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Originalbetriebsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fiir das Vertrauen, das Sie uns beim Kauf Ihres neuen Metabo Elektrowerkzeugs
entgegengebracht haben. Jedes Metabo Elektrowerkzeug wird sorgfaltig getestet und unterliegt
den strengen Qualitétskontrollen der Metabo Qualitétssicherung. Die Lebensdauer eines Elektro-
werkzeugs hangt aber in starkem MaBe von lhnen ab. Beachten Sie bitte die Informationen dieser
Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente. Je sorgsamer Sie lhr Metabo Elektrowerk-
zeug behandeln, um so langer wird es zuverlassig seinen Dienst erflllen.
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1 Konformitéatserklérung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit,
dass dieses Produkt mit den auf Seite 2 ange-
gebenen Normen oder normativen Dokumen-
ten Ubereinstimmt.

2 BestimmungsgemaBe
Verwendung
Die Lackfrase ist zum spanenden Bearbeiten

von lackierten und unlackierten Holzober-
flachen geeignet.

Fir Schaden durch nicht bestimmungs-
gemaBen Gebrauch haftet allein der Benutzer.
Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvor-
schriften und beigelegte Sicherheitshinweise
mussen beachtet werden.

3 Uberblick

Siehe Seite 3.

Schutzklappe
Arretierknopf

Haltegriff
Schiebeschalter (0 /1)
Absaugstutzen
Absaugverbindungsstick (g 35 mm)
Stichel

Kombischlissel

a Sechskant

b Torx

9 GleitfuB

10 Wendemesser
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4 Allgemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Lesen Sie vor der Benutzung des Elektro-
werkzeugs die beiliegenden Sicherheits-
hinweise und die Gebrauchsanleitung
aufmerksam und vollstdndig durch. Bewahren
Sie alle beiliegenden Dokumente auf und
geben Sie |hr Elektrowerk-zeug nur
zusammen mit diesen Dokumenten weiter.
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5 Spezielle
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem
Symbol gekennzeichneten
Textstellen zu Ihrem eigenen
Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, da der Messerkopf
das eigene Netzkabel treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektri-
schen Schlag flhren.

Warten Sie den Stillstand der Messerwelle
ab, bevor Sie das Gerat ablegen. Eine frei-
liegende Messerwelle kann sich mit der
Oberflache verhaken und zum Verlust der
Kontrolle sowie schweren Verletzungen
fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung,
Schutzbrille, Gehérschutz, Arbeitshandschuhe
und festes Schuhwerk beim Arbeiten, sowie
bei allen Einstellungs-, Umriistungs- oder
Wartungsarbeiten!

Verletzungsgefahr durch
scharfe Schneiden der
Wendemesser. Achten Sie auf
den rotierenden Messerkopf!
Beachten Sie, dass der Motor
und damit der Messerkopf
Ihrer Lackfrase nach dem
Ausschalten noch auslauft!

Staube von Materialien wie bleihaltigem
Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und
Metall kdnnen gesundheitsschadlich sein.
Berlihren oder Einatmen der Staube kénnen
allergische Reaktionen und/oder Atemwegs-
erkrankungen des Benutzers oder in der
Nahe befindlicher Personen hervorrufen.
Bestimmte Staube wie Eichen- oder
Buchenstaub gelten als krebserzeugend,
besonders in Verbindung mit Zusatzstoffen zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel).
Asbesthaltiges Material darf nur von
Fachleuten bearbeitet werden.
- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung
zu erreichen, verwenden Sie einen

6

geeigneten Metabo-Sauger gemeinsam mit
diesem Elektrowerkzeug.
- Sorgen Sie fir gute Beluftung des
Arbeitsplatzes.
- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske
mit Filterklasse P2 zu tragen.
Beachten Sie in Ihrem Land gultige Vorschriften
fur die zu bearbeitenden Materialien.
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen
Ihres Elektrowerkzeugs:
Schalten Sie Ihr Elektrowerkzeug aus, wenn
der Netzstecker aus der Steckdose gezogen
wird oder wenn eine Stromunterbrechung ein-
getreten ist!

Bearbeiten Sie keine Werkstiickoberflachen, in
denen sich Négel, Schrauben oder ahnliche
Hindernisse befinden!

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Wendemesser rechtzeitig: Verschlissene
Schneiden der Wendemesser erhéhen die
Rickschlaggefahr und mindern die Qualitat
der Frasarbeit.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Wendemesser immer paarweise.

Offnen von Schutzklappen
Achtung: Verletzungsgefahr durch scharfe
Messerschneiden! Maschine ausschalten.

Messerkopf muss stillstehen!

) e =
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A: Schutzklappe wie gezeigt 6ffnen und
B: ganz nach oben klappen.

Schutzklappen

Beim Planfrdsen von ebenen Flachen missen
alle Schutzklappen geschlossen sein.

Beim Umfangsfrasen (z. B. an Falzen) nur die
dem Werkstlick zugewandte Schutzklappe
offnen.



Metabo S-automatic Sicherheitskupplung
Klemmt oder hakt das
> e Einsatzwerkzeug, wird der
ﬁ Kraftfluss zum Motor
begrenzt. Wegen der dabei
\‘f’ auftretenden hohen
Kréafte die Maschine immer mit
beiden Handen an den vorgesehenen
Handgriffen festhalten, einen sichereren Stand
einnehmen und konzentriert arbeiten.

6 Benutzung

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den
Daten lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

<— Arbeiten Sie mit einer
Absaugeinrichtung um die
einwandfreie Funktion der
Maschine zu gewéhrleisten.

Maschine mit beiden Héanden an den
Handgriffen fiihren.

6.1 Lackfrase ein-, ausschalten

Einschalten

Lackfrase anheben, damit der Messerkopf frei-
liegt. Schiebeschalter (4) nach vorn schieben.
I Eingeschaltet

m Bei Dauereinschaltung lauft die

Maschine weiter, wenn sie aus der
Hand gerissen wird. Daher die
Maschine immer mit beiden Héanden
an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten, einen sicheren Stand
einnehmen und konzentriert arbeiten.

Ausschalten

Lackfrase anheben, damit der Messerkopf frei-
liegt. Auf das hintere Ende des Schiebeschal-
ters (4) driicken. Schiebeschalter springt zuriick.
0 Ausgeschaltet

Warten Sie den Stillstand der
Messerwelle ab, bevor Sie die
Maschine ablegen. Eine freiliegender
Messerkopf kann sich mit der
Oberflache verhaken und zum Verlust
der Kontrolle sowie schweren
Verletzungen fiihren.
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6.2 Messerkopf arretieren

Verletzungsgefahr durch scharfe
Schneiden der Wendemesser.
Arretieren des Messerkopfs nur bei
stehendem Messerkopf! Lackfrése
ausschalten und Netzstecker aus der
Steckdose ziehen!

s

Lackfrase seitlich ablegen.

Arretierknopf (2) bis zum Anschlag driicken
und gedriickt halten.

Gleichzeitig Messerkopf mit Hilfe des Sechs-
kantschliissels (8a) drehen (beliebige
Richtung). So lange drehen, bis der gedriickte
Arretierknopf splrbar einrastet und der
Messerkopf arretiert ist.

6.3 Axiale Schnittiefe einstellen

m Verletzungsgefahr durch scharfe
Schneiden der Wendemesser.
Einstellen der axialen Schnittiefe nur
bei stehendem Messerkopf!
Lackfrése ausschalten und
Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

Messerkopf arretieren und Arretierknopf
gedrickt halten.
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Durch Drehen der Einstellschraube mit dem
Sechskantschllssel die gewlinschte
Schnittiefe einstellen.

Maogliche Schnittiefen: 0-0,3 mm.

Beginnen Sie mit einer geringen Schnittiefe
und erhéhen Sie diese schrittweise, bis Sie die
optimale Einstellung fur das zu bearbeitende
Material erreicht haben.

Lassen Sie den Sechskantschliissel
nicht stecken!

6.4 Absaugverbindungsstiick anbringen,
abnehmen

Benutzen Sie zur Staubabsaugung einen
Allessauger von Metabo oder ein anderes
geeignetes Absauggerat.

Anbringen
Absaugverbindungsstuick (6) bis zum Ein-
rasten in den Absaugstutzen (5) schieben.

An das Absaugverbindungsstiick mit dem
Rohrdurchmesser 35 mm kann nun die ge-
winschte Absaugeinrichtung angeschlossen
werden.

Abnehmen
Zunge eindriicken und gleichzeitig

Absaugverbindungsstiick (6) aus dem
Absaugstutzen (5) ziehen.

7 Tipps und Tricks

7.1 Fihren der Lackfrase

Flhren Sie die Lackfrase immer mit beiden
Handen mdglichst rickwarts tber die zu

bearbeitende Werkstlickflache. Der Druck, den

8

Sie zum Niederhalten dabei auf die Lackfrase
auslben, soll sich gleichmaBig auf den
GleitfuB verteilen.

7.2 Ansetzen an einer Werkstiickkante

®

Siehe Abbildung A: Halten Sie die Lackfrase
parallel zur Werkstiickoberflache. Achten
Sie beim Einfahren auf gréBtmdgliche
Auflageflache des GleitfuBBes.

7.3 Arbeiten

Siehe Abbildung B: Fiihren Sie die Lackfrase
s0, dass der Gleitfu3 (9) immer auf der
unbearbeiteten Oberflache liegt. Wenn Sie,
wie gezeigt vorgehen, bleibt ein schmaler
Absatz Ubrig.

Siehe Abbildung C: Diesen Absatz entfernen
Sie nun, indem Sie die Schnitttiefe auf 0 mm
stellen (siehe Kapitel 6.3) und jetzt den
GleitfuB immer auf der bearbeiteten
Oberflache fuhren.

7.4 Schlichten

Um eine glatte Werkstlckoberflache zu
erhalten, die Schnittiefe verringern.

8 Wartung

Verletzungsgefahr durch scharfe
Schneiden der Wendemesser.
Wartung nur bei stehendem Messer-
kopf! Lackfrase ausschalten und
Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!



m Tragen Sie persénliche Schutz-

ausristung, Schutzbrille, Gehor-
schutz, Arbeitshandschuhe und
festes Schuhwerk beim Arbeiten,
sowie bei allen Einstellungs-, Um-
ristungs- oder Wartungsarbeiten!

8.1 Wendemesser sdaubern

Unter den Schneiden der Wendemesser kann
sich z. B. Lack festsetzen. In diesem Fall
Schneiden der Wendemesser mit Stichel
freilegen.

Wendemesser drehen bzw. ersetzen

8.2

m Nur original Metabo Wendemesser
verwenden.

Best.-Nr.: 6.31720 (4 Stiick)
Best.-Nr.: 6.31660 (10 Stiick)

m Stumpfe Schneiden der Wendemes-
ser erhdhen die Gefahr, dass die
Lackfréase bei der Frasarbeit
héngenbleibt und ausbricht.
Drehen bzw. ersetzen Sie deshalb
stumpf gewordene Wendemesser
rechtzeitig!

Torx der Wendemesserschrauben ggf. mit
Stichel (7) sdubern.

Axiale Wendeschneidplatten:
Messerkopf arretieren.

Lackfrase ablegen und Arretierknopf
loslassen.

Sechskantschliissel (8a) abziehen und
umstecken (8b, Torx).
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Arretierknopf (2) bis zum Anschlag driicken
und gedriickt halten.

Radiale Wendeschneidplatten:
Schutzklappe 6ffnen. Messerkopf mit
Kombischlussel drehen bis
Wendeschneitplatte zuganglich ist.

Schrauben der Wendemesser (10) mit dem
TorxschlUssel (8b) herausschrauben.
Wendemesser (10) mit Stichel I6sen und die
Auflageflache der Wendemesser saubern.

Wendemesser (10) so einsetzen, dass wieder
scharfe Schneiden in Drehrichtung stehen.

Wenn alle Schneiden stumpf sind, Wendemes-
ser ersetzen.

Immer beide Wendemesser drehen
bzw. ersetzen!

Schrauben mit beschadigtem Torx
ersetzen!

Gedrehte bzw. neue Wendemesser mit 5 Nm
festschrauben.

Lassen Sie den Torxschliissel nicht
stecken!

8.3 Messerkopf und Gleitflaiche des Gleit-
fuBes reinigen

Messerkopf bei Bedarf mit Mitteln reinigen, die
fur die Reinigung von Aluminium geeignet sind
(pH-Wert zwischen 4,5 und 8).

8.4 Absaugstutzen sdubern

Bei der Frasarbeit kdnnen sich Spane im Ab-
saugstutzen festsetzen und diesen verstopfen.

9
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Festsitzende Spane kénnen Sie durch den
Reinigungsschlitz im Absaugstutzen mit Hilfe
des Stichels (7) I6sen und entfernen.

Gegebenenfalls Absaugstutzen (5) abnehmen.

Dazu Kreuzschlitzschrauben herausdrehen
und Absaugstutzen nach hinten herausziehen.

Absaugstutzen und GleitfuB (9) sédubern.

9 Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen
diirfen nur durch eine Elektro-
fachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.
Ersatzteillisten kénnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

10 Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recycling-
prozeB zugeflhrt werden kénnen.

Entsorgen Sie anfallende Spéne fachgerecht.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
EElektrowerkzeuge nicht in den

Hausmulll GemaB Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mlssen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugeflhrt werden.

11 Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 2.
Anderungen im Sinne des technischen Fort-
schritts vorbehalten.

Py = Nennaufnahme
Ps Abgabeleistung
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Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap, = Schwingungsemissionswert
(Weichholz hobeln)
Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Der in diesen Anweisungen angegebene
Schwingungspegel ist entsprechend einem in
EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fir den Vergleich
von Elektrowerkzeugen miteinander
verwendet werden. Er eignet sich auch fir eine
vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasen-
tiert die hauptsachlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit
abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungenugender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann
die Schwingungsbelastung iber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fur eine genaue Abschéatzung der
Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten
berlcksichtigt werden, in denen das Gerat
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung tber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung
von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und
Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande,
Organisation der Arbeitsablaufe.

Typische A-bewertete Schallpegel:

LpA = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpawa = Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel
80 dB(A) Uberschreiten.

m Gehdrschutz tragen!

m = Gewicht

Messwerte ermittelt gemaB EN 60745.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).



Original instructions

Dear Customer,

ENGLISH EN®

Many thanks for the confidence you have shown in us with the purchase of your new Metabo
power tool. Every Metabo power tool is carefully tested and is subjected to the strict quality controls
of the Metabo Quality Assurance section. However, the service life of any power tool is to a great
degree dependent on yourself as the user. Please take account of the information contained in
these Operating Instructions and the accompanying documents. The more care you exercise in
handling your Metabo power tool, the longer will be the reliable service it provides for you.

Contents

Declaration of Compliance
Proper Use
Overview
General Safety Rules
Specific Safety Rules
Operation
6.1 Switching the paint remover On/Off
6.2 Locking the cutterhead
6.3 Setting the axial cutting depth
6.4 Fitting/removing the extraction device
adapter
7 Tips and Tricks
7.1 Guiding the paint remover
7.2 Presenting the tool to the edge
of a workpiece
7.3 Procedure
7.4 Smoothing
8 Maintenance
8.1 Cleaning the reversible blades
8.2 Turning/replacing the reversible
blades
8.3 Cleaning the cutterhead and contact
surface of the planing base
8.4 Cleaning the vacuum extraction
nozzle
9 Repairs
10 Environmental Protection
11 Technical Specifications
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1 Declaration of Compliance

On our own responsibility, we hereby declare
that this product complies with the standards

or standard-setting documents listed on page 2.

2 Proper Use

The paint remover is designed for removing
paint and varnish from flat wood surfaces and
smoothing untreated wood.

The operator bears sole responsibility for any
damage caused by inappropriate use.

The generally recognised accident prevention
regulations and the accompanying safety
instructions must be observed.

3 Overview
Refer to illustrations on page 3.

Protection flaps

Locking button

Handle
Slide-switch (0/1)
Vacuum extraction nozzle
Extraction device adapter (35 mm dia.)
Sharp-pointed tool
Combination ring/Torx spanner
a Ring spanner

b Torx

9 Planing base
10 Reversible blades
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4 General Safety Rules

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of
injury.
WARNING Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

Before using this power tool, carefully read
through and familiarise yourself with all the
enclosed safety information and the
instructions. Keep all enclosed documentation
for future reference, and pass on your power
tool only together with this documentation.
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5 Specific Safety Rules

Pay particular attention to the
parts of the text marked with
this symbol for your own
safety and the protection of
your power tool.

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the cutter head may
contact its own cord. Cutting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power
tool "live" and shock the operator.

Wait until the cutter drum is at a standstill
before setting down the power tool. An
exposed cutter drum can get caught on the
surface and lead to a loss of control and pos-
sible serious injury.

Always wear personal protective equipment,
safety goggles, ear protectors, protective
gloves and heavy-duty footwear during
work and for all setting, conversion and
maintenance tasks!

Be aware of the risk of injury
presented by the sharp
cutting edges of the
reversible blades.

Be aware of the rotating
cutterhead.

Remember that your paint
remover’s motor, and the cutterhead with it,
run on after the tool is switched off.

Dust from material such as paint containing
lead, some wood species, minerals and metal
may be harmful. Contact with or inhalation of
the dust may cause allergic reactions and/or
respiratory diseases to the operator or
bystanders.

Certain kinds of dust are classified as

carcinogenic such as oak and beech dust

especially in conjunction with additives for
wood conditioning (chromate, wood
preservative). Material containing asbestos
must only be treated by specialists.

- To achieve a high level of dust collection, use
a suitable Metabo vacuum cleaner together
with this tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.
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Follow national requirements for the materials
you want to work with.

Avoid the possibility of your power tool being
switched on accidentally:

Switch your power tool off every time it is
disconnected from the mains supply or if the
power supply has been interrupted.

Do not process any workpiece surfaces in
which nails, screws or other such obstacles
may be encountered.

Turn or replace blunt blades in good time: if
the cutting edges on the blades are blunt,
there is an increased risk of kickback and the
quality of the processed surface will
deteriorate.

Always turn or replace blunt blades in pairs.

Opening the protection flaps

Caution: Beware of sharp cutting edges!
Switch off machine. Milling head must be at
a total standstill!

A: Open the protection flap as indicated and
B: fold flap up into the fully-open position.

Protection flaps

When milling plane surfaces all protection
flaps must be closed. When carrying out peri-
pheral milling (e.g. on rebates) only open the
protection flap pointing to the workpiece.

Metabo Sautomatic safety clutch:

If the insertion tool jams or
*‘d“'% hooks, the power flow to the
ﬁ engine will be restricted.
Because of the high power
\1:!’ which then arises, always
hold the machine with both
hands on the handles, stand
safely, and concentrate on
your work.



6 Operation

Before initial use, check that the mains voltage
and mains frequency stated on the rating plate
match the figures for your own mains supply.

<— Always work with an
extraction system to
guarantee perfect machine
operation.

Guide the machine with both hands
on the handles.

6.1  Switching the paint remover On/Off

Switching on

Lift the paint remover so that the cutterhead

can rotate freely. Push the slide-switch (4)

forwards.

I - switched on.
If switched on continuously, the
machine continues running if it is
jerked out of your hands. Therefore,
always hold the machine with both
hands on the handles, stand safely,
and concentrate on your work.

Switching off

Lift the paint remover so that the cutterhead
can rotate freely. Press down the rear end of
the slide-switch (4). The slide-switch springs
back.

0 - switched off.

Wait until the cutter drum is at a
standstill before setting down the
machine. An exposed cutter head can
get caught on the surface and lead to
a loss of control and possible serious
injury.

6.2 Locking the cutterhead

Be aware of the risk of injury

m presented by the sharp cutting edges
of the reversible blades. Do not
attempt to lock the cutterhead in
position until it has come to rest.
Switch the paint remover off and
disconnect from the mains supply.

ENGLISH EN®

Set the paint remover down on its side.

Press the locking button (2) fully home into
position and hold down.

At the same time, turn the cutterhead with the
ring spanner (8a) in either direction. Turn until
the depressed locking button can be felt to
engage and the cutterhead is locked in
position.

6.3 Setting the axial cutting depth

Be aware of the risk of injury

m presented by the sharp cutting edges
of the reversible blades. Do not
attempt to set the axial cutting depth
until the cutterhead has come to rest.
Switch the paint remover off and
disconnect from the mains supply.

Lock the cutterhead in position and hold down
the locking button.

Set the desired cutting depth by turning the
adjuster screw with the ring spanner supplied.

Range of cutting depth: 0 - 0.3 mm.

Start off with a fine cutting depth and increase
gradually until you reach the ideal cutting
depth for the material being processed.
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Remember to remove the ring
spanner!

6.4 Fitting/removing the extraction
device adapter

For dust extraction purposes use a Metabo
suction unit or some other suitable extraction
device.

Fitting
Push the extraction device adapter (6) into the
extraction nozzle (5) until it engages in position.

The required extraction device can now be
connected to the 35 mm dia. tube adapter.

Removing
Press in the tongue and pull the adapter (6)
out of the extraction nozzle (5).

7 Tips and Tricks
7.1  Guiding the paint remover

Always use two hands to guide the paint
remover backwards where possible over the
surface of the workpiece being processed.
When holding the paint remover down, ensure
that the pressure exerted is distributed evenly
over the area of the planing base.

7.2 Presenting the tool to the edge
of a workpiece

®

See diagram A: Hold the paint remover parallel
with the surface of the workpiece. When
presenting the tool, ensure that the planing
base is in contact with the largest possible
area of the surface.
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7.3 Procedure

See diagram B: Guide the paint remover in
such a way that the planing base (9) is always
positioned on the surface that has not yet
been processed. If you proceed as shown,

a narrow section is left over.

See diagram C: You can remove this section
by setting the cutting depth to 0 mm (see
section 6.3) and now always guide the planing
base over the processed surface.

7.4 Smoothing

Reduce the cutting depth to achieve a smooth
surface finish.

8 Maintenance

Be aware of the risk of injury

B presented by the sharp cutting edges
of the reversible blades. Do not
attempt any maintenance operation
until the cutterhead has come to rest.
Switch the paint remover off and
disconnect from the mains supply.

m Always wear personal protective

equipment, safety goggles, ear
protectors, protective gloves and
heavy-duty footwear during work and
for all setting, conversion and
maintenance tasks!

8.1 Cleaning the reversible blades

Paint, etc. can lodge under the cutting edges
of the reversible blades. If this occurs, clear
the cutting edges of the blades with the sharp-
pointed tool.

8.2 Turning/replacing the reversible blades

Use original Metabo reversible
blades only.

Order No.: 6.31720 (4 units)
Order No.: 6.31660 (10 units)



Blunt blades increase the risk of the
paint remover jamming and kicking
back off line during operation.

To avoid this, turn or replace blunt
reversible blades in good time.

Scrape clean the Torx heads of the screws
securing the reversible blades using the sharp-
pointed tool (7).

Axial reversible blades:

Lock the cutterhead in position.

Set the paint remover down on its side and
release the locking button.

Remove the ring spanner (8a) and reverse it
(8b, Torx).

Press the locking button (2) fully home and
hold down.

Radial reversible blades: Open protection
flap. Turn milling head with special Allen key
until cutting blade is accessible.

Turn out the screws securing the reversible
blades (10) with the Torx spanner (8b).

ENGLISH EN®

Detach the reversible blades (10) using the
sharp-pointed tool and clean the contact
surface of the blades.

Replace the reversible blades (10) so that the
blades once again present a sharp edge as
they rotate.

If all of the cutting edges are worn blunt,
replace the reversible blades.

reversible blades at the same time.
Replace and screws with damaged
Torx heads.

m Always turn or replace both

Apply a torque of 5 Nm to secure reversible
blades after turning or replacement.

Do not forget to remove the Torx
spanner!

8.3 Cleaning the cutterhead and contact
surface of the planing base

If the cutterhead requires cleaning, use a
cleaning material suitable for use with
aluminium (pH value between 4.5 and 8).

8.4 Cleaning the vacuum extraction
nozzle

During operation it is possible that chips may
lodge in the extraction nozzle and block it.
Insert the sharp-pointed tool (7) into the
cleaning slit in the extraction nozzle to loosen
and remove any chips causing a blockage.

Remove the extraction nozzle (5), if necessary.

To remove, turn out the cross-head screws
and pull the extraction nozzle out to the rear.

Clean the extraction nozzle and the planing
base (9).

9 Repairs

Repairs to power tools must be
carried out by a qualified electrician
only.
If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service
centre. For addresses see www.metabo.com.
You can download spare parts lists from
www.metabo.com.
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10 Environmental Protection

Metabo packaging is 100% suitable for
recycling.

Power tools and accessories at the end of
their service life still contain large amounts of
valuable raw materials and plastics which can
likewise be fed back into a recycling process.

Make suitable arrangements for the disposal
of the chips created during operation.

These Operating Instructions are printed on
paper produced in a chlorine-free bleaching
process.

Only for EU countries: Never dispose
ﬁ of power tools in your household

waste! In accordance with European
Guideline 2002/96/EC on used electronic and
electric equipment and its implementation in
national legal systems, used power tools must
be collected separately and handed in for
environmentally compatible recycling.

11 Technical Specifications

Notes on the details on page 2.
We reserve the right to undertake
modifications to reflect technical advances.

P4
P2

rated input
output power

Vibration total value (vector sum of three
directions) determined in accordance with
EN 60745:

ah = Vibration emission value
(Planing soft wood)
Kh = Uncertainty (vibration)

The vibration emission level given in this
information sheet has been measured in
accordance with a standardised test given in
EN 60745 and may be used to compare one
tool with another. It may be used for a
preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level
represents the main applications of the tool.
However if the tool is used for different
applications, with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may
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differ. This may significantly increase the
exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to
vibration should also take into account the
times when the tool is switched off or when it
is running but not actually doing the job. This
may significantly reduce the exposure level
over the total working period.

Identify additional safety measures to protect
the operator from the effects of vibration such
as: maintain the tool and the accessories,
keep the hands warm, organisation of work
patterns.

Typical Aeffective perceived sound levels:

Lpa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpawa = Uncertainty (sound level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

m = weight

Measured values determined in conformity
with EN 60745.

The technical specifications quoted are subject
to tolerances (in compliance with the relevant
valid standards).



Notice originale

Cher client,

FRANCAIS (FD

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez témoignée par I'achat de votre nouvel
appareillage électrique Metabo. Chaque outillage électrique Metabo est soigneusement testé et
subit les contréles de qualité particulierement sévéres du programme d’assurance-qualité
Metabo. Toutefois, la longévité d’'un outillage électrique dépend grandement de vous. Veuillez
donc tenir compte des informations du présent mode d’emploi ainsi que des documents joints. La
longévité et la fiabilité de votre outillage électrique Metabo seront d’autant plus élevées que vous

le traiterez avec soin.
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1 Déclaration de conformité

Par la présente, et sous notre responsabilité
exclusive, nous déclarons que le présent
produit satisfait aux normes ou documents
normatifs indiqués page 2.

2 Utilisation en conformité

La fraiseuse a bois convient pour le traitement
de surfaces de bois laguées et non laquées,
par enlévement de copeaux.

En cas de dommages résultant d’'une
utilisation non conforme, seule la
responsabilité du propriétaire est engagée.

Il convient de respecter les prescriptions
généralement reconnues en matiere de
prévention des accidents ainsi que les
consignes de sécurité jointes.

3 Vue d’ensemble
Voir page 3.

Battants de protection
Bouton de blocage
Poignée de maintien
Commande (0/1)
Raccord d’aspiration
Manchon d’aspiration (g 35 mm)
Poincon
Clé combinée
a Empreinte six pans
b Empreinte Torx

9 Semelle
10 Couteaux réversibles

O~NO O WN =

4 Consignes générales de
sécurité

® AVERTISSEMENT — Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque

de blessure.
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AVERTISSEMENT Lire tous les

avertissements de sécurité et toutes
les instructions. Ne pas suivre les
avertissements et instructions peut donner lieu
a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et
toutes les instructions pour pouvoir s'y
reporter ultérieurement.

Avant toute utilisation de I'outil électrique, lisez
attentivement et entierement les instructions
de sécurité ci-jointes ainsi que le mode
d'emploi. Conservez les documents ci-joints et
veillez a les remettre obligatoirement avec
I'appareil a tout utilisateur concerné.

5 Consignes de sécurité
spéciales

Pour votre propre protection
et pour celle de votre outillage
électrique, tenez compte des
passages repérés par ce
symbole !

Tenir I'outil électrique aux poignées isolées
car la pointe de la lame peut risquer de
rencontrer son cable d'alimentation. Le
contact avec un conducteur électrique sous
tension peut également mettre les parties
métalliques de I'outil sous tension et provoquer
un choc électrique.

Attendre I'arrét complet de I'arbre de lame
avant de ranger I'outil. Un arbre de lame
détaché peut se bloquer dans la surface et
entrainer une perte de contréle ou des
blessures graves.

Porter un équipement de protection individuel,
des lunettes de protection, un casque anti-
bruit, des gants de travail et des chaussures
de sécurité lors des travaux et de toutes les
opérations de réglage, de changement d'outil
ou de maintenance.
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Risque de blessure di aux
arétes tranchantes des
couteaux réversibles.
Attention au porte-outils de
fraisage en rotation ! Tenez
compte du fait que le moteur
et donc le porte-outils de
fraisage de votre fraiseuse a bois continuent
de tourner pendant un certain temps aprés
I'arrét de la machine !

Les poussieres de matériaux tels que les
peintures au plomb, certains types de bois, de
minéraux et de métaux peuvent s'avérer
nocives pour la santé. Toucher ou inhaler ces
poussiéres peut entrainer des réactions
allergiques et/ou des maladies respiratoires
chez I'utilisateur ou les personnes se trouvant
a proximité.

Certaines poussieres provenant par exemple

du chéne ou du hétre sont considérées

comme cancérigénes, particulierement
lorsqu'elle sont associées a des adjuvants de
traitement du bois (chromate, produit de
protection du bois). Seuls des spécialistes
sont habilités a traiter les matériaux contenant
de I'amiante.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration,
utiliser un aspirateur Metabo approprié en
association avec cet outil électrique.

- Veiller a une bonne aération du site de
travail.

- Il est recommandé de porter un masque
antipoussieres avec filtre a particules de
classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

Evitez tout démarrage intempestif de votre
outillage électrique :

Arrétez votre outillage électrique dés que la
fiche est retirée de la prise de courant ou en
cas de coupure de courant !

N'utilisez pas la fraiseuse a bois sur des
surfaces dans lesquelles se trouvent des
clous, des vis ou autres obstacles similaires !

Retournez ou remplacez suffisamment t6t les
couteaux réversibles émousseés : I'usure des
arétes tranchantes des couteaux réversibles
augmente le risque de couple en retour et nuit
a la qualité du résultat de fraisage.

Les couteaux réversibles émoussés doivent
étre systématiquement retournés ou
remplacés par paires.



Ouverture de battants de protection
Attention: Risque de blessure par des
lames trachantes! Mettre la machine hors
service. La téte de fraisage doit étre
arrétée!

e
%

A: Ouvrir le battant de protection comme indi-
qué sur la figure, et B: le rabattre complete-
ment vers le haut

Battants de protection

Lors du fraisage de surfaces planes, tous les
batants de protection doivent étre fermés.
Lors du fraisage tangentiel (par ex. sur des
plis), ouvrir uniguement les battants tournés
vers la piece.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic
w“"“'%, Si l'outil interchangeable
reste coincé ou accroché, la

ﬁ transmission de la force vers
le moteur est limitée.

‘?; Comme dans ce cas, on
rencontre des forces
élevées, il faut

systématiquement saisir la machine des deux
mains aux poignées prévues a cet effet, veiller
a bien se camper sur ses jambes et a se
concentrer sur son travail.

6 Utilisation

Avant la mise en service, assurez-vous que la
tension secteur et la fréquence indiquées sur
la plaquette signalétique correspondent a
celles du courant que vous utilisez.

<«— Utilisez un dispositif
d’extraction afin de garantir le
fonctionnement correct de la
machine.

FRANCAIS (FD

Manipuler I'outil en le saisissant aux
poignées avec les deux mains.

6.1 Mise en marche et arrét de la
fraiseuse a bois

Mise en marche

Soulevez la fraiseuse a bois afin que le
porte-outils de fraisage ne soit pas en appui.
Poussez la commande coulissante (4) vers
'avant.

I = Marche

Si elle est réglée sur marche

m continue, la machine continue
a tourner si elle s'arrache de la main.
Pour cette raison, il faut
systématiquement saisir la machine
des deux mains aux poignées
prévues a cet effet, veiller a bien se
camper sur ses jambes et a se
concentrer sur son travail.

Arrét

Soulevez la fraiseuse a bois afin que le porte-
outils de fraisage ne soit pas en appui.
Appuyez sur I'extrémité postérieure de la
commande coulissante (4).

Elle revient d’elle-méme en arriere.

0 = Arrét

Attendez I'arrét complet de I'arbre de
lame avant de ranger la machine. Une
téte de lame détachée peut se
coincer dans la surface et entrainer
une perte de contréle ou des
blessures graves.

6.2 Blocage du porte-outils de fraisage

m Risque de blessure di aux arétes

tranchantes des couteaux
réversibles. Le blocage du porte-
outils de fraisage ne doit s’effectuer
que lorsque le porte-outils est a
I'arrét ! Arrétez la fraiseuse a bois et
débranchez la fiche de la prise de
courant !
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Posez la fraiseuse a bois sur le coté.

Enfoncez le bouton de blocage (2) jusqu’en
butée et maintenez-le enfoncé.

Dans le méme temps, a I'aide de la clé a
empreinte six pans (8a), tournez le porte-outils
de fraisage (dans un sens ou dans l'autre)
jusqu’a ce que le bouton de blocage
s’enclenche de maniere perceptible et que le
porte-outils soit bloqué.

6.3 Réglage de la profondeur de fraisage
axiale

m Risque de blessure dii aux arétes

tranchantes des couteaux
réversibles. Le réglage de la
profondeur de fraisage axiale ne doit
s’effectuer que lorsque le porte-outils
est a l’arrét ! Arrétez la fraiseuse a
bois et débranchez la fiche de la
prise de courant !

Bloguez le porte-outils de fraisage et
maintenez enfoncé le bouton de blocage.
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Réglez la profondeur de fraisage voulue en
tournant la vis de réglage a l'aide de la clé a
empreinte six pans.

Profondeurs de fraisage possibles : 0 - 0,3 mm.

Commencez par une faible profondeur de
fraisage et augmentez-la progressivement
jusqu’a trouver le réglage optimal pour le
matériau considéré.

Ne laissez jamais la clé a empreinte
six pans enfichée !

6.4 Mise en place et dépose du manchon
d’aspiration

Pour 'aspiration des poussiéres, utilisez un
aspirateur tous usages Metabo ou tout autre
aspirateur approprié.

Mise en place

Emmanchez le manchon d’aspiration (6) dans
le raccord d’aspiration (5) jusqu’a ce qu'il
s’enclenche.

Il est maintenant possible de raccorder le
dispositif d’aspiration voulu au niveau du
manchon d’aspiration de diametre 35 mm.

Dépose

Enfoncez les languettes tout en tirant le
manchon d’aspiration (6) pour I'extraire du
raccord d’aspiration (5).

7 Conseils et astuces
7.1 Guidage de la fraiseuse a bois

Il convient de tenir la fraiseuse a bois
systématiquement a deux mains, en veillant a
la guider autant que possible vers I'arriére sur
la surface a traiter. La pression exercée pour
maintenir la fraiseuse a bois en contact avec la
piéce doit étre homogéne sur toute la semelle.

7.2 Application sur le chant d’une piece




Voir illustration A : Maintenir la fraiseuse a bois
paralléle a la surface de la piece a usiner. Lors
du démarrage, veiller a ce que la surface
d’appui de la machine soit aussi grande que
possible.

7.3 Travaux

Voir illustration B : Guider la fraiseuse a bois
en appliquant toujours la semelle (9) sur la
surface non-traitée. Respecter cette procédure
pour obtenir une fine couche résiduelle.

Voir illustration C : Retirer cette couche en
réglant la profondeur de coupe sur 0 mm (voir
chapitre 6.3), puis toujours guider la semelle
sur la surface a travailler.

7.4 Finition

Afin d’obtenir une surface lisse, réduisez la
profondeur de fraisage.

8 Entretien

Risque de blessure dii aux arétes
tranchantes des couteaux
réversibles. Lentretien ne doit
s’effectuer que lorsque le porte-outils
est a I’arrét ! Arrétez la fraiseuse a
bois et débranchez la fiche de la
prise de courant !

m Porter un équipement de protection

individuel, des lunettes de protection,
un casque anti-bruit, des gants de
travail et des chaussures de sécurité
lors des travaux et de toutes les
opérations de réglage, de
changement d'outil ou de
maintenance.

8.1 Nettoyage des couteaux réversibles
Il se peut que des résidus de laque

s’incrustent sous les arétes tranchantes des
couteaux réversibles. En pareil cas, dégagez

FRANCAIS (FD

les tranchants des couteaux réversibles a
I’'aide du poingon.

8.2 Retournement ou remplacement des
couteaux réversibles

m Utiliser exclusivement des couteaux
réversibles Metabo.

Réf. : 6.31720 (4 unités)

Réf. : 6.31660 (10 unités)

L'usure des arétes tranchantes des
m couteaux réversibles augmente le
risque que la fraiseuse a bois reste
accrochée et dévie de sa trajectoire
durant le travail.
Par conséquent, il convient de
retourner ou de remplacer
suffisamment t6t les couteaux
réversibles émoussés !

couteaux réversibles, le cas échéant a l'aide
du poingon (7).

Couteaux réversibles axiales

Blocage du porte-outils de fraisage.

Posez la fraiseuse a bois et relachez le bouton
de blocage.

Retirez la clé a empreinte six pans (8a) et
retournez-la (8b, empreinte Torx).
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Enfoncez le bouton de blocage (2) jusqu’en
butée et maintenez-le enfoncé.

Couteaux réversibles radiales: ouvrir le
battant de protection. Avec la clé combinée,
tourner la téte de fraisage jusqu’a ce que la
plaquette soit accessible.

Dévissez les vis des couteaux réversibles (10)
a l'aide de la clé a empreinte Torx (8b).

Détachez les couteaux réversibles a I'aide du
poingon et nettoyez la surface d’appui des
couteaux réversibles.

Mettez en place les couteaux réversibles (10)
de sorte que des arétes tranchantes soient a
nouveau orientées dans le sens de rotation.

Lorsque toutes les arétes sont émoussées,
remplacez les couteaux réversibles.

Retournez ou remplacez
systématiquement les deux couteaux
réversibles !

Remplacez les vis a empreinte Torx
endommagée !

Vissez a 5 Nm les couteaux réversibles
retournés ou remplacés.

Ne laissez pas la clé a empreinte Torx
enfichée !

8.3 Nettoyage du porte-outils de fraisage
et de la surface de coulissement de
la semelle

Le cas échéant, nettoyez le porte-outils de
fraisage a I'aide de produits convenant pour
le nettoyage de I'aluminium (pH compris
entre 4,5 et 8).
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8.4 Nettoyage du manchon d’aspiration

Lors des travaux de fraisage, il se peut que
des copeaux se coincent dans le raccord
d’aspiration et le colmatent. Les copeaux
bloqués peuvent étre détachés et éliminés a
I'aide du poingon (7) introduit dans la fente de
nettoyage du raccord d’aspiration.

Le cas échéant, déposez le raccord
d’aspiration (5).

Pour ce faire, dévissez les vis a empreinte
cruciforme, et extrayez le raccord d’aspiration
par l'arriere.

Nettoyez le raccord d’aspiration et la
semelle (9).

9 Réparations

Les réparations des outillages
électriques doivent uniquement étre
réalisées par des électriciens
qualifiés !

Pour toute réparation sur un outil Metabo,
contacter le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

10 Protection de
I’environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a
100 %. Les outillages électriques et les
accessoires usagés contiennent d’'importantes
quantités de matieres premiéres et de
plastiques qui peuvent également étre
recyclées.

La mise en décharge des copeaux produits
doit s’effectuer dans le respect des directives
en vigueur.

Le présent mode d’emploi est imprimé sur du
papier blanchi sans chlore.

Ne pas jeter les appareils électriques

g Pour les pays européens uniquement :
dans les ordures ménageres !



Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets
d'équipements électriques ou électroniques
(DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a
un recyclage respectueux de I'environnement.

11 Caractéristiques
techniques

Explications des indications de la page 2.
Sous réserve de modifications techniques.

P4
P2

Puissance nominale absorbée
Puissance utile

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées conformément a la
EN 60745 :

ap = Valeur d'émission d'oscillation
(Rabotage du bois tendre)
Kh = Incertitude (oscillation)

Le niveau d'oscillation indiqué dans les
présentes instructions est mesuré selon un
procédé conforme a la norme EN 60745 et
peut servir a comparer les différents outils
électriques. Il est également approprié pour
réaliser une estimation provisoire de
I'amplitude d'oscillation.

Le niveau d'oscillation indiqué correspond aux
applications principales de I'outil électrique.
Par ailleurs, le niveau d'oscillation peut dévier
si l'outil électrique est utilisé dans d'autres
applications, avec des outils de travail
différents ou avec une maintenance
insuffisante. Cela peut entrainer une
augmentation sensible de I'amplitude
d'oscillation sur la durée totale de travail.

Pour estimer de maniere exacte I'amplitude
d'oscillation, il faut également tenir compte des
temps d'arrét ou de marche a vide de I'outil.
Cela peut entrainer une réduction sensible de
I'amplitude d'oscillation sur la durée totale de
travail.

Définir les mesures de sécurité
supplémentaires relatives a la protection de
I'utilisateur contre les effets des oscillations,
telles que : maintenance de I'outil électrique et
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outils de travail, maintien des mains au chaud,
organisation du travail.

Niveaux sonores types évalués

LpA = Niveau de pression acoustique
Lwa = Niveau de puissance sonore
Koawa = Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le
niveau sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

m = Poids

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
Les caractéristiques indiquées sont soumises
a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

Geachte klant,

Hartelijk dank voor het vertrouwen dat u ons heeft geschonken bij de aankoop van uw nieuw
elektrisch gereedschap van Metabo. Elekirisch gereedschap van Metabo wordt zorgvuldig getest
en moet beantwoorden aan de strenge kwaliteitsnormen en controles van Metabo. De levensduur
van elektrisch gereedschap hangt echter ook in hoge mate van u af. Wij verzoeken u aandacht te
schenken aan de informatie in deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde documenten. Hoe
zorgvuldiger u omgaat met uw Metabo elektrisch gereedschap, des te langer zult u er plezier van

hebben.
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1 Conformiteitsverklaring

Wij verklaren en wij stellen ons er alleen
aansprakelijk voor dat dit product voldoet aan
de op pagina 2 genoemde normen of
normatieve documenten.

2 Toepassingen

De lakfrees is geschikt voor het bewerken van
gelakte en ongelakte houten oppervlakken.
Voor schade door onoordeelkundig gebruik is
alleen de gebruiker aansprakelijk.
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De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften
en de bijgevoegde veiligheidsinstructies
moeten worden nageleefd.

3 Overzicht
Zie pagina 3.

Veiligheidskleppen
Vergrendelknop
Handgreep
Schuifschakelaar (0/1)
Afzuighulpstuk
Afzuigverbindingsstuk (35 mm @)
Puntig voorwerp
Combinatiesleutel

a zeskant

b torx

9 Glijvoet

10 Keerbare frees
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4 Algemene
veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico van
letsel tegen te gaan.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen. Wanneer de veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen niet in acht worden
genomen, kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op
toekomstig gebruik. Lees voor het in gebruik
nemen van het gereedschap de gebruiks-
aanwijzing en de bijgevoegde veiligheids-
instructies aandachtig en volledig door.
Bewaar zorgvuldig alle documenten die bij de
machine horen en geef de machine alleen
samen met deze documenten door.



5 Speciale
veiligheidsinstructies

Volg de passages in de tekst
op die van dit symbool zijn
voorzien. Deze dienen voor
uw eigen bescherming en die
van uw elektrisch
gereedschap!

Houd het elektrisch gereedschap alleen
vast aan de geisoleerde greepvlakken
omdat de meskop het eigen netsnoer kan
raken. Door het contact met een spanning-
voerende geleider kunnen ook metalen appa-
raatonderdelen onder spanning komen te
staan, met een elektrische schok als mogelijk
gevolg.

Wacht totdat de beitelas stilstaat voordat u
het apparaat wegzet. Een onbedekte beitelas
kan in een oppervlak blijven haken, hetgeen
tot verlies van controle en ernstig letsel kan
leiden.

Draag bij alle werkzaamheden, inclusief de
instel-, ombouw- en onderhoudswerkzaamhe-
den, een persoonlijke veiligheidsuitrusting,
veiligheidsbril, gehoorbescherming, veilig-
heidshandschoenen en stevig schoeisel!

Kans op verwondingen door
de scherpe snijkanten van de
keerbare frezen.

Let op de roterende freeskop!
Let erop dat de motor en
daarmee de freeskop van uw
lakfrees na het uitschakelen
nog uitloopt.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen,
zoals loodhoudende verf, enkele houtsoorten,
mineralen en metaal, kunnen schadelijk zijn
voor de gezondheid. Het aanraken of
inademen van deze stoffen kan bij de
gebruiker of personen die zich in de nabijheid
bevinden leiden tot allergische reacties en/of
aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in
verbinding met additieven voor de houtbehan-
deling (chromaat,houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden
bewerkt door vaklui.
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- Om een hoge mate van stofafzuiging te
bereiken, kunt u samen met dit gereedschap
een geschikte Metabo-stofafzuiger gebruiken.

- Zorg voor een goede ventilatie van de
werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker
met filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land

voor de te bewerken materialen van

toepassing zijn.

Voorkom dat uw elektrisch gereedschap

onopzettelijk in werking treedt.

Schakel uw elektrisch gereedschap uit,

wanneer de stekker uit de contactdoos

genomen wordt of wanneer de stroom
onderbroken is!

Bewerk geen werkstukoppervlakken, waarin
zich spijkers, schroeven of dergelijke
obstakels bevinden!

Draai of vervang bijtijds de bot geworden
keerbare frezen. Versleten snijkanten van de
keerbare frezen verhogen het gevaar van
blokkering en verlagen de kwaliteit van het
freeswerk.

Draai of vervang de bot geworden keerbare
frezen altijd paarsgewijs.

Openen van de veiligheidskleppen
Opgelet: Blessurerisico door scherpe
snijkanten! Machine uitschakelen.
Freeskop moet stilstaan!

A: Veiligheidsklep, zoals op de afb. te zien,
openen en B: helemaal naar boven
omklappen

Veiligheidskleppen

Bij het vlakfrezen van effen oppervlakken
moeten alle veiligheidskleppen gesloten zijn.
Bij het perifere frezen (bijv. aan sponningen)
alleen de veiligheidsklep openen die op het
werkstuk is gericht.
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Metabo S automatic veiligheidskoppeling:
gereedschap klemmen of
haken, dan wordt de
krachtstroom naar de motor

\‘:') begrensd. Vanwege de

krachten de machine altijd

met beide handen aan de hiervoor bestemde

handgrepen vasthouden, een stabiele stand

innemen en geconcentreerd werken.

Blijft het ingezette
wﬂn% J [¢]
m
daarbij optredende hoge
6 Gebruik

Vergelijk voor de inbedrijfstelling of de op het
typeplaatje aangegeven netspanning en
frequentie overeenstemmen met de gegevens
van uw elektriciteitsnet.

<«— Werk met een afzuiginrichting
om een correct functioneren
van de machine te
waarborgen.

Machine met beide handen aan de
handgrepen leiden.

6.1 Lakfrees in-, uitschakelen

Inschakelen

Lakfrees optillen, zodat de freeskop vrijloopt.
Schuifschakelaar (4) naar voren schuiven.

I Ingeschakeld

In de stand continu inschakeling
loopt de machine verder, wanneer
deze uit de hand getrokken wordt.
Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vasthouden, een stabiele
stand innemen en geconcentreerd
werken.

Uitschakelen

Lakfrees optillen, zodat de freeskop vrijloopt.
Op het achtereinde van de schuifschakelaar
(4) drukken.

Schuifschakelaar springt terug.

0 Uitgeschakeld
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m Wacht totdat de beitelas stilstaat

voordat u de machine wegzet. Een
onbedekte beitelkop kan in een
oppervlak blijven haken, hetgeen tot
verlies van controle en ernstig letsel
kan leiden.

6.2 Freeskop vergrendelen

m Kans op verwondingen door scherpe

snijkanten van de keerbare frezen.
Vergrendelen van de freeskop alleen
bij stilstaande freeskop! Lakfrees
uitschakelen en stekker uit de
contactdoos nemen!

— L

Lakfrees op de zijkant leggen.

Vergrendelknop (2) tot aan de aanslag
indrukken en ingedrukt houden.

Gelijktijdig freeskop met behulp van de
zeskantsleutel (8a) draaien (om 't even in
welke richting). Zo lang draaien tot de
ingedrukte vergrendelknop voelbaar inklikt en
de freeskop vergrendeld is.

6.3 Axiale freesdiepte instellen

E Kans op verwondingen door scherpe

shijkanten van de keerbare frezen.
Instellen van de axiale freesdiepte
alleen bij stilstaande freeskop!
Lakfrees uitschakelen en stekker uit
de contactdoos nemen!

Freeskop vergrendelen en vergrendelknop
ingedrukt houden.



De gewenste freesdiepte instellen door met de
zeskantsleutel de instelschroef te draaien.

Mogelijke freesdiepten: 0 - 0,3 mm

Begin met een geringe freesdiepte en verhoog

deze stapsgewijs tot U de optimale instelling

voor het te bewerken materiaal bereikt heeft.

m Laat de zeskantsleutel niet er niet
inzitten!

6.4 Afzuigverbindingsstuk aanbrengen,
verwijderen

Gebruik voor het afzuigen van stof een
alleszuiger van Metabo of een ander geschikt
afzuigapparaat.

Aanbrengen
Afzuigverbindingsstuk (6) in het afzuighulpstuk
(5) schuiven totdat het inklikt.

Aan het afzuigverbindingsstuk met de
buisdiameter van 35 mm kan nu de gewenste
afzuiginrichting aangesloten worden.

Verwijderen
Tong indrukken en tegelijkertijd afzuigverbin-
dingsstuk (6) uit het afzuighulpstuk (5) trekken.

7 Tips en foefjes
7.1  Geleiden van de lakfrees

Geleid de lakfrees altijd met beide handen
indien mogelijk naar achteren over het te
bewerken werkstukoppervlak. De druk die
u daarbij op de lakfrees uitoefent om deze
omlaag te houden moet zich gelijkmatig
op de glijvoet verdelen.

NEDERLANDS (ND

7.2 Plaatsen op de kant van een werkstuk

®

Zie afbeelding A: Houd de lakfrees parallel aan
het werkstukoppervlak. Let er bij het aanlopen
op dat het steunvlak van de glijvoet zo groot
mogelijk is.

7.3 Werken

Zie afbeelding B: Geleid de lakfrees zo, dat de
glijvoet (9) steeds op het onbewerkte opperviak
ligt. Wanneer u zoals aangegeven te werk gaat,
blijft er een smalle diametersprong over.

Zie afbeelding C: Deze diametersprong
verwijdert u door de freesdiepte op 0 mm te
zetten (zie hoofdstuk 6.3) en de glijvoet over
het bewerkte oppervlak te geleiden.

7.4 Gladmaken

Om het werkstukoppervlak glad te houden,
freesdiepte verlagen.

8 Onderhoud

Kans op verwondingen door scherpe
snijkanten van de keerbare frezen.
Onderhoud alleen bij stilstaande
freeskop! Lakfrees uitschakelen en
stekker uit de contactdoos nemen!

m Draag bij alle werkzaamheden,
inclusief de instel-, ombouw- en
onderhoudswerkzaamheden, een
persoonlijke veiligheidsuitrusting,
veiligheidsbril, gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen en stevig
schoeisel
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8.1 Keerbare frezen schoonmaken

Onder de snijkanten van de keerbare frezen
kan zich b.v. lak of verf vastzetten. In dat geval
de snijkanten van de keerbare frezen met een
puntig voorwerp vrijmaken.

8.2 Keerbare frezen draaien resp.
vervangen

Alleen originele Metabo keerbare
m frezen gebruiken.

Bestelnr.: 6.31720 (4 stuks)

bestelnr.: 6.31660 (10 stuks)

m Botte snijkanten van de keerbare
frezen verhogen het risico dat de
lakfrees bij het frezen blijft hangen en
uitbreekt.

Draai daarom bot geworden keerbare
frezen bijtijds of vervang ze!

Torx van de schroeven van de keerbare
frezen evtl. met een puntig voorwerp (7)
schoonmaken.

Omkeerbare axiale freesplaten:
Freeskop vergrendelen.

Lakfrees neerleggen en vergrendelknop loslaten.

Zeskantsleutel (8a) eraf trekken en omsteken
(8b, torx).
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Vergrendelknop (2) tot aan de aanslag
indrukken en ingedrukt houden.

Omkeerbare radiale freesplaten:
Veiligheidsklep openen. Freeskop met conbi-
natiesleutel draaien tot de omkeerbare free-
splaat bereikbaar is.

Schroeven van de keerbare frezen (10) met de
torxsleutel (8b) eruit draaien.

Keerbare frezen (10) met een puntig voorwerp
losmaken en het oplegvlak van de keerbare
frezen reinigen.

Keerbare frezen (10) er zo inzetten dat de
scherpe snijkanten weer in de draairichting
staan.

Keerbare frezen vervangen als alle snijkanten
bot zijn.

Altijd beide keerbare frezen draaien
resp. vervangen!

Schroeven met beschadigde torx
vervangen!

Gedraaide resp. nieuwe keerbare frezen met
5 Nm vastdraaien.
m Laat de torxsleutel er niet in steken!

8.3 Freeskop en glijvlak van de glijvoet
reinigen

Freeskop indien nodig met middelen reinigen
die geschikt zijn voor het reinigen van
aluminium (pH-waarde tussen 4,5 en 6).

8.4 Afzuighulpstuk schoonmaken

Bij het frezen kunnen zich spanen in het
afzuighulpstuk vastzetten. Deze kan hierdoor



verstopt raken. Vastzittende spanen kunt u
door de reinigingssleuf in het afzuighulpstuk
met behulp van een puntig voorwerp (7)
losmaken en verwijderen.

Eventueel afzuighulpstuk (5) verwijderen.

Daarvoor de kruiskopschroeven eruit draaien
en afzuighulpstuk er naar achteren uittrekken.

Afzuighulpstuk en glijvoet (9) schoonmaken.

9 Reparaties

Reparaties aan elektrische
gereedschappen mogen uitsluitend
door een erkend vakman worden
uitgevoerd!
Neem voor elekirisch gereedschap van
Metabo dat gerepareerd dient te worden
contact op met uw Metabo-vertegenwoor-
diging. Zie voor adressen www.metabo.com.
Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

10 Milieu

Metabo-verpakkingen zijn voor de volle 100 %
recyclebaar.

Versleten elektrische gereedschappen en
toebehoren bevatten een grote hoeveelheid
waardevolle grond- en kunststoffen, die
eveneens gerecycled kunnen worden.

Zorg ervoor dat spanen op de voorgeschreven
manier als afval worden verwerkt.

Deze gebruiksaanwijzing is gedrukt op
chloorvrij gebleekt papier.

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het

huisvuil mee! Volgens de Europese
richtlijn 2002/96/EG inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

11 Technische gegevens
Verklaringen bij de gegevens op pagina 2.

Veranderingen in de zin van technische
verbeteringen voorbehouden.
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Nominaal opgenomen vermogen
Afgegeven vermogen

P4
P2

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap = ftrillingsemissiewaarde
(zacht hout schaven)
Kh = onzekerheid (trilling)

Het trillingsniveau dat in deze aanwijzingen
wordt aangegeven is gemeten in
overeenstemming met een volgens EN 60745
genormeerde meetmethode en kan worden
gebruikt om elektrische gereedschappen met
elkaar te vergelijken. Het is ook geschikt voor
een voorlopige inschatting van de
trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau geldt voor de
belangrijkste toepassingen van het elektrisch
gereedschap. Wanneer het elektrisch
gereedschap echter voor andere toepassingen
wordt gebruikt, met afwijkend inzetgereed-
schap of onvoldoende onderhoud, kan het
trillingsniveau afwijken. Hierdoor kan de
trillingsbelasting voor de hele werkruimte
aanmerkelijk worden verhoogd.

Voor een precieze beoordeling van de
trillingsbelasting dienen ook de tijden in
aanmerking te worden genomen waarin het
apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt,
maar niet in gebruik is. Hierdoor kan de
trilingsbelasting voor de hele werkruimte
aanmerkelijk worden verlaagd.

Stel extra veiligheidsmaatregelen vast voor de
beveiliging van de gebruiker tegen het effect
van trillingen, zoals bijvoorbeeld: onderhoud
van elektrisch en inzetgereedschap, het
warmhouden van de handen en de organisatie
van arbeidsprocessen.

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Koawa = onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

m = Gewicht

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-
waarden (overeenkomstig de toepasselijke norm).
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Istruzioni originali

Gentile Cliente,

Un sincero ringraziamento per la fiducia che, con I'acquisto del Suo nuovo utensile elettrico
Metabo, ci ha voluto accordare. Ogni singolo utensile elettrico Metabo viene sottoposto a
minuziose prove ed attraversa i severissimi controlli qualitativi previsti dall’Assicurazione Qualita
Metabo. Cio non toglie, tuttavia, che la durata utile di un utensile elettrico dipende in buona parte
anche dall'uso che ne fara. Ecco perché La preghiamo di leggere con attenzione le informazioni
che seguono e la documentazione allegata: quanto piu accorto sara l'uso che Lei fara del Suo
utensile elettrico, tanto maggiori saranno la durata utile e I'affidabilita dello stesso.

Indice

Dichiarazione di conformita
Destinazione d’uso
Quadro generale
Misure generali di sicurezza
Norme di sicurezza particolari
Uso
6.1 Accensione/spegnimento della fresa
sverniciatrice
6.2 Blocco della testata coltelli
6.3 Regolazione della profondita di taglio
assiale
6.4 Montaggio/smontaggio del raccordo
d’aspirazione
7 Consigli utili
7.1 Come operare con la fresa
sverniciatrice
7.2 Applicazione della fresa sul bordo
del pezzo in lavorazione
7.3 Esecuzione dei lavori
7.4 Lavori di finissaggio
8 Manutenzione
8.1 Pulizia delle lame rivoltabili
8.2 Inversione o sostituzione delle lame
rivoltabili
8.3 Pulizia della testata coltelli e della
superficie del piede di scorrimento
8.4 Pulizia del bocchettone d’aspirazione
9 Riparazioni
10 Tutela dell’ambiente
11 Dati tecnici
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1 Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto nostra esclusiva
responsabilita che il presente prodotto &
conforme alle disposizioni e normative citate
a pagina 2.
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2 Destinazione d’uso

La fresa sverniciatrice & indicata per la
lavorazione ad asportazione di truciolo su
superfici lignee verniciate e non.

Per i danni dovuti all’'uso improprio risponde
unicamente l'utente.

Si richiede I'osservanza delle norme
antinfortunistiche generali applicabili e delle
avvertenze allegate.

3 Quadro generale
Vedi pagina 3.

Alette protettive

Pulsante di arresto
Impugnatura

Interruttore a cursore (0/1)
Bocchettone d’aspirazione
Raccordo d’aspirazione (g 35 mm)
Bulino

Chiave combinata
a esagonale

b dinamometrica

9 Piede di scorrimento
10 Lame rivoltabili
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4 Misure generali di sicurezza

AVVERTENZA - Leggere le Istruzioni
@ d'uso per ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le

avvertenze di sicurezza e le
istruzioni. La mancata osservanza delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni puo
provocare scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.



Conservare tutte le avvertenze di sicurezza
e le istruzioni per usi futuri.

Prima di usare gli utensili elettrici, leggere
attentamente e integralmente le avvertenze di
sicurezza allegate e le istruzioni per l'uso.
Conservare tutti i documenti allegati e cedere
I'utensile elettrico esclusivamente con la
documentazione a corredo.

5 Norme di sicurezza
particolari

Atutela vostra e
dell’apparecchio prestate
particolare attenzione ai punti
del testo contrassegnati con
questo simbolo.

Afferrare I'elettroutensile esclusivamente
dalle superfici di presa isolate, poiché la
testa portalama potrebbe venire a contatto
con il cavo di rete. Il contatto con un cavo
sotto tensione puo mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile, pro-
vocando una folgorazione.

Attendere l'arresto completo dell'albero
portalame prima di riporre I'apparecchio.
Un albero portalame scoperto pud agganciarsi
alla superficie, provocando la perdita di con-
trollo e conseguenti lesioni gravi.

Indossare abbigliamento di sicurezza, occhiali
protettivi, protezioni acustiche, guanti da
lavoro e calzature antinfortunistiche durante il
lavoro e durante le operazioni di regolazione,
riattrezzaggio o manutenzione!

Attenzione al tagliente delle
lame rivoltabili. Pericolo di
lesioni! Attenzione anche alla
testata coltelli in fase di
rotazione! Tenete presente
che, disattivando la fresa
sverniciatrice, il motore, e
conseguentemente la testata dei coltelli,
continua a girare!

Polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, alcuni tipi di legname, minerali e
metalli possono essere dannose per la salute.
Il contatto oppure l'inalazione delle polveri
possono essere causa di reazioni allergiche

iImaLiaNo (D

e/o malattie delle vie respiratorie dell'utilizza-
tore oppure delle persone che si trovano nelle
vicinanze.

Determinate polveri, come polvere da legname

di faggio o di quercia, sono considerate

cancerogene, in modo particolare in

combinazione con additivi per il trattamento
del legname (cromato, protezione per legno).

Materiale contenente amianto deve essere

lavorato esclusivamente da personale

specializzato.

- Per ottenere un buon livello di aspirazione
della polvere, utilizzare un aspiratore Metabo
idoneo insieme a questo utensile elettrico.

- Provvedere ad una buona aerazione del
luogo di lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina
protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese

per i materiali da lavorare.

Evitare che il vostro utensile elettrico si
accenda accidentalmente, a tale scopo
disinserirlo ogni qualvolta si sfila la spina dalla
presa o si verifica un’interruzione
nell'alimentazione elettrica!

Lavorare esclusivamente superfici prive di
chiodi, viti o ostacoli simili.

Le lame rivoltabili consumate vanno girate o
sostituite tempestivamente. | taglienti usurati
delle lame rivoltabili, infatti, amplificano il
rischio di contraccolpi a scapito della qualita
della fresatura.

Le lame rivoltabili consumate vanno sempre
girate in coppia.

Apertura delle alette protettive
Attenzione: evitare di ferirsi con i taglienti
affilati! Spegnere |'apparecchio.

La testa della lama deve essere ferma!

A: Aprire I'aletta protettiva come indicato, e
B: ribaltarla completamente verso I'alto
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Alette protettive

Durante la fresatura in piano di superfici piat-
te, tutte le alette protettive dovranno rimanere
chiuse. B: Durante la fresatura perimetrale
(per es. lungo le piegature) aprire la sola alet-
ta protettiva rivolta verso il pezzo da lavorare.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic:

In caso di blocco o aggancio
O
“

dell'utensile di innesto, il
5/

flusso di potenza del motore
sara limitato. Data l'elevata
potenza, impugnare sempre il
trapano con entrambe le mani
mediante le apposite
impugnature, assumere una
posizione stabile e lavorare
con concentrazione.

6 Uso

Prima di avviare per la prima volta il vostro
apparecchio, vi preghiamo di verificare che la
tensione e la frequenza di rete riportate sulla
targhetta coincidano con i dati della vostra
rete.

<«— Lavorate con un dispositivo di
aspirazione al fine di garantire
il perfetto funzionamento della
macchina.

m Dirigere la macchina afferrando le
impugnature con entrambe le mani.

6.1 Accensione/spegnimento della fresa
sverniciatrice

Accensione

Sollevare la fresa sverniciatrice liberando cosi
la testata coltelli.

Spingere in avanti l'interruttore a cursore (4).
I Acceso

Con l'avviamento continuo, il trapano
funziona anche se sfugge di mano.
Quindi & necessario maneggiare il
trapano sempre con entrambe le
mani mediante le apposite
impugnature, assumere una
posizione stabile e lavorare con
concentrazione.
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Spegnimento

Sollevare la fresa sverniciatrice fino a liberare
la testata coltelli.

Premere sull’estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (4).

Linterruttore a cursore scattera retrocedendo.
0 Spento

Aspettare I'arresto completo
dell'albero portalame prima di riporre
la macchina. Una testa della lama
scoperta puo agganciarsi alla
superficie, provocando la perdita di
controllo e conseguenti lesioni gravi.

6.2 Blocco della testata coltelli

m Attenzione al tagliente delle lame

rivoltabili. Pericolo di lesioni! La
testata coltelli va bloccata solo
quando questa cessa di girare!
Spegnere la fresa sverniciatrice e
staccare la spina dalla presa.

. ~

Posare la fresa sverniciatrice di lato.

Premere a fondo il pulsante di arresto (2) e
mantenerlo premuto.

Con l'ausilio della chiave esagonale (8a) girare
contemporaneamente la testata coltelli (senso
di rotazione: indifferente) fino ad avvertire lo
scatto del pulsante di arresto ed il
conseguente blocco della testata.

6.3 Regolazione della profondita di
taglio assiale

Attenzione al tagliente delle lame
rivoltabili. Pericolo di lesioni!



La profondita di taglio assiale va
impostata solo dopo I'arresto della
testata coltelli! Spegnere la fresa
sverniciatrice e staccare la spina
dalla presa!

Bloccare la testata coltelli e tenere premuto il
pulsante di arresto.

Impostare la profondita di taglio desiderata
girando la vite di regolazione con la chiave
esagonale.

Profondita di taglio possibili: 0-0,3 mm.

Partite da una profondita di taglio contenuta
per passare gradualmente a quella che,
secondo voi, € la piu idonea al materiale in
lavorazione.

Non dimenticate di sfilare la chiave
esagonale!

6.4 Montaggio/smontaggio del raccordo
d’aspirazione

Per aspirare la polvere si consiglia 'uso di un
aspiratore universale Metabo o di un
aspirapolvere adatto allo scopo.

Montaggio
Inserire il raccordo d’aspirazione (6) fino a farlo
scattare nel bocchettone d’aspirazione (5).

Al raccordo d’aspirazione con tubo g 35 mm
potra ora essere collegato il dispositivo
d’aspirazione desiderato.

Smontaggio

Premere la linguetta e, contemporaneamente,
sfilare il raccordo d’aspirazione (6) dal
bocchettone d’aspirazione (5).

iImaLiaNo (D
7 Consigli utili

7.1 Come operare con la fresa
sverniciatrice

Muovere sempre la fresa sverniciatrice verso
di sé lungo la superficie del pezzo in
lavorazione, impugnandola possibilmente con
entrambe le mani. La pressione che esercitate
sulla fresa, per mantenerla a contatto con il
pezzo, va distribuita uniformemente sul piede
di scorrimento.

7.2 Applicazione della fresa sul bordo
del pezzo in lavorazione

®

Vedere figura A: tenere la fresa sverniciatrice
parallelamente rispetto alla superficie del
pezzo in lavorazione. Fare in modo che la base
d’appoggio sia quanto piu ampia possibile.

7.3 Esecuzione dei lavori

Vedere figura B: muovere la fresa
sverniciatrice in modo che il piede di
scorrimento (9) sia sempre a contatto con la
superficie non lavorata. Se si procede come
indicato, rimane un gradino sottile.

Vedere figura C: € possibile rimuovere il
gradino impostando la profondita di taglio su
0 mm (vedere capitolo 6.3); successivamente
muovere sempre il piede di scorrimento sulla
superficie lavorata.

7.4 Finitura
Per ottenere una superficie del pezzo in

lavorazione possibilmente levigata, si consiglia
di ridurre la profondita di taglio..
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8 Manutenzione

m Attenzione al tagliente delle lame

rivoltabili. Pericolo di lesioni!
La profondita di taglio assiale va
impostata solo dopo I'arresto della
testata coltelli! Spegnere la fresa
sverniciatrice e staccare la spina
dalla presa!
Indossare abbigliamento di

m sicurezza, occhiali protettivi,
protezioni acustiche, guanti da lavoro
e calzature antinfortunistiche durante
il lavoro e durante le operazioni di
regolazione, riattrezzaggio o
manutenzione!

8.1  Pulizia delle lame rivoltabili

E’ possibile che tra i taglienti delle lame
rivoltabili si depositino dei resti di vernice. In tal
caso liberare i taglienti facendo uso del bulino.

8.2 Inversione o sostituzione delle lame
rivoltabili

m Utilizzare esclusivamente le lame
originali Metabo.
Codice ordinazione: 6.31720 (4 pezzi)
Codice ordinazione: 6.31660 (10 pezzi)

Se i taglienti delle lame rivoltabili
m sono consumati si corre il pericolo
di vedersi bloccare la fresa
sverniciatrice in pieno lavoro di
fresatura.
Per tale ragione si raccomanda
vivamente di girare o sostituire le
lame consumate.

Pulire eventualmente I'estremita
dinamometrica delle viti che fissano le lame
rivoltabili mediante il bulino (7).

Placchette a perdere ribaltabili assiali:
Bloccare la testata coltelli.

Posare la fresa sverniciatrice e rilasciare il
pulsante di arresto.

Sfilare la chiave esagonale (8a) ed inserire la
chiave dinamometrica (8b).

Premere a fondo, e tenere premuto, il pulsante
di arresto (2).

Placchette a perdere ribaltabili radiali: Aprire
I'aletta protettiva. Girare la testa della lama con
la chiave combi fino a rendere accessibile la pia-
stra da taglio.

Svitare le viti delle lame rivoltabili (10) con la
chiave dinamometrica (8b).

Con il bulino liberare le lame rivoltabili (10) e
pulirne la superficie d’appoggio.

Riposizionare le lame rivoltabili (10) in modo
tale che i taglienti affilati seguano il senso di
rotazione.

Se tutti i taglienti sono consumati sostituire le
lame rivoltabili.

Le lame rivoltabili vanno sempre
girate o sostituite in coppia!

Le viti con I'’estremita dinamometrica
danneggiata dovranno essere
sostituite!

Le lame rivoltabili invertite o nuove vanno
avvitate applicando una coppia di serraggio
di 5 Nm.



Non dimenticate inserita la chiave
dinamometrica!

8.3 Pulizia della testata coltelli e della
superficie del piede di scorrimento

All'occorrenza, pulire la testata coltelli con i
prodotti normalmente utilizzati per la pulizia
dell’alluminio (pH tra 4,5 e 8).

8.4 Pulizia del bocchettone d’aspirazione

Durante il lavoro di fresatura, i trucioli
potrebbero fissarsi e quindi intasare il
bocchettone d’aspirazione. | trucioli depositati
potranno essere staccati, e quindi rimossi
attraverso la fessura di pulizia applicata alla

bocchetta d’aspirazione, con I'aiuto del bulino (7).

All'occorrenza, togliere il bocchettone
d’aspirazione (5).

Rimuovere a tal fine le viti con intaglio a croce
e sfilare all'indietro il bocchettone
d’aspirazione.

Pulire il bocchettone d’aspirazione e il piede
di scorrimento (9).

9 Riparazioni

Far riparare gli utensili elettrici
Metabo unicamente da un riparatore
autorizzato!

Nel caso di elettroutensili Metabo che
necessitino di riparazioni rivolgersi al proprio
rappresentante Metabo di zona. Per gli
indirizzi, consultare il sito www.metabo.com.
Gli elenchi delle parti di ricambio possono
essere scaricati dal sito www.metabo.com.

10 Tutela dell’ambiente

Le confezioni Metabo sono riciclabili al 100 %.
Gli elettroutensili e relativi accessori dismessi
contengono grandi quantita di preziose
materie prime e plastiche, anch’esse riciclabili.

Gli eventuali trucioli prodotti vanno
opportunamente smaltiti.

Le presenti istruzioni d’'uso sono stampate su
carta sbiancata senza cloro.
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Solo per Paesi UE: Non gettare le
g apparecchiature elettriche tra i rifiuti

domestici! Secondo la Direttiva europea

2002/96/CE sugli utensili elettrici ed
elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono
essere smaltiti separatamente e sottoposti ad
un sistema di riciclo ecologico.

11 Dati tecnici

Legenda per pagina 2.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
tecniche finalizzate al miglioramento del
prodotto.

Py = Assorbimento nominale
Ps Potenza resa

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
dei vettori di tre direzioni) calcolato in
conformita con EN 60745:

ap = valore di emissioni delle vibrazioni
(piallatura di legno tenero)
Kh = incertezza (vibrazione)

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti
istruzioni e stato rilevato seguendo una
procedura di misurazione conforme alla norma
EN 60745 e pud essere utilizzato per mettere
a confronto gli utensili elettrici. Lo stesso &
idoneo anche per una valutazione temporanea
della sollecitazione da vibrazioni.

Il'livello di vibrazioni indicato rappresenta gli
impieghi principali dell'utensile elettrico.
Qualora l'utensile elettrico venisse utilizzato
per altri impieghi, con accessori differenti
oppure con manutenzione insufficiente, il
livello di vibrazioni pu6 differire. Questo pud
aumentare sensibilmente la sollecitazione da
vibrazioni per l'intero periodo di tempo
operativo.

Per una valutazione precisa della
sollecitazione da vibrazioni bisognerebbe
considerare anche i tempi in cui I'apparecchio
€ spento oppure € acceso senza pero essere
utilizzato. Questo puo ridurre sensibilmente la
sollecitazione da vibrazioni per l'intero periodo
di tempo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari
per proteggere |'utilizzatore dall'effetto delle
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vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'utensile elettrico e degli accessori,

mantenimento della temperatura delle mani,
organizzazione dello svolgimento del lavoro.

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza sonora
Koawa = incertezza (livello acustico)

Durante lavorazione & possibile che venga
superato il livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare cuffie di protezione!

m = Peso
Valori calcolati in conformita con EN 60745.

| dati tecnici indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard in vigore).
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Manual original

Muy estimado Sefior Cliente:
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Le agradecemos la confianza puesta en nosotros al adquirir su herramienta eléctrica Metabo.
Toda herramienta eléctrica Metabo es comprobada minuciosamente siendo sometida a un
estricto control de calidad por la seccién de aseguramiento de calidad de Metabo. No obstante, la
vida util de una herramienta eléctrica depende esencialmente de Vd. Por esta razon, le rogamos
que preste atencion a las informaciones entregadas en el presente manual de instrucciones para
el manejo y en los documentos anexos. Cuanto mas cuidadosamente maneje Vd. la herramienta
eléctrica Metabo, tanto mayor sera su fiabilidad operativa y su vida util.

Indice

Declaracién de conformidad
Aplicacion de acuerdo a la finalidad
Vista de conjunto
Instrucciones generales de seguridad
Instrucciones especiales de seguridad
Utilizacion
6.1 Conectar y desconectar la fresadora
para pintura
6.2 Fijar el cabezal de cuchillas
6.3 Ajustar la profundidad de corte axial
6.4 Montar, desmontar la pieza de union
de aspiracién
7 Consejos y trucos
7.1 Guiar la fresadora para pintura
7.2 Apoyar la fresadora para pintura
a un canto de la pieza de trabajo
7.3 Trabajos
7.4 Alisar
8 Mantenimiento
8.1 Limpiar las cuchillas reversibles
8.2 Invertir o reemplazar las cuchillas
reversibles
8.3 Limpiar el cabezal de cuchillas y la
superficie de deslizamiento del pie de
deslizamiento
8.4 Limpiar la tubuladura de aspiracién
9 Reparacion
10 Proteccion ecolégica
11 Especificaciones técnicas
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1 Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad, que este producto cumple
con las normas o documentos normativos
especificados en la pagina 2.

2 Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La fresadora para pintura es apta para
trabajos con desprendimiento de virutas en
superficies de madera pintadas o no pintadas.

El usuario sera responsable exclusivo de
danos causados por una utilizaciéon en
desacuerdo con la finalidad descrita del
presente aparato.

Se debe prestar estricta atencién a las
prescripciones generalmente reconocidas
para la prevencién de accidentes laborales y a
las instrucciones de seguridad adjuntas.

3 Vista de conjunto
Véase la pagina 3.

Tapas de proteccion
Botdn de retencién
Empufadura

Interruptor corredizo (0/1)
Tubuladura de aspiracién
Pieza de unién de aspiracion (g 35 mm)
Buril de limpieza

Llave combinada
a Hexagonal
b Torx

9 Pie de deslizamiento
10 Cuchilla reversible

ONOO G WN =

4 Instrucciones generales de
seguridad

ADVERTENCIA Lea el manual de

instrucciones a fin de reducir el riesgo
de danos y lesiones.

37



(ES ESPANOL

ADVERTENCIA Lea detenidamente

todas las instrucciones e
indicaciones de seguridad. La negligencia
en el cumplimiento de las instrucciones e
indicaciones de seguridad podria tener como
consecuencia descargas eléctricas o
incendios y causar lesiones graves.

Conserve todas las instrucciones e
indicaciones de seguridad con vista a
futuras consultas.

Lea atenta y detenidamente todas las
indicaciones de seguridad e instrucciones de
manejo suministradas con la herramienta
antes de usarla. Conserve la documentacion
suministrada y entregue siempre la
herramienta eléctrica acompafnada de la
misma.

5 Instrucciones especiales de
seguridad

iSirvase prestar especial
atencion a las partes del texto
marcadas mediante este
simbolo, con el fin de
garantizar su propia
proteccion personal y la
proteccion de su herramienta
eléctrical

Sujete la herramienta eléctrica unicamente
en las superficies aisladas de la empufa-
dura, puesto que el cabezal de las cuchil-
las puede cortar el propio cable de alimen-
tacién. El contacto con un cable conductor de
corriente puede electrizar también las partes
metdlicas de la herramienta y causar electro-
cucion.

Espere a que el eje portacuchillas se
detenga antes de retirar la herramienta. El
eje portacuchillas desprotegido podria engan-
charse con la superficie y producir una pérdi-
da del control, asi como lesiones graves.

Usar durante los trabajos a realizar asi como
para todo tipo de trabajos de configuracion,
reequipamiento o mantenimiento el equipa-
miento de proteccion personal, gafas de pro-
teccion, proteccion del oido, guantes de traba-
jo y zapatos cerrados.
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Peligro de lesiones debido a
la agudeza de las cuchillas
reversibles.

iTener cuidado con el
cabezal rotatorio de
cuchillas!

iNo olvidar que al desconectarse la fresadora

para pintura, el motor, y con él el cabezal de

cuchillas, continian en marcha por inercia!

El polvo procedente de algunos materiales,

como la pintura con plomo o algunos tipos de

madera, minerales y metales, puede ser
perjudicial para la salud. Tocar o respirar el

polvo puede causar reacciones alérgicas y/o

enfermedades respiratorias al usuario o a las

personas préximas a él.

Algunas maderas, como la madera de roble

o de haya, producen un polvo que podria ser

cancerigeno, especialmente en combinacién

con otros aditivos para el tratamiento de
madera (cromato, conservante para madera).

Sélo personal especializado debe trabajar el

material con contenido de asbesto.

- Para alcanzar un elevado grado de
aspiracion de polvo, emplee un aspirador
Metabo junto con esta herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Se recomienda utilizar una mascara de
proteccion contra el polvo con clase de filtro
P2.

Preste atencién a la normativa vigente en su

pais respecto al material que se va a trabajar.

Evitar la puesta en marcha de la herramienta
eléctrica por error:

iDesconectar la herramienta cuando el cable
de alimentacion de la red esté desenchufado o
bien si se ha producido una interrupcién en la
alimentacion de energia eléctrical

iNo trabajar en superficies de piezas de
trabajo en que se encuentren clavos, tornillos
u obstaculos similares!

Invertir o bien reemplazar oportunamente las
cuchillas reversibles desafiladas: las cuchillas
reversibles desafiladas aumentan el peligro de
contragolpes y reducen la calidad del trabajo
de fresado.

Las cuchillas reversibles desafiladas deben
ser invertidas o reemplazadas en pares.



Apertura de las tapas de proteccion
Atenciodn: peligro de sufrir cortes
profundos. Desconectar maquina.

El cabezal de corte debe estar parado.

A: Abrir la tapa de proteccién como se mue-
stra en la figura y B: rebatirla completamente
hacia arriba

Tapas de proteccion

Al llevar a cabo el lija do de superficies planas
deberan estar cerradas todas las tapas de
proteccion.

Al llevar a cabo lijados de contornos (por
ejemplo en biseles) abrir unicamente la tapa
protectora orientada hacia la pieza a trabajar.

Embrague de seguridad Metabo S-
automatic:

Si la herramienta de
aplicacién se enclava o
engancha, se limita el flujo de
potencia hacia el motor.
Debido a las grandes fuerzas

N
que intervienen, sujetar

&/
siempre la maquina con

ambas manos en las empufaduras previstas
para ello, adoptar una postura segura y
trabajar con concentracion.

6 Utilizacion

Antes de poner en marcha la fresadora para
pintura, se debe controlar si la tension y
frecuencia de la red especificadas en la placa
de tipo coinciden con los datos de la red de
alimentacion de corriente eléctrica a la que se
desea conectar el aparato.
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<«— Trabaje siempre con un
dispositivo de aspiracion para
garantizar un inmejorable
funcionamiento de la
maquina.

Guiar la maquina con ambas manos
en las empufaduras.

6.1 Conectar y desconectar la fresadora
para pintura

Conexion

Elevar la fresadora para pintura, con el fin de
que el cabezal de cuchillas esté libre.
Desplazar hacia adelante el interruptor
corredizo (4).

I Conectada

En marcha continua, la maquina
sigue funcionando cuando es
arrancada de las manos. Por este
motivo, sujetarla siempre con ambas
manos en las empunaduras previstas
para ello, adoptar una postura segura
y trabajar con concentracion.

Desconexion

Elevar la fresadora para pintura, con el fin de
que el cabezal de cuchillas esté libre.
Presionar el extremo trasero del interruptor
corredizo (4).

El interruptor corredizo salta de retorno.

0 Desconectada

Espere a que el eje portacuchillas
se detenga antes de retirar la
herramienta. El cabezal
portacuchillas desprotegido podria
engancharse con la superficie y
producir una pérdida del control,
asi como lesiones graves.

6.2 Fijar el cabezal de cuchillas

Peligro de lesiones debido a la

m agudeza de las cuchillas reversibles.
iRetener el cabezal de cuchillas
solamente cuando el cabezal se
encuentre detenido! jDesconectar la
fresadora para pintura y desenchufar
el cable de alimentacién de la red!
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Depositar la fresadora para pintura sobre uno
de sus lados.

Presionar el boton de retencién (2) hasta el
tope y mantenerlo presionado.

Al mismo tiempo girar (direccién discrecional)
el cabezal de cuchillas con la ayuda de la llave
hexagonal (8a). Continuar girando hasta que
el botén de retencién presionado se enclave
perceptiblemente, reteniendo asi el cabezal de
cuchillas.

6.3 Ajustar la profundidad de corte axial

m !Peligro de lesiones debido a la

agudeza de las cuchillas reversibles.
jAjustar la profundidad de corte axial
solamente cuando el cabezal se
encuentre detenido! jDesconectar la
fresadora para pintura y desenchufar
el cable de alimentacion de la red!

Retener el cabezal de cuchillas y mantener
presionado el botdn de retencién.

Girando el tornillo de ajuste con la llave
hexagonal se ajusta la profundidad de corte
deseada.
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La profundidad de corte puede ajustarse entre
0y 0,3 mm.

Comenzar con una profundidad de corte
pequefa y aumentarla poco a poco hasta
haberse alcanzado la profundidad éptima para
el material a ser trabajado.

iNo dejar enchufada la llave
hexagonal!

6.4 Montar, desmontar la pieza de unién
de aspiracion

Utilizar una aspiradora universal de Metabo u
otra aspiradora adecuada para aspirar el polvo
generado.

Montar

Introducir la pieza de unién de aspiracion (6)
en la tubuladura de aspiracion (5) hasta que
se enclave.

Ahora se puede conectar el sistema de
aspiracion deseado a la pieza de unién de
aspiracion con el diametro de tubo de 35 mm.

Desmontar

Presionar la lengiieta y al mismo tiempo
extraer la pieza de unién de aspiracion (6) de
la tubuladura de aspiracion (5).

7 Consejos y trucos
7.1 Guiar la fresadora para pintura

Guiar la fresadora para pintura sobre la
superficie de la pieza a trabajar sujetandola
siempre con ambas manos y en lo posible
hacia adelante. La fuerza que debe ejercer el
usuario sobre la fresadora para pintura para
mantenerla presionada a la superficie de
trabajo debe ser distribuida uniformemente
sobre el pie de deslizamiento.

7.2 Apoyo en un canto de la pieza de
trabajo




Véase figura A: mantener sujetada la
fresadora para pintura en posicién paralela a
la superficie de la pieza de trabajo. Al iniciar el
trabajo, tener cuidado de que la superficie de
apoyo sea la mayor posible.

7.3 Trabajos

Véase imagen B: Guiar la fresadora para
pintura de tal manera que el pie de
deslizamiento (9) siempre se encuentre sobre
la superficie no tratada. Si procede de la
manera indicada sobrara un borde delgado.

Véase imagen C: Retirar este borde fijando
la profundidad de corte en 0 mm (véase
capitulo 6.3) y guiar el pie de apoyo siempre
sobre la superficie a tratar.

7.4 Alisar

Para obtener una superficie de acabado lisa,
reducir la profundidad de corte.

8 Mantenimiento

Peligro de lesiones debido a la
agudeza de las cuchillas reversibles.
iLlevar a cabo el mantenimiento
solamente cuando el cabezal se
encuentre detenido! jDesconectar la
fresadora para pintura y desenchufar
el cable de alimentacién de la red!

m Usar durante los trabajos a realizar

asi como para todo tipo de trabajos
de configuracion, reequipamiento o
mantenimiento el equipamiento de
proteccion personal, gafas de
proteccion, proteccion del oido,
guantes de trabajo y zapatos
cerrados.

ESPANOL (ED

8.1 Limpiar las cuchillas reversibles

Bajo los cantos afilados de las cuchillas
reversibles puede depositarse por ejemplo
la pintura. En este caso se debe limpiar las
cuchillas reversibles mediante el buril de
limpieza.

8.2 Invertir o reemplazar las cuchillas
reversibles

Utilizar solo cuchillas reversibles
E originales de Metabo.
N2 de pedido: 6.31720 (4 unidades)
N2 de pedido: 6.31660 (10 unidades)

Las cuchillas reversibles desafiladas

m aumentan el peligro de que la
fresadora para pintura se atasque y
se desprenda violentamente durante
el fresado.
iPor esta razén se debe invertir o
reemplazar oportunamente las
cuchillas reversibles desafiladas!

En caso necesario, limpiar las ranuras del Torx
mediante el buril (7).

Placas de corte reversibles axiales

Retener el cabezal de cuchillas

Depositar la fresadora para pintura y soltar el
botén de retencion.

Extraer la llave hexagonal (8a) y enchufar el
otro extremo (8b, Torx).
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Presionar el botdn de retencién (2) hasta el
tope y mantenerlo presionado.

Placas de corte reversibles radiales: abrir la
tapa de protec-cion.Girar el cabezal de corte con
la llave co binada hasta que quede accesible la
placa de corte reversible.

Desatornillar los tornillos de las cuchillas
reversibles (10) mediante la llave Torx (8b).

Aflojar las cuchillas reversibles (10) con el buril
y limpiar la superficie de apoyo de las cuchillas
reversibles.

Colocar ahora las cuchillas reversibles (10) de
tal manera que los cantos afilados queden
posicionados hacia la direccion de corte.

Si todos los cantos estan desafilados,
reemplazar la cuchilla reversible completa.

iSiempre invertir o reemplazar las
cuchillas reversibles en pares!
iCambiar los tornillos cuyas ranuras
Torx estén dafadas!

Apretar los tornillos de las cuchillas reversibles
invertidas o reemplazadas a un par de 5 Nm.

E iNo dejar enchufada la llave de Torx!

8.3 Limpiar el cabezal de cuchillas y la
superficie de deslizamiento del pie de
deslizamiento

En caso necesario, limpiar el cabezal de

cuchillas con agentes adecuados para la
limpieza del aluminio (valor pH entre 4,5 y 8).
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8.4 Limpiar la tubuladura de aspiracién
Durante los trabajos de fresado pueden
adherirse virutas en la tubuladura de
aspiracion, obstruyéndola finalmente. Las
virutas adheridas pueden ser aflojadas y
eliminadas a través de la ranura de limpieza
en la tubuladura de aspiracién, con la ayuda
del buril de limpieza (7).

En caso necesario, desmontar la tubuladura
de aspiracion (5).

Para este efecto, desatornillar los tornillos de
cabeza ranurada en cruz y extraer hacia atras
la tubuladura de aspiracion.

Limpiar la tubuladura de aspiracion y el pie de
deslizamiento (9).

9 Reparacion

iLas reparaciones de herramientas

m eléctricas deben ser llevadas a cabo
exclusivamente por electricistas
especializados!

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase
diri-girse a su representante de Metabo. En
la pagina www.metabo.com encontrara las
direcciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

10 Proteccidn ecoldgica

El material de embalaje utilizado por Metabo
es reciclable en un 100%.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios
fuera de uso contienen grandes cantidades de
materia prima y plasticos que también pueden
ser reciclados.

Eliminar las virutas producidas correctamente
de acuerdo a las prescripciones que
procedan.

Este manual de instrucciones para el manejo
esta impreso en papel blanqueado exento de
cloro.



herramientas eléctricas en la basura.

Segun la Directiva europea 2002/96/CE

sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y aplicable por ley en cada pais,
las herramientas eléctricas usadas se deben
recoger por separado y posteriormente llevar
a cabo un reciclaje acorde con el medio
ambiente.

E Sélo para paises de la UE: no tire las

11 Especificaciones técnicas

Explicaciones sobre las especificaciones en la
pagina 2.

Reservados los derechos a modificaciones
relacionadas con el avance técnico.

Potencia nominal absorbida
Potencia suministrada

P1
P2

Valor total de vibraciones (suma vectorial de
las tres direcciones) conforme a EN 60745:

ah = Valor de emision de vibraciones
(Cepillado de madera blanda)
Kh = Incertidumbre (vibracion)

El nivel de vibracién que se especifica en las
instrucciones se ha medido conforme al
protocolo de medicién establecido en la norma
EN 60745 y puede utilizarse para comparar
distintas herramientas eléctricas. También es
util para realizar un andlisis provisional de la
carga de vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es especifico
para las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica. El nivel de vibracion
puede, no obstante, registrar variaciones si la
herramienta eléctrica se emplea para otras
aplicaciones, con herramientas de insercién
distintas o si se ha efectuado un manteni-
miento de la herramienta insuficiente. En
estos casos, la carga de vibraciones podria
aumentar considerablemente durante toda la
sesion de trabajo.

A fin de obtener un analisis preciso de la carga
de vibraciones también debe tenerse en
cuenta los periodos en los que la herramienta
esta desconectada o conectada, pero no
realmente en uso. En este caso, la carga de
vibraciones podria reducirse considerable-
mente durante un periodo de tiempo.

ESPANOL (ED

Adopte las medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario del efecto de las
vibraciones, como por ejemplo: mantenimiento
de herramientas eléctricas y herramientas de
insercién, manos calientes, organizacioén de
los procesos de trabajo.

Nivel acustico tipico compensado A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpawa = Incertidumbre (nivel acustico)

La herramienta en servicio puede superar el
nivel de ruido de 80 dB(A).

m jUtilice cascos protectores!

m = Peso

Valores medidos conforme a EN 60745.

Los datos técnicos tiene en cuenta los valores
de tolerancia correspondientes a los
estandares vigentes en la materia.
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PORTUGUES
Manual original

Estimado cliente,

muito obrigado pela confianga demonstrada ao comprar a nova ferramenta eléctrica da Metabo.
Cada ferramenta eléctrica da Metabo é cuidadosamente testada e submetida aos rigorosos
controlos de qualidade especificados na garantia de qualidade da Metabo. No entanto, a duragéo
da ferramenta eléctrica depende muito de si. Por favor tenha em atengao as informagoes
constantes nestas instrucoes de servigo e nos documentos em anexo. Quanto mais
cuidadosamente tratar a ferramenta eléctrica da Metabo, mais tempo ela ira realizar o seu

servigo com fiabilidade.
indice

Declaracao de conformidade
Utilizagao correcta
Generalidades
Recomendacdes gerais de seguranga
Indicagbes especiais de seguranca
Utilizagao
6.1 Ligar, desligar a fresa para
superficies envernizadas
6.2 Bloquear a cabeca porta laminas
6.3 Ajustar a profundidade de corte axial
6.4 Colocar, remover a peca de ligagao
do bocal de aspiragao
7 Conselhos e truques
7.1 Condugao da fresa para superficies
envernizadas
7.2 Aplicagao da fresa no inicio do canto
da superficies a trabalhar
7.3 Operagoes
7.4 Aplainar
8 Manutengao
8.1 Limpar a lamina reversivel
8.2 Virar ou substituir as laminas
reversiveis
8.3 Limpar a cabeca porta laminas e a
superficie deslizante do pé deslizante
8.4 Limpar o bocal de aspiragao
9 Reparagao
10 Proteccao do meio ambiente
11 Dados técnicos

OO WD =

1 Declaracao de
conformidade

Declaramos que é de nossa Unica e exclusiva

responsabilidade que este produto esta em

conformidade com as normas indicadas na
pagina 2 ou documentos normativos.
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2 Utilizacao correcta

Afresa é adequada para o trabalho mecanico
de superficies de madeira envernizadas ou nao.

O utilizador sera o Unico responsavel pelos
danos decorrentes de uma utilizagao
incorrecta.

As normas gerais de prevengao de acidentes
e as indicagdes de seguranga em anexo
devem ser respeitadas.

3 Generalidades
Ver pagina 3.

Chapeletas de protecgao
Botao de bloqueio
Cabo
Interruptor de corredica (0/1)
Bocal de aspiracao
Peca de ligacao do dispositivo de
aspiracao (f 35 mm)
Buril
Chave combinada
a sextavada
b Torx
9 Pé deslizante
10 Lamina reversivel

o0 WD =

0

4 Recomendacoes gerais
de seguranca

AVISO - Leia as Instrugbes de
Servigo para evitar riscos de
ferimentos e lesdes.

AVISO Leia todas as regras de

segurancga e instrucoes. A um
descuido no cumprimento das regras de
seguranga e das instrugées podem haver
choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesées.



Guarde todas as regras de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Leia atentamente e por completo as
indicagdes de seguranca e as Instrucdes de
Servigo incluidas, antes de utilizar a
ferramenta eléctrica. Mantenha todos os
manuais e folhetos para futura consulta e, se
emprestar ou vender a ferramenta, faca-a
sempre acompanhar dessa documentagao.

5 Indicacoes especiais de
seguranga

Para a sua segurancga e para
a seguranga da sua
ferramenta eléctrica, tenha
atengao as partes de texto
identificadas com este
simbolo!

Segure a ferramenta eléctrica apenas nas
superficies isoladas do punho, para evitar
com que a cabeca da lamina atinge o pro-
prio cabo de alimentagao. O contacto com
um condutor de corrente eléctrica também
pode colocar as pegas de metal da ferramenta
sob tensao, e ocasionar um choque eléctrico.

Aguarde a paralisagao do veio de lamina
antes de colocar a ferramenta de lado. Um
veio de lamina desprotegido pode encravar-se
com a superficie, levando a perda de controlo
sobre a ferramenta e causando graves lesoes
e ferimentos.

Utilize equipamento de protecgao pessoal,
6culos de protecgdo, protecgao auditiva, luvas
de trabalho e sapatos firmes durante os tra-
balhos bem como nas operagoes de ajuste,
de reequipamento ou de manutencgéao!

Perigo de lesao através dos
gumes afiados das laminas
reversiveis.

Tenha atencéo a cabecga
porta laminas em rotacao!
Depois de desligar o
aparelho, tenha em atencéao
que o motor e com ele a cabeca porta laminas
ainda continuam a rodar por inércia!

PORTUGUES

Os pos de materiais como revestimentos que
contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude.
O contacto ou a inalagéo de p6s pode causar
reacgoes alérgicas e/ou doencas das vias
respiratorias ao operador ou a pessoas a se
encontrar nas proximidades.

Determinados p6s como de carvalho ou faia

s&o cancerigenos, principalmente quando em

contacto com substancias adicionais para

tratamento da madeira (cromato, substancias
para tratamento da madeira). Material de
asbesto s6 pode ser tratado por pessoas que
comprovam ter conhecimentos técnicos.

- Para obter um elevado grau de aspiracao de
po, utilize um aspirador de p6 Metabo
adequado, juntamente com esta ferramenta
eléctrica.

- Providencie uma boa ventilagao do local de
operagao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara
respiratéria com classe de filtragdo P2.

Siga as regulamentacdes validas no seu Pais,

para os materiais a serem tratados.

Evite ligar a ferramenta eléctrica
inadvertidamente!

Caso a ficha seja puxada para fora da tomada
ou no caso de uma falha de electricidade
desligue a ferramenta eléctrical

Nao trabalhe superficies nas quais se
encontrem pregos, parafusos ou quaisquer
outros obstaculos semelhantes!

Vire ou substitua atempadamente as laminas
desgastadas! O gume das laminas reversiveis
desgastado aumenta o perigo de rebate e
diminui a qualidade do trabalho de fresagem.
Vire ou substitua as laminas desgastadas
sempre aos pares.

Abertura das chapeletas de proteccao
Atencao: Perigo de les6es pelos gumes
agucados! Desligar a maquina.

O cabecote de fresar tem de estar parado!
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TS
A: Abrir a chapeleta de protecgao conforme
indicado e B: dobra-la para cima

Chapeletas de proteccao

Ao facear superficies planas, fechar todas as
chapeletas de proteccao. Ao fresar superficies
circunferenciais (p. ex. grampos), s6 abrir a
chapeleta virada para a peca a trabalhar.

Embraiagem de seguranca Metabo
S-automatic:

Se a ferramenta utilizada
emperra ou prende, o fluxo
de forga ao motor é limitado.
Por causa da alta for¢ca que
surge nisto, segure a

m
maquina sempre com ambas

5/
as maos nos punhos laterais

previstos, ocupe uma posi¢ao segura e
trabalhe com atencéao dobrada.

6 Utilizacao

Antes da colocagao em funcionamento
compare a tensao e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas com os
dados da sua rede de alimentacéo. Veja se
estas coincidem.

<— Trabalhe com um dispositivo
de aspiracao para garantir a
funcao perfeita da maquina.

m Guiar a maquina com ambas as maos
nos punhos.

6.1 Ligar e desligar a fresa para
superficies envernizadas

Ligar

46 Levante a fresa para superficies

envernizadas, de forma a que a cabega porta
laminas fique liberta. Deslocar o interruptor de
corredica (4) para a frente.

| Ligado.

No ligamento continuo a maquina

m continua a funcionar quando é
arrancada das maos. Portanto segure
a maquina sempre com ambas as
maos nos punhos laterais previstos,
ocupe uma posicao segura e trabalhe
com atencéao dobrada.

Desligar

Levante a fresa, de forma a que a cabega
porta laminas fique liberta. Pressione a parte
de tras do interruptor de corredica (4).

O interruptor de corredica salta para tras.

0 Desligado

Aguarde a paralisacédo do veio de
lamina antes de colocar a maquina
de lado. Uma cabeca de lamina
desprotegida pode encravar-se com

a superficie, levando a perda de
controlo sobre a ferramenta e
causando graves lesoes e ferimentos.

6.2 Bloquear a cabeca porta laminas

Perigo de lesao através dos gumes

m afiados das laminas reversiveis.
Retire a cabeca porta laminas
somente quando a cabeca porta
laminas estiver parada! Desligue a
fresa para superficies envernizadas
e retire a ficha da tomada!

Pouse a fresa lateralmente.

Pressione o botao de blogueio (2) até ao
batente e mantenha-o pressionado.

Simultaneamente, rode a cabeca porta
laminas com o auxilio da chave sextavada



(8a) (direcgao indiferente). Rode até sentir que
o botéo de bloqueio esta engatado e a cabega
porta laminas fique bloqueada.

6.3 Ajustar a profundidade de corte axial

afiados das laminas reversiveis.
Ajuste a profundidade de corte axial
somente quando a cabeca porta
laminas estiver parada! Desligue a
fresa para superficies envernizadas
e retire a ficha da tomada!

Blogueie a cabega porta laminas e mantenha

o botéo de bloqueio pressionado.

m Perigo de leséo através dos gumes

Ajuste a profundidade de corte desejada,
rodando o parafuse de regulagdo com a chave
sextavada.

Profundidades de corte possiveis: 0-0,3 mm.

Comece com uma profundidade de corte
pequena e aumente-a gradualmente até
atingir a regulagao de profundidade ideal para
o material a ser trabalhado.

m Nao deixe a chave sextavada
introduzida no parafuso de
regulacgao!

6.4 Colocar, remover a peca de ligacéo
do bocal de aspiracao

Para a aspiracao do p6 utilize um aspirador
universal da Metabo ou outro dispositivo de
aspiragao adequado.

Colocar

Empurre a pecga de ligagao no bocal de
aspiragao (6) até engatar no bocal de
aspiragao (5).

PORTUGUES

A peca de ligagao do bocal de aspiragdo com
um didametro de 35 mm, pode ligar-se agora
uma instalacao de aspiragao.

Remover

Pressione a lingueta para dentro e
simultaneamente puxe a pega de ligacao do
bocal de aspiracéo (6) para fora do bocal de
aspiracao (5).

7 Conselhos e truques
7.1  Guiar a removedora de tinta

Deve guiar a removedora de tinta sempre com
ambas as maos, e se possivel, para tras
sobre a superficie da peca a ser tratada.
Distribuir a pressao a exercer sobre a
removedora de tinta uniformemente sobre

0 pé deslizante.

7.2 Assentar em arestas da peca a
trabalhar

®

Consultar figura A: Segurar a removedora de
tinta em paralelo a superficie da peca. Ao
assentar na pega, deve observar de obter a
maior superficie de apoio possivel para o pé
deslizante.

7.3 Operacoes

Consultar figura B: Guiar a removedora de
tinta de modo que o pé deslizante (9) sempre
assenta sobre a superficie ndo tratada. Se
proceder conforme a figura, sobra apenas
uma pequena saliéncia.

Consultar figura C: Agora deve remover esta
saliéncia, ajustando a profundidade de corte a
0 mm (consultar Capitulo 6.3) e guiando o pé

deslizante sobre a superficie tratada.
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7.4 Aplainar

Para obter uma superficie lisa na peca, deve
reduzir a profundidade de corte.

8 Manutencao

A Perigo de lesao através dos gumes
afiados das laminas reversiveis.
Efectue a manutencao somente
quando a cabeca porta laminas
estiver parada! Desligue a fresa para
superficies envernizadas e retire a
ficha da tomada!

m Utilize equipamento de proteccao

pessoal, dculos de proteccéao,
proteccao auditiva, luvas de trabalho
e sapatos firmes durante os
trabalhos bem como nas operacées
de ajuste, de reequipamento ou de
manutencao!

8.1 Limpar as laminas reversiveis

Por baixo dos gumes das laminas reversiveis
pode fixar-se p. ex. verniz. Neste caso deve
libertar os gumes das laminas reversiveis,
usando um buril.

8.2 Virar ou substituir as laminas
reversiveis

m Usar exclusivamente laminas
reversiveis originais da Metabo.
Caddigo para encomenda: 6.31720
(4 unidades)
Codigo para encomenda: 6.31660
(10 unidades)

Nos trabalhos de fresagem, os
m gumes desgastados das laminas
reversiveis aumentam o perigo da
fresa encravar e se desprender.
Por isso vire ou substitua,
atempadamente, as laminas
reversiveis desgastadas!
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Limpe, se necessario, o Torx dos parafusos
da lamina reversivel com o buril (7).

Placas de cortar axiais:

Bloqueie a cabeca porta laminas.

Pouse a fresa e solte o botao de bloqueio.
Retire e mude a chave sextavada (8a),
(8b, Torx).

Pressione o botao de blogueio (2) até ao
batente e mantenha-o pressionado.

Placas de cortar radiais: abrir a chapeleta de
proteccao. Rodar o cabegote de fresar com a
chave universal até se tornar acessivel a placa de
cortar.

Com a chave de Torx (8b), desaparafuse os
parafusos da lamina reversivel (10).

Solte e limpe as superficies de apoio das
laminas reversiveis (10) com o buril.

Coloque as laminas reversiveis (10), de forma
a ficarem com os gumes afiados no sentido de
rotacao.



Se todos os gumes estiverem desgastados,
substitua as laminas reversiveis.

Vire ou substitua sempre as duas
laminas reversiveis!

Substitua os parafusos com Torx
danificado!

Aparafuse as laminas reversiveis viradas ou
novas com um binario de 5 Nm.

Nao deixe a chave Torx introduzida
nos parafusos da lamina reversivel!

8.3 Limpar a cabeca porta laminas e a
superficie deslizante do pé deslizante

Se necessario, limpe a cabega porta laminas
com substancias adequadas para a limpeza
de aluminio (valor do pH entre 4,5 e 8).

8.4 Limpar o bocal de aspiracao

No trabalho de fresagem podem fixar-se
aparas no bocal de aspiragao e entupi-lo. As
aparas que se encontrem fixadas podem ser
soltas e removidas através da ranhura de
limpeza usando o buril (7).

Se necessario, retire o bocal de aspiracao (5).

Para isso, desaparafuse os parafusos em
estrela e puxe o bocal de aspiracao para tras.

Limpe o bocal de aspiracéo e pé deslizante (9).

9 Reparacao

As reparacoes das ferramentas
eléctricas s6 devem ser efectuadas
por electricistas especializados!

Quando possuir ferramentas eléctricas
Metabo que necessitem de reparos, dirija-se
a Representagao Metabo. Os enderecos
podera encontrar sob www.metabo.com.
Listas de pecas sobressalentes podera des-
carregar do site www.metabo.com.

PORTUGUES

10 Proteccao do meio
ambiente

As embalagens da Metabo sao 100%
reciclaveis.

As ferramentas eléctricas e os acessoérios
usados contém uma grande quantidade de
matéria prima e material sintético Gtil, que
também podem ser submetidos a um
processo de reciclagem.

Remova as aparas que se produzem de forma
adequada.

Estas instrugdes de servigo estao impressas
em papel branqueado sem cloro.

ferramentas eléctricas no lixo

doméstico! De acordo com a directriz
europeia 2002/96/CE sobre equipamentos
eléctricos e electrénicos usados e na
conversao ao direito nacional, as ferramentas
eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

E S6 para paises da UE: Nao deitar as

11 Dados técnicos

Esclarecimentos em relagao as informacodes
da pagina 2.

Reservado o direito a proceder a modificagoes
no sentido do desenvolvimento técnico.

P4 Consumo nominal
Ps = Poténcia debitada

Valor total de vibragbes (soma vectorial
de trés direccoes) averiguado conforme
norma EN 60745:

ap = Valor da emiss&o de vibragdes
(Aplainar madeira mole)

Kh Inseguranca (vibracao)

O nivel de vibragoes indicado nestas
instrucoes foi medido de acordo com um
processo de medigao padronizado na norma
EN 60745, podendo ser utilizado para a
comparagao de ferramentas eléctricas.

O mesmo adequa-se também para uma
avaliagao provisoria do impacto de vibragoes.

O nivel de vibragoes indicado representa as
aplicagdes principais da ferramenta eléctrica.
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Porém, se a ferramenta eléctrica for aplicada
para outros fins, com outros acessorios
acoplaveis ou com insuficiente manutengao, o
nivel de vibragao pode variar. O mesmo pode
aumentar consideravelmente o impacto de
vibragdes durante todo o periodo de
operagao.

Para uma avaliagao exacta do impacto de
vibragoes também devera considerar-se os
tempos em que o aparelho fica desligado ou
aquando ligado, porém ndo em operagao. Isto
pode reduzir nitidamente o impacto de
vibragdes durante todo o periodo de
operacao.

Determine medidas de seguranga adicionais
para proteger o operador diante das acgoes
de vibragbes, como por exemplo: Manutengao
da ferramenta eléctrica e dos acessorios
acoplaveis, manter quente as maos,
organizacao de sequéncias de operagao.

Valores tipicos e ponderados pela escala
A para o ruido:

Loa = Nivel de pressao sonora
Lwa = Nivel de energia sonora
KpA/WA = Insegurancga (ruido)

Durante a operagao o nivel de ruido pode
passar de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares!

m = Peso

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

Os dados técnicos indicados sao tolerantes
(de acordo com os padrdes validos
individuais.
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Bruksanvisning i original

Till vara kunder

Tack for fértroendet som du visat oss genom att képa det nya Metabo-elverktyget. Varje enskilt
Metabo-elverktyg provas noggrant och ar underkastat den stranga kvalitetskontrollen hos
Metabos kvalitetssakring. Livslangden pa ett elverktyg beror emellertid i hég grad pa dig. Folj
informationen i den har bruksanvisningen och bifogade dokument. Ju varsammare du hanterar
ditt Metabo-elverktyg, desto lAngre kommer det att fungera pa ett tillforlitligt satt.

Innehallsférteckning

Konformitetsférklaring
Avsedd anvéandning
Oversikt
Allmanna sakerhetsanvisningar
Sérskilda sakerhetsanvisningar
Anvandning
6.1 Satta pa och stanga av lackfrasen
6.2 Sparra skarhuvud
6.3 Stalla in axiellt frasdjup
6.4 Montera och demontera mellanstycke
for utsug
7 Tips och knep
7.1 Styra lackfrasen
7.2 Positionera pa kanten av ett
arbetsstycke
7.3 Jobba med maskinen
7.4 Putsa
8 Underhall
8.1 Rengora vandskaren
8.2 Vrida eller byta vandskaren
8.3 Rengdra skarhuvud och glidfotens
glidyta
8.4 Rengdra utsugsroéret
9 Reparation
10 Miljoskydd
11 Tekniska data
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1 Konformitetsférklaring

Vi férsékrar pa eget ansvar att denna produkt
dverensstdmmer med de standarder eller
normerande dokument som anges pa sidan 2.

2 Avsedd anvandning
Lackfrasen ar lamplig for skarande

bearbetning av lackerade och olackerade
traytor.

Anvéndaren ar ensam ansvarig for skador pa
grund av ej avsedd anvandning.

Allméant godkanda olycksfallsférebyggande
foéreskrifter och bifogade sakerhetsanvisningar
maste foljas.

3 Oversikt
Se sidan 3.

Skyddsklaffar
Sparrknapp
Handtag
Skjutbrytare (0/1)
Utsugsror
Mellanstycke fér utsug (g 35 mm)
Stickel
Kombinyckel

a Sexkant

b Torx

9 Glidfot

10 Vandskar

ONO G~ WN =

4 Allménna
sakerhetsanvisningar

VARNING! - L&s bruksanvisningen,
sa ar risken mindre for skador.

VARNING! Las alla sékerhets-

anvisningar och anvisningar. Féljer
du inte sédkerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sédkerhetsanvisningar och
anvisningar fér framtida bruk.

Las alla sakerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvander elverktyget. Spara den
medféljande dokumentationen och se till att
den féljer med elverktyget.
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5 Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Var uppmérksam pa alla
textavsnitt som ar markta
med den har symbolen for att
skydda dig sjalv och ditt
elverktyg!

Hall maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar eftersom huvudet kan komma i
kontakt med den egna sladden. Kontakt
med stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, sa att du far en stot.

Vénta tills kutteraxeln har stannat innan du
lagger ifran dig verktyget. En frilagd kut-
teraxel kan haka fast i ytan och fa dig att
forlora kontrollen dver verktyget samt orsaka
allvarliga skador.

Anvéand alltid personlig skyddsutrustning som
skyddsglasdgon, hérselskydd, arbetshandskar
och kraftiga skor nar du arbetar samt gor
instéllningar, omriggningar eller underhall!

Risk for personskada fran
vassa eggar pa vandskaren.
Se upp for det roterande
skarhuvudet! Tank pa att
motorn och darmed
lackfrasens skarhuvud maste
varva ner helt efter avstangning!

Damm fran material som blyférg, vissa traslag,
mineraler och metall kan vara halsovadligt.
Kontakt eller inandning avdammet kan ge
anvandaren eller personer i narheten
allergiska reaktioner och/eller luftvagsproblem.
En del damm som ek- och bokdamm anses
vara cancerframkallande, séarskilt i kombination
med tillsatser for trabearbetning (kromat,
traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far
bara fackman bearbeta.
- Anvand en Metabo-dammsugare som passar
elverktyget, sa far du bra dammutsug.
- Se till s& att arbetsplatsen har bra ventilation.
- Vi rekommenderar att du anvander
andningsskydd med filterklass P2.
Foélj alltid géllande nationella
sékerhetsforeskrifter for materialet du ska
bearbeta.
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Undvik att ditt elverktyg startas oavsiktligt:
Sténg av elverktyget om stickkontakten dras
ur uttaget eller efter stromavbrott!

Bearbeta inga arbetsstycken pa vars ytor det
sitter spikar, skruvar eller liknande hinder!
Vrid eller byt sléa vandskar i god tid: slitna
eggar pa vandskaren okar risken for rekyl och
reducerar kvaliteten pa frasningen.

Vrid eller byt alltid sléa véandskar parvis.

Uppféllning av skyddsklaff
Observera: Knivseggarna ar vassa!
Frankoppla maskinen. Endast vid

stillastaende frashuvud!
=y —

—

. o .:_\:: \}_\ k /
A: Oppna skyddsklaffen enligt bilden och
B: fall upp den helt

Skyddsklaffar

Vid frasning av plana ytor skall alla skydds-
klaffar vara nedfallda. Vid kantfréasning

(t ex pa falser) far endast den skyddsklaff
som ar vand mot arbetsobjektet fallas upp.

Metabo S-automatic sédkerhetskoppling:

Om verktyget ar fastklamt
y“dﬂh% yg
N

eller har hakat fast begransas
kraftflédet till motorn. Pa
5/

grund av de hdga krafterna
maste darfor alltid maskinen
hallas fast med
stédhandtagen. Inta dven en
saker position och arbeta
koncentrerat.

6 Anvéandning
Fore start ska du jamféra om natspanning och

natfrekvens som star pa typskylten stdmmer
6verens med ditt elnét.



<«— Arbeta med en utsugnings-
anordningen for att
sakerstalla maskinens felfria
funktion.

Styr maskinen med bada hénder pa
handtagen.
6.1 Satta pa och stéanga av lackfrasen

Sétta pa

Lyft upp lackfrasen sa att skarhuvudet ligger fritt.

Skjut skjutbrytaren (4) framat
| Pasatt

Om maskinen &r instélld pa
langtidsgang, fortsétter den att ga
aven om operatdren forlorar greppet.
Hall darfér alltid fast maskinen med
bada hdnderna i de bada
stédhantagen, inta en séker position
och arbeta koncentrerat.

Sténga av

Lyft upp lackfrasen s& att skarhuvudet ligger
fritt.

Tryck pa skjutbrytarens (4) bakre ande.
Skjutbrytaren hoppar tillbaka.

0 Avstangd

m Vénta tills kutteraxeln har stannat

innan du lagger ifran dig verktyget.
Ett frilagt hyvelhuvud kan haka fast i
ytan och fa dig att férlora kontrollen
dver verktyget samt orsaka allvarliga
skador.

6.2 Sparra skarhuvud

Risk for personskada fran vassa
m eggar pa vandskaren. Sparra endast
skérhuvudet nér det star stilla! Stang
av lackfrésen och dra ur
stickkontakten ur uttaget!

SVENSKA SV

Lagg lackfréasen pa sidan.

Tryck sparrknappen (2) till stopp och hall den
intryckt.

Vrid samtidigt skarhuvudet med hjalp av
sexkantnyckeln (8a) (valfri riktning). Vrid tills
den intryckta sparrknappen tydligt hakar in och
skarhuvudet ar spérrat.

6.3 Stélla in axiellt frasdjup

B Risk for personskada fran vassa

eggar pa vandskaren. Stéll endast
in det axiella frasdjupet nar
skdrhuvudet star stilla! Stéang av
lackfrésen och dra ur stickkontakten
ur uttaget!

Sparra skarhuvudet och hall sparrknappen
intryckt.

Stall in 6nskat frasdjup genom att vrida pa
stallskruven med sexkantnyckeln.

Méjliga frésdjup: 0-0,3 mm
Borja med ett ringa frasdjup och hoj stegvis
tills du uppnatt den optimala instéllningen for

det material som ska bearbetas.
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m Lat inte sexkantnyckeln sitta kvar!

6.4 Montera och demontera mellanstycke
fér utsug

Anvéand en utsug fran Metabo eller annat
lampligt aggregat for att suga ut damm.

Montering
Skjut in mellanstycket (6) i utsugsroret (5) tills
det hakar in.

Nu kan man ansluta lampligt utsugsaggregat
till mellanstycket med rérdiametern 35 mm.

Demontering
Tryck in tungan och dra samtidigt
mellanstycket (6) ur utsugsroret (5).

7 Tips och knep

7.1 Kora lackfrasen

Hall alltid lackfrasen med bada handerna och
forsok att kora den baklanges déver
arbetsstycket du bearbetar. Se till s att du
férdelar trycket jamnt éver glidfoten nér du

haller ned lackfrasen.

7.2 Satta an mot arbetsstyckskanten

®

Se bild A: hall lackfrasen parallellt mot ytan pa
arbetsstycket. Se till sa att du ger glidfoten sa
stor stédyta som méjligt néar du kor an.

7.3 Jobba med maskinen

Se bild B: kor lackfrasen sa att glidfoten (9)
alltid ligger an mot den obearbetade ytan. Gor
du som bilden visar, s& blir det kvar en smal
avsats.
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Se bild C: avsatsen tar du bort genom att satta
frasdjupet till 0 mm (se kapitel 6.3) och sedan
kéra glidfoten pa den redan bearbetade ytan.

7.4 Finbearbetning

Minska frasdjupet, sa far de en slat yta pa
arbetsstycket.

8 Underhall

Risk for personskada fran vassa
eggar pa vandskaren. Utfér underhall
pa skarhuvudet bara nér det star
stilla! Stang av lackfréasen och dra ur
stickkontakten ur uttaget!

Anvénd alltid personlig

ﬂ skyddsutrustning som
skyddsglaségon, horselskydd,
arbetshandskar och kraftiga skor néar
du arbetar samt gor instéllningar,
omriggningar eller underhall!

8.1 Rengdra vandskéren

Malarfarg kan t ex fastna under eggen pa
vandskaren. Frilagg i det fallet eggen pa
vandskaren med en stickel.

8.2 Vrida eller byta véandskéren

Anvand bara Metabos
ﬂ originalvandskar.

Best.nr: 6.31720 (4 st.)

Best.nr: 6.31660 (10 st.)

m Sloa eggar pa vandskéaren okar
risken for att lackfrasen fastnar och
kastar.
Vrid eller byt darfér i god tid sléa
vandskar!



Rengér vid behov vandskéarsskruvarnas torx
med en stickel (7).

Axiella skarplattor:
Sparra skarhuvudet.
Lagg ned lackfrasen och frigdr sparrknappen.
Lossa sexkantnyckeln (8a) och byt (8b, torx).

_

Tryck in sparrknappen (2) till stopp och hall
den intryckt.

Radiella skarplattor: Oppna skyddsklaffen.
Vrid frashuvudet med universalnyckeln tills
skarpla tan ar tillganglig.

Skruva loss vandskarens skruvar (10) med
torxnyckeln (8b).

Lossa vandskaren (10) med stickeln och
rengdr vandskarens anliggningsyta.

Sétt in vandskaren (10) igen, sa att vassa
eggar stér i rotationsriktningen igen.

Byt vandské&ren om alla eggar ar sloa.

Vrid eller byt alltid bada vandskéren!
Byt skruvar som har skadad torx!

SVENSKA G\

Dra at vridna eller nya vandskar med 5 Nm.

m Lat inte torxnyckeln sitta kvar!

8.3 Rengora skdrhuvud och glidfotens
glidyta

Rengér skarhuvudet vid behov med medel
som &r lampliga fér rengéring av aluminium
(pH-véarde mellan 4,5 och 8).

8.4 Rengora utsugsroret

Under frasningen kan det fastna spanor i
utsugsroret och sétta igen det. Du kan lossa
och ta bort fastsittande spanor genom
rengdringsspringan i utsugsréret med hjalp
av stickeln (7).

Ta vid behov av utsugsroret (5).
Skruva i det fallet ur kryssparskruvarna och
dra ut utsugsroéret bakat.

Rengdr utsugsroret och glidfoten (9).

9 Reparation

Endast behérig elektriker far utféra
reparationer pa elverktyg!

Metabo-elverktyg som behdver repareras
skickar du till din Metabo-aterférsaljare.
Adresser, se www.metabo.com.

Du kan héamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

10 Miljskydd

Metabos férpackningar kan atervinnas till
100%. Uttjanta elverktyg innehaller stora
mangder vardefulla ramaterial och plaster,
som aven kan tillféras en atervinningsprocess.

Skot avfallshanteringen av de spanor som
uppstar pa ett riktigt satt.

Den har bruksanvisningen &r tryckt pa papper
som blekts utan klor.
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Galler bara EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna!
Enligt EU-direktiv 2002/96/EG om
uttjanta el- och elektronikprodukter samt enligt
harmoniserad nationell lag ska uttjanta
elverktyg kallsorteras fér miljdvanlig
atervinning.

11 Tekniska data

Férklaringar till uppgifterna pa sidan 2.
Vi férbehaller oss andringar i enlighet med den
tekniska utvecklingen.

P4 Nominell upptagen effekt
Ps = Avgiven effekt

Totalvibrationsvéarde (vektorsumma i tre led)
beraknad enligt EN 60745:

ap = Vibrationsemissionsvéarde
(Hyvla mjukt tra)
Kh = Onoggrannhet (vibrationer)

De angivna vibrationsnivaerna i anvisningen
ar uppmatta enligt standardmatmetoderna i
EN 60745 och gar att anvanda for att jamféra
elverktyg med varandra. De gar aven att
anvanda for att uppskatta vibrations-
belastningen.

Den angivna vibrationsnivan avser
elverktygets huvudsakliga anvandnings-
omrade. Vibrationsnivan kan avvika om
elverktyget blir anvéant fér andra
anvandningsomraden, med andra verktyg
eller otillrackligt underhall. Det kan &ka
vibrationsbelastningen avsevart under hela
arbetsintervallet.

Vill du ha en noggrann uppskattning av
vibrationsbelastningen, bér du dven ta med
tiden maskinen &r av eller igang utan
belastning i berdkningen. Det kan sanka
vibrationsbelastningen avsevart under hela
arbetsintervallet.

Lagg aven in extra sakerhetsatgarder for att
skydda anvandaren fran vibrationspaverkan
som t.ex.: Underhall av elverktyg och verktyg,
handvarmning, organiserade arbetsmetoder.
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Typisk A-viktad ljudniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
KpA/WA = Onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvand horselskydd!

m = Vikt

Matvarden uppmatta enligt EN 60745.
Angivna tekniska data ligger inom tolerans
(enligt respektive gallande standard).



Alkuperaiset ohjeet

Hyva asiakas!

suomi GEIND

Kiitos, etta olet osoittanut luottamusta ostamalla uuden Metabo-sahkétydkalun. Jokainen Metabo-
sahkotyokalu testataan huolellisesti ja kuuluu Metabon laadunvalvonnan tiukkojen tarkastusten
piiriin. S&hkoétydkalun kayttdika riippuu kuitenkin paljolti myds sinusta itsestasi. Noudata tata
kayttdohjetta ja liitteena olevissa asiakirjoissa annettuja tietoja. Mita huolellisemmin kasittelet
Metabo-ty6kaluasi, sitd kauemmin se palvelee sinua luotettavasti.

Sisiéllysluettelo

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Maéaraysten mukainen kayttd
Toimituksen osat
Yleiset turvallisuusohjeet
Erityiset turvallisuusohjeet
Kayttd
6.1 Maalijyrsimen péalle- ja poiskytkenta
6.2 Jyrsinpaan lukitseminen
6.3 Tasopinnan jyrsinsyvyyden sa&td
6.4 Liitoskappaleen asennus ja irrotus
7 Vihjeita ja vinkkeja
7.1 Maalijyrsimen ohjaus
7.2 Jyrsinnan aloittaminen
tyéstékappaleen reunasta
7.3 Tybskentely
7.4 Hienotydstd
8 Huolto
8.1 Terien puhdistus
8.2 Terien kaanto ja vaihto
8.3 Jyrsinpaan ja liukupinnan puhdistus
8.4 Imuliitoksen puhdistus
9 Korjaus
10 Ympéristénsuojelu
11 Tekniset tiedot
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1 Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme, etta ostamasi tuote on sivulla 2
ilmoitettujen standardien tai
standardinomaisten asiakirjojen mukainen.

2 Maaraysten mukainen
kaytto
Maalijyrsin soveltuu maalattujen ja

maalaamattomien puupintojen lastuamalla
tapahtuvaan ty6stéon.

Kayttétarkoituksen vastaisesta kaytdsta
aiheutuvista vahingoista vastaa yksin kayttgja.
Yleisesti hyvaksyttyja tapaturmia estavia
maarayksia ja tuotteen mukana toimitettuja
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3 Toimituksen osat
Ks. sivu 3.

Suojakotelot
Lukitusnappi
Tukikahva
Liukukytkin (0/1)
Imuliitos
Liitoskappale (@ 35 mm)
Piirtotera
Yhdistelm&avain
a Kuusiokolo

b Torx-avain

9 Liukupinta

10 Terat

ONO O WN =

4 Yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - Lue kayttdohjeet, jotta
saat pienennettya
loukkaantumisriskia.

VAROITUS Lue kaikki

turvallisuusohjeet ja kdyttoohjeet.
Turvallisuusohjeiden ja kdyttéohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja
kayttoohjeet tallessa tulevaa kaytt6a
varten. Lue ennen s&hkdétydkalun kayttéa
oheiset turvallisuusohjeet ja kayttdohjeet
huolellisesti ja taydellisesti I&pi. Sailyta kaikki
oheiset asiakirjat ja anna sahkétyékalu muille
vain yhdessa naiden asiakirjojen kanssa.
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5 FErityiset turvallisuusohjeet

Noudata talla symbolilla
merkittyja tekstiosioita omaksi
turvaksesi ja séhkétydkalusi
turvaksi.

Pida sahkotyodkalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, koska terapaa
voi koskettaa vahingossa omaa
verkkojohtoaan. Koskettaminen jannitetta
johtavaan johtoon voi saada aikaan sen, etta
myds laitteen metalliosat tulevat jannitteen
alaisiksi, mista voi seurata sahkdisku.

Odota, etta terdakseli on taysin pysahtynyt,
ennen kuin laitat laitteen syrjaan. Vapaasti
pintaa vasten oleva teraakseli voi tarttua siihen
ja aiheuttaa hallinnan menetyksen ja vakavia
vammoja.

Kéayta henkilékohtaisia suojavarusteita, suoja-
laseja, kuulonsuojaimia, tyokasineité ja tuke-
via jalkineita tyéskentelyn ja kaikkien saato-,
muutos- tai huoltotdiden yhteydessa!

Varo terid.

Varo pydrivaa jyrsinpaata!
Muista, etta jyrsimen moottori
ja siten myés jyrsinpaa
jatkavat pydrimistaan viela
virran katkaisemisen jalkeen!

Tietyistd materiaaleista, kuten lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit,
syntyva poly voi olla terveydelle haitallista.
Pélyn koskettaminen tai sisddnhengittdminen
voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai
hengitysteiden sairauksia kayttajassa tai
|&hella olevissa ihmisissa.

Tiettyjen polytyyppien, kuten tammi- tai

pyOkkipdly, katsotaan aiheuttavan sy6paa,

erityisesti puunkésittelyssa kaytettévien
lisdaineiden yhteydesséa (kromaatti,
puunsuojausaine). Asbestipitoisia materiaaleja
saavat tyostaa vain kyseisen alan
ammattilaiset.

- Pélyn tehokkaan poistamisen
varmistamiseksi kayté sopivaa Metabo-imuria
yhdessé tdméan séhkdtydkalun kanssa.

- Huolehdi ty6pisteen hyvasta tuuletuksesta.
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- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan
P2 hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyOstettaviin materiaaleihin liittyvia maarayksia.

Valtd koneen tahatonta kaynnistymista:
Kytke kone pois paalta, kun irrotatpistokkeen
pistorasiasta tai sahkdkatkoksen sattuessa.
Ala tydsta pintoja, joissa on nauloja, ruuveja
tai muita vastaavia esteita!

K&anna tai vaihda tylséat terat ajoissa: kuluneet
terat lisdavat takaiskun varaa ja vahentavat
ty6n laatua.

K&anna tai vaihda tylsat terat aina pareittain.

Suojakoteloiden avaaminen

Huomio: Haavoittumisvaara teravista jyrs-
interan leikkaavista sivuista. Sammuta
kone. Jyrsintera ei saa liikkua.

A: Avaa suojakotelo kuvan osoittamalla tavalla
ja B: kdanna se kokonaan ylos

Suojakotelot

Tasojyrsittdessa tasaisia pintoja on kaikkien
suojakoteloiden oltava kiinni.
Kehgjyrsittdessa (esim. saumoja) avataan
vain tyéstdkappaleeseen pain oleva suojako-
telo.

Metabo S-automatic turvakytkin:

ot Jos vaihtoty6kalu puristaa tai
Ly MQ% tarttuu kiinni, voimavirtaus
@ moottoriin rajoittuu. Pida siita
johtuvien suurien voimien
\‘::') takia koneesta aina
molemmin kasin kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, seiso tukevassa
asennossa ja tydskentele keskitty-neesti.




6 Kayttd

Varmista ennen kayttdonottoa, etta laitteen
tyyppikilpeen merkitty verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen
sahkdverkon arvoja.

<«— Kayta imulaitetta koneen
moitteettoman toiminnan
takaamiseksi.

Ohjaa konetta molemmilla késilla
kahvasta.

6.1 Maalijyrsimen péalle- ja poiskytkenta

Paallekytkenta

Nosta maalijyrsinta siten, etta jyrsinpaa pyorii
vapaasti.

Siirra liukukytkinta (4) eteenpain.

| Paalla

Kestokytkennédsséa kone liikkuu
edelleen, jos se karkaa kéasista. Pida
siksi koneesta on aina molemmin
kéasin siihen tarkoitetuista kahvoista
kiinni, seiso tukevassa asennossa ja
tyoskentele keskittyneesti.

Poiskytkenta

Nosta maalijyrsinté siten, etta jyrsinpaa pyorii
vapaasti.

Paina liukukytkimen (4) takaosaa.
Liukukytkin ponnahtaa takaisin.

0 Pois paalta

m Odota, etta terdakseli on taysin

pysahtynyt, ennen kuin laitat koneen
syrjaan. Vapaasti pintaa vasten oleva
jyrsinpaa voi tarttua siihen ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen ja
vakavia vammoja.

6.2 Jyrsinpaan lukitseminen
Varo teria!
m Lukitse jyrsinpaéa vain, kun se ei enaa

liiku! Sammuta kone ja veda pistoke
pistorasiasta!

Aseta kone sivuttain.

Paina lukitusnappi (2) pohjaan ja pida
pohjassa.

Kierrd samanaikaisesti jyrsinpaata
kuusiokoloavaimella (8a) (kumpaan suuntaan
tahansa). Kierra, kunnes tunnet lukitusnapin
kiinnittyvan, jolloin jyrsinpaé lukittuu.

6.3 Tasopinnan jyrsinsyvyyden sdaté

Varo teria!

Séaada jyrsinsyvyytta ainoastaan, kun
jyrsinpaa ei lilku! Sammuta kone ja
veda pistoke pistorasiasta!

Lukitse jyrsinpad ja pida lukitusnappi
alaspainettuna.

Saada haluttu jyrsinsyvyys kiertamalla
saatoruuvia kuusiokoloavaimella.

Mahdollinen jyrsinsyvyys: 0-0,3 mm.

Aloita tydstd pienelld jyrsinsyvyydelld ja lisda
syvyytta asteittain, kunnes tydstettavan
materiaalin kannalta paras jyrsinsyvyys I6ytyy.
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Ala jata kuusiokoloavainta
séaatéruuviin!

6.4 Liitoskappaleen asennus ja irrotus

Kayta pdlyn imemiseen Metabon yleisimuria
tai muuta tyéhén soveltuvaa imulaitetta.

Asennus
Tyénna liitoskappale (6) imuliitokseen (5) niin
etta liitin lukittuu.

Liitoskappaleeseen (halkaisija 35 mm) voidaan
nyt littdd haluttu imulaite.

Irrotus
Paina kieltd ja veda samalla litoskappale (6)
imuliitoksesta (5).

7 Vihjeita ja vinkkeja
7.1  Maalijyrsimen ohjaus

Ohjaa maalijyrsinta aina molemmin kasin
mieluiten taaksepain tydstettavan
ty6kappaleen pinnalla. Laitetta ohjattaessa
paineen tulisi jakautua tasaisesti koko
liukupinnalle.

7.2 Jyrsinnan aloittaminen tyokappaleen
reunasta

®

Katso kuva A: Pida maalijyrsinta
yhdensuuntaisesti tydkappaleen pintaan
nahden. Huolehdi jyrsinndn aloituksen
yhteydessa siitd, ettéd saat taattua liukupinnalle
mahdollisimman suuren kosketusalan.

7.3 Tyoskentely
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Katso kuva B: Ohjaa maalijyrsinta niin, etta
liukupinta (9) on aina késitteleméattéman
pinnan p&alla. Kun toimit siten kuin kuvassa
on naytetty, pintaan jaa kapea olake.

Katso kuva C: Tamén olakkeen saat poistettua
siten ettd asetat jyrsintdsyvyyden arvoksi 0
mm (ks. luku 6.3) ja ohjaat sitten liukupintaa
aina tydstetyn pinnan péaalle.

7.4 Hienotyosto

Saat aikaan sileén pinnan pienentamalla
jyrsinsyvyytta.

8 Huolto

Varo teria!

Suorita huoltotoimenpiteita
ainoastaan, kun jyrsinpéa ei liiku!
Sammuta kone ja irrota pistoke
pistorasiasta!

m Kayta henkilékohtaisia
suojavarusteita, suojalaseja,
kuulonsuojaimia, tyokéasineita ja
tukevia jalkineita tyéskentelyn ja
kaikkien s&até-, muutos- tai
huoltotéiden yhteydessa

8.1 Terien puhdistus

Teriin saattaa ajan kuluessa keraantya esim.
maalia. Puhdista tall6in terat piikilla.

8.2 Terien kdanté ja vaihto

Kayta vain alkuperaisia Metabo-teria.
Tilausnro: 6.31720 (4 kpl)
Tilausnro: 6.31660 (10 kpl)

Kuluneet terét lisdavat juuttumisen
ja murtumisen vaaraa jyrsinta
kayttaessasi.

Kéaanna tai vaihda kuluneet terat sen
takia ajoissa!



Puhdista terien kiinnitysruuvien paat
tarvittaessa piikilla (7).

Aksiaaliset kaantopalat:

Lukitse jyrsinpaa.

Aseta jyrsin pdydalle ja paasta lukitusnappi irti.
Ota kuusikoloavain (8a) pois ja kdanna
avaimen toinen puoli esiin (8b, Torx-avain).

_

Paina lukitusnappi (2) pohjaan ja pida
pohjassa.

Sateittaiset kaantéterapalat: Avaa suojako-
telo. Kierra jyrsinpaata monikayttéavaimella,
kunnes terapaloihin paésee kéasiksi.

Kierr& terien kiinnitysruuvit auki Torx-avaimella
(8b).

Irrota terét (10) piikilla ja puhdista terien
alustat.

Asenna terét (10) niin, ettd uudet terasivut
osoittavat pydrimissuuntiin.

Jos teran kaikki sivut ovat kuluneet, vaihda
terat uusiin.

suomi GEIND

Kéaéanna tai vaihda aina molemmat
terat!

Vaihda ruuvit, joiden paat ovat
vaurioituneet!

Kierra terien ruuvit kiinni 5 Nm:n voimalla.

m Ala jata Torx-avainta ruuviin kiinni!

8.3 Jyrsinpdén ja liukupinnan puhdistus

Puhdista jyrsinpaa tarvittaessa aineilla, jotka
soveltuvat alumiinipintojen puhdistukseen
(pH-arvo 4,5-8).

8.4 Imuliitoksen puhdistus

Jyrsittdessa syntyvat lastut voivat jadda
imuliitokseen ja aiheuttaa tukkeuman.
Liitokseen jaaneet lastut voidaan irrottaa
piikilla (7) liitoksessa olevan puhdistusaukon
kautta.

Tarvittaessa voidaan imuliitos (5) my6s
irrottaa.

Avaa tata varten ristipdaruuvit ja irrota imuliitos
vetamalla.

Puhdista liitos ja liukupinta (9).

9 Korjaus

Séhkolaitteiden korjaukset saa
suorittaa vain sdhkoalan
ammattimies.

Jos Metabo-séhkdétyokalusi tarvitsee
korjausta, ota yhteyttd Metabo-edustajaan.
Osoitteet, katso www.metabo.com.
Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

10 Ymparistonsuojelu

Metabon pakkausmateriaalit soveltuvat
100-prosenttisesti uusiokayttéon.
Loppuunkaytetyt sdhkotyokalut ja lisévarusteet
sisaltavat suuria madria arvokkaita raaka-
aineita ja muoveja, jotka voidaan kierrattaa
uusiokayttoon.
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Havita tydstettdessa syntyva lastujate
asianmukaisesti.

Tama kayttéohje on painettu kloorittomasti
valkaistulle paperille.

Vain EU-maille: Ala havita
E sahkotyokalua kotitalousjatteen
mukana! EU-direktiivin 2002/96/EG
mukaan koskien kaytettyja sahkoé- ja
elektroniikkalaitteita, kaytetyt sahkotydkalut on
kerattava erikseen ja vietdva ymparistéa
saastavaan kierratykseen.

11 Tekniset tiedot

Tietojen selitykset sivulla 2.

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan.
P4 = Ottoteho

Ps = Antoteho

EN 60745 mukaan mitattu varghtelyn
kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma):

ah = varahtelyemissioarvo (pehmeéan
puun hdylays)

Kh = epavarmuus (varahtely)

Tassé ohjekirjassa ilmoitettu varahtelytaso on
mitattu normin EN 60745 mukaisella
mittausmenetelmalla ja sité voidaan kayttaa
sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun. Se
soveltuu myds varahtelykuormituksen
alustavaan arviointiin.

limoitettu varéhtelytaso edustaa
sahkotyokalun paaasiallisia kayttdsovelluksia.
Varahtelytaso voi kuitenkin poiketa tasta, jos
sahkotydkalua kaytetddn muihin sovelluksiin,
toisenlaisilla kayttoterilla tai sen
huoltotoimenpiteita laiminlyédaan. Tama voi
nostaa varahtelykuormitusta huomattavasti
koko tyéskentelyajan puitteissa.

Varahtelykuormituksen tarkaksi arvioimiseksi
on huomioitava my@s ne ajat, joina kone on
kytketty pois paalta tai on kyllékin toiminnassa,
mutta ilman todellista ty6kayttéa. Tama voi
vahentaa varahtelykuormitusta huomattavasti
koko tydskentelyajan puitteissa.

62

Maarita vaadittavat lisdvarotoimenpiteet
kayttajan suojaamiseksi varahtelyjen
haittavaikutuksilta, esimerkiksi: Sahkotyokalun
ja kayttdterien huolto, késien pitdminen
lampiminda, tyétoimenpiteiden organisointi.

Tyypillinen A-painotettu melutaso:

Lpa = &&nenpainetaso
Lwa = &&nentehotaso
KpA/WA = epavarmuus (melutaso)

Tydskenneltdessé melutaso voi ylittaa
80 dB(A) arvon.

m Kéyta kuulonsuojaimia!

m = Paino

Mittausarvot méaaritetty EN 60745 mukaan.
limoitettuihin teknisiin tietoihin patevat
asiaankuuluvat toleranssit (kunkin
voimassaolevan normin mukaan.
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Original bruksanvisning

Kjeere kunde,

vi takker for tilliten du har vist oss ved a kjope ditt nye Metabo elektroverktay. Hvert Metabo
elektroverktoy testes omhyggelig og gjennomgar de strenge kvalitetskontrollene i Metabo
kvalitetssikringssystemet. Et elektroverktays levetid er imidlertid sterkt avhengig av brukeren.
Folg informasjonene i denne bruksanvisningen og i de vedlagte dokumentene. Jo mer forsiktig
du behandler Metabo elektroverktayet, desto lenger vil det sta til disposisjon for deg.

Innholdsfortegnelse

Konformitetserkleering
Korrekt anvendelse
Oversikt
Generelle sikkerhetshenvisninger
Spesielle sikkerhetsinformasjoner
Bruk
6.1 Inn- og utkopling av lakkfresen
6.2 Lasing av knivhodet
6.3 Innstilling av den aksiale fresedybden
6.4 Montering og demontering av avsug-
forbindelsesstykket
7 Tips og triks
7.1 Foring av lakkfresen
7.2 Plassering pa arbeidsstykkets kant
7.3 Arbeide
7.4 Sletting
8 Vedlikehold
8.1 Rengjering av vendeknivene
8.2 Dreiing hhv. utskiftning av
vendeknivene
8.3 Rengjoring av knivhodet og
glidefotens glideflate
8.4 Rengjoring av avsugstussen
9 Reparasjon
10 Miljovern
11 Tekniske data

OO WND =

1 Konformitetserkleaering

Vi erklaerer pa eget ansvar at dette produktet
stemmer overens med standardene eller de
normative dokumentene som er oppgitt pa
side 2.

2 Korrekt anvendelse

Lakkfresen er egnet for sponskjeerende
bearbeiding av lakkerte og ulakkerte treoverflater.

Brukeren beerer alt ansvar for skader som
oppstar grunnet ikke korrekt anvendelse.

Generelt anerkjente ulykkesforebyggelses-
forskrifter samt de vedlagte sikkerhets-
informasjonene ma overholdes.

3 Oversikt
Se side 3.

Beskyttelsesdeksler
Laseknapp
Handtak
Skyvebryter (0/1)
Avsugstuss
Avsug-forbindelsesstykke (@ 35 mm)
Stikkel
Kombingkkel

a Sekskant

b Torx

9 Glidefot

10 Vendekniv

ONO O WN =

4 Generelle
sikkerhetshenvisninger

ADVARSEL - Les bruksanvisningen
@ for & minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinfor-
masjonen og anvisningene ikke overholdes,
kan det medfore elektrisk stot, brann og/eller
alvorlige personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk. Les noye
gjennom de vedlagte sikkerhetsanvisningene
og bruksanvisningen fer du tar i bruk
elektroverktayet. Ta vare pa alle vedlagte
dokumenter. Overlat ikke elektroverktoyet til
andre uten disse dokumentene.
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5 Spesielle
sikkerhetsinformasjoner

Veaer oppmerksom pa alle
tekststeder som er merket med
dette symbolet. Her gis det
opplysninger som angar din
egen sikkerhet og beskyttelse
av elektroverktoyet!

Hold i de isolerte gripeflatene pa elektro-
verktoyet, da knivhodet kan treffe egen
nettkabel. Kontakt med spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i maskinen
under spenning og fore til elektrisk stot.

Vent til knivakselen har stanset for du leg-
ger fra deg maskinen. En blottstilt knivaksel
kan sette seg fast i overflaten og fore til at du
mister kontrollen og til alvorlige personskader.

Bruk personlig verneutstyr, vernebriller,
harselsvern, vernehansker og vernesko under
arbeid og ved alle innstillings-, monterings-
eller servicearbeider!

Fare for personskader
grunnet vendeknivenes
skarpe blader. Veer opp-
merksom pa det roterende
knivhodet! Vaer oppmerksom
pa at motoren og dermed
knivhodet til lakkfresen
fortsetter a ga en stund etter
utkopling!

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere
helseskadelig. A ta pa eller puste inn stov kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller
sykdommer i luftveiene hos personer som
oppholder seg i neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bak,

regnes som kreftfremkallende, seerlig i

forbindelse med tilsetningsstoffer som brukes

i trevarebransjen (kromat,

trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare handteres av fagfolk.

- For at stovavsuget skal bli best mulig, ber du
bruke et passende Metabo-avsug sammen
med dette elektroverktoyet.

- Sorg for at det er god ventilasjon pa
arbeidsplassen.
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- Det anbefales a bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Falg forskriftene som gjelder i ditt land for

materialene du skal arbeide med.

Unnga utilsiktet starting av elektroverktayet:
Sla av elektroverktayet nar nettstapselet
koples fra stikkontakten eller hvis det er
stramsvikt!

Ikke bearbeid arbeidsstykke-overflater hvor
det befinner seg spiker, skruer eller lignende
hindringer!

Drei hhv. skift ut sleve vendekniver i god tid:
Slitte blader pa vendeknivene gir storre fare
for tilbakeslag og nedsetter fresearbeidets
kvalitet.

Sleve vendekniver skal alltid dreies hhv.
skiftes ut parvis.

Apning av vernedekslene

Forsiktig: Fare for & skjeere seg pa grunn
av skarpe knivegger! Sla av maskinen.
Fresehodet skal sta stille!

==

—

A: Vernedekselet 4pnes som vist pa bildet og
B: vippes helt opp

Beskyttelsesdeksler

Under planfresing av jevne flater skal alle
beskyttelsesdeksler veere stengt. B: Under
omfangsfresing (for eksempel pa falser) skal
bare besykttelsesdekselet som vender mot
arbeidsstykket apnes.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling:
Hvis innsatsverktgyet

““d“q”o klemmes eller henger seg
opp, begrenses kraften til
motoren. Pa grunn av de
haye kreftene som da
oppstar, ma maskinen alltid
holdes med begge hendene
i de to handtakene. Sta med god balanse og
arbeid konsentrert.



6 Bruk

For lakkfresen tas i bruk skal det kontrolleres
om nettspenningen og nettfrekvensen som er
oppgitt pa typeskiltet stemmer overens med
stramnettets spesifikasjoner.
—

Bruker du avsuganordning,

sikrer du at maskinen fungerer

som den skal.

For maskinen med begge hender pa
handtakene.

6.1 Inn- og utkopling av lakkfresen

Innkopling

Laft opp lakkfresen, slik at knivhodet er fritt.
Skyv skyvebryteren (4) fremover.

I Innkoplet

Under vedvarende drift fortsetter
maskinen a ga selv om den blir revet
ut av hendene dine. Hold derfor alltid
maskinen med begge hender i de to
handtakene. Sta med god balanse og
arbeid konsentrert.

Utkopling

Laft opp lakkfresen, slik at knivhodet er fritt.
Trykk pa skyvebryterens (4) bakre ende.
Skyvebryteren gar bakover.

0 Utkoplet

Vent til knivakselen har stanset for du

m legger fra deg maskinen. Et blottstilt
knivhode kan sette seg fast i
overflaten og fore til at du mister
kontrollen og til alvorlige
personskader.

6.2 Lasing av knivhodet

Fare for personskader grunnet

m vendeknivenes skarpe blader.
Knivhodet ma kun lases nar det star
stille! Sla av lakkfresen og kople
nettstopselet fra stikkontakten!

NORSK

Legg lakkfresen fra deg pa siden.

Trykk laseknappen (2) inn til anslag og hold
deninne.

Drei samtidig knivhodet ved hjelp av seks-
kantngkkelen (8a) (retningen kan velges fritt).
Drei helt til den trykkede laseknappen smetter
merkbart pa plass og knivhodet er last.

6.3 Innstilling av den aksiale
fresedybden

m Fare for personskader grunnet

vendeknivenes skarpe blader. Den
aksiale fresedybden ma kun innstilles
nar knivhodet star stille! Sla av
lakkfresen og kople nettstopselet fra
stikkontakten!

Las knivhodet og hold laseknappen trykket.

Ved & dreie innstillingsskruen ved hjelp av
sekskantngkkelen kan gnsket fresedybde
innstilles.

Mulige fresedybder: 0-0,3 mm.
Begynn med en lav fresedybde og ok den
trinnvis til den optimale innstillingen for
materialet som skal bearbeides er nadd.

65



NORSK

m Ikke la sekskantngkkelen bli staende
i skruen!

6.4 Montering og demontering av avsug-
forbindelsesstykket

Bruk en universalsuger fra Metabo eller et
annet egnet avsugapparat for stevavsuging.

Montering
Skyv avsug-forbindelsesstykket (6) inn i
avsugstussen (5) til det lases.

Avsuginnretningen som gnskes kan na koples
til avsug-forbindelsesstykket med en
rgrdiameter pa 35 mm.

Demontering
Trykk inn tungen og trekk samtidig avsug-

forbindelsesstykket (6) ut av avsugstussen (5).

7 Tips og triks

7.1  Fore lakkfresen

Bruk begge hender til & fore lakkfresen
baklengs over emneflaten hvis mulig. Trykket
som uteves pa lakkfresen for & holde den
nede skal fordeles jevnt pa glidefoten.

7.2 Plassering pa arbeidsstykkets kant

®

Se bilde A: Hold lakkfresen parallelt med
emneoverflaten. Veer oppmerksom pa at
glidefoten har storst mulig bzereflate ved
innkjaring.

7.3 Arbeide

Se bilde B: Far lakkfresen slik at glidefoten (9)
alltid ligger pa den ubearbeidede overflaten.
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Hvis du gar frem som beskrevet, vil det vaere
en liten avsats til overs.

Se bilde C: Denne avsatsen fjernes ved & stille
kuttdybden pa 0 mm (se kapittel 6.3) og
deretter fare glidefoten over den bearbeidede
overflaten.

7.4 Sletting

For & oppna en glatt overflate pa
arbeidsstykket, skal fresedybden reduseres.

8 Vedlikehold

m Fare for personskader grunnet

vendeknivenes skarpe blader.
Vedlikeholdsarbeider ma kun utfores
nar knivhodet star stille! Sla av
lakkfresen og kople nettstopselet fra
stikkontakten!

Bruk personlig verneutstyr,

E vernebriller, horselsvern,
vernehansker og vernesko under
arbeid og ved alle innstillings-,
monterings- eller servicearbeider!

8.1 Rengjering av vendeknivene

Under bladene til vendeknivene kan det f.eks.
sette seg fast lakk. | dette tilfellet skal
vendeknivenes blader rengjares ved hjelp av
en stikkel.

8.2 Dreiing hhv. utskiftning av
vendeknivene

Bruk kun original Metabo vendekniv.
ﬂ Best.nr.: 6.31720 (4 stk.)
Best.nr.: 6.31660 (10 stk.)

m Slove blader pa vendeknivene gir
storre fare for at lakkfresen blir
hengende fast og slar ut under
fresearbeidet.
Derfor skal slgve vendekniver dreies
hhv. skiftes ut i god tid!



Torx ved hjelp av en stikkel (7).

Aksiale vendeknivplater:

Las knivhodet.

Legg ned lakkfresen og slipp opp laseknappen.

Trekk ut sekskantngkkelen (8a) og bytt om
(8b, Torx).

Trykk laseknappen (2) til anslag og hold deninne.

Radiale vendeknivplater: Apne beskyttelses-
dekslet, drei pa fresehodet med universalngk-
kelen, helt til du far tilgang til vendeknivplaten.

Skru ut vendeknivenes (10) skruer ved hjelp
av Torx-ngkkelen (8b).

Lasne vendeknivene (10) ved hjelp av
stikkelen og rengjer vendeknivenes
kontaktflate.

Sett inn vendeknivene (10) slik at de skarpe
bladene star i dreieretningen igjen.

Nar alle bladene er slgve, skal vendeknivene
skiftes ut.
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Drei hhv. skift alltid ut begge
m vendeknivene!
Skift ut skruer med skadet Torx!

Skru fast de dreide hhv. nye vendeknivene
med 5 Nm.

m Ikke la Torx-nokkelen bli staende
i skruen!

8.3 Rengjering av knivhodet og
glidefotens glideflate

Knivhodet skal om ngdvendig rengjeres med
midler som er egnet for rengjering av
aluminium (pH-verdi mellom 4,5 og 8).

8.4 Rengjoring av avsugstussen

Under fresearbeidene kan det sette seg fast
spon i avsugstussen, slik at denne tilstoppes.
Fastsittende spon kan lgsnes og fijernes via
rengjeringsapningen i avsugstussen ved hjelp
av stikkelen (7).

Ta om ngdvendig av avsugstussen (5).

For a gjere dette skal kryssporskruene skrues
ut og avsugstussen trekkes ut bakover.

Rengjor avsugstussen og glidefoten (9).

9 Reparasjon

Reparasjoner pa elektroverktoy ma
kun utfores av elektro-fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du
har et Metabo elektroverktgy som ma
repareres. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

10 Miljovern

Emballasje fra Metabo kan resirkuleres 100%.
Utrangert elektroverktay og tilbehar inneholder
store mengder verdifulle ra- og kunststoffer

som i likhet med emballasjen kan resirkuleres.

Spon skal avfallsbehandles pa forskriftsmessig
mate.
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Denne bruksanvisningen er trykket pa klorfritt
bleket papir.

ikke kastes i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om

kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i nasjonal
rett, ma elektroverktoy som ikke lenger skal
brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

E Kun for EU-land: Elektroverktayene skal

11 Tekniske data

Forklaring av spesifikasjonene er & finne pa
side 2.

Rett til endringer grunnet tekniske fremskritt
forbeholdes.

P1
Po

Nominell opptatt effekt
Avgitt effekt

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre
retninger) fastsatt iht. EN 60745:

ap = Svingningsemisjonsverdi
(Hovling av mykt treverk)
Kh = Usikkerhet (vibrasjon)

Vibrasjonsnivaet som er oppgitt i disse
anvisningene er malt iht. normerte
mélemetoder i EN 60745 og kan brukes til
sammenligning av forskjellige elektroverktay.
Det malte vibrasjonsnivaet er ogsa egnet til en
forelgpig vurdering av vibrasjonsbelastningen.

Det oppgitte vibrasjonsnivaet gjelder for
hovedbruksomradene for elektroverktoyet.
Hvis elektroverktoyet brukes til andre formal,
med annet innsatsverktoy eller uten
tilstrekkelig vedlikehold, kan det forekomme
avvik i vibrasjonsnivaet. Dette kan gke
belastningen betraktelig i lopet av totalt
arbeidstidsrom.

En noyaktig vurdering av vibrasjonsbelast-
ningen far man bare hvis ogséa den tiden
maskinen er avslatt eller pa, men ikke i bruk,
regnes med. Dette kan redusere vibrasjons-
belastningen betraktelig i lopet av totalt
arbeidstidsrom.

Innfar ekstra sikkerhetstiltak som skal beskytte
brukeren mot virkninger av vibrasjon, som for
eksempel: Vedlikehold av elektroverktoy og
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innsatsverktay, tiltak som sikrer at brukeren
er varm pa hendene, organisering av
arbeidsgangen.

Typiske A-veide lydnivaer:

LpA = Steytrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Kpawa = Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride
80 dB(A).

m Bruk horselsvern!

m = Vekt

Maleverdier iht. EN 60745.
Angitte tekniske data kan variere i henhold til
de til enhver tid gjeldende normer.



Original brugsanvisning

Keere kunde.
Tak for den tillid, du har vist os ved at kgbe dit nye elektroveerktgj fra Metabo. Alle Metabos
elektroveerktgjer testes omhyggeligt og underkastes Metabos kvalitetssikrings strenge
kvalitetskontrol. Men levetiden for et elektroveerktaj aftheenger i hej grad ogsa af dig selv. Lees
omhyggeligt informationerne i denne betjeningsvejledning og i vedlagte dokumentation. Jo mere
omhyggeligt du behandler dit Metabo elektroveerktgj, desto leengere har du glaede af det.

Indholdsfortegnelse
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Overensstemmelseserkleering

Tilsigtet anvendelse

Oversigt

Generelle sikkerhedsanvisninger

Seerlige sikkerhedsforskrifter

Anvendelse

6.1 Taend/sluk for lakfreeseren

6.2 Lasning af knivhovedet

6.3 Indstilling af aksial spandybde

6.4 Paseetning/aftagning af
udsugningsadapter

Tips og gode ideer

7.1 Foring af lakfraeseren

7.2 Bearbejdning af en emnekant

7.3 Arbejde

7.4 Sletbearbejdning

Vedligeholdelse

8.1 Renggering af vendeknivene

8.2 Drejning/udskiftning af vendeknivene

8.3 Rengering af knivhovedet og
glidefodens glideflade

8.4 Renggring af udsugningsstudsen

Reparationer

Miljgbeskyttelse

Tekniske data

Overensstemmelses-
erkleering

Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de pa
side 2 anfgrte normer eller normative
dokumenter.

2

Tilsigtet anvendelse

Lakfreeseren er egnet til spantagende
bearbejdning af lakerede og ulakerede
treeflader.
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Brugeren er selv ansvarlig for skader
forarsaget ved utilsigtet anvendelse af
lakfreeseren.

Arbejdstilsynets sikkerhedsbestemmelser og
vedlagte sikkerhedsforskrifter skal overholdes.

3

Oversigt

Se side 3.

ONOOTRNDW—

4

o

Sikkerhedsklapper
Stattegreb
Laseknap
Skydekontakt (0/1)
Udsugningsstuds
Udsugningsadapter (@ 35 mm)
Stikkel
Kombinggle

a Sekskant

b Torx

Glidefod
Vendeknive

Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Laes

betjeningsvejledningen for at

reducere risikoen for kvaestelser.
ADVARSEL Les alle
sikkerhedsforskrifter og anvisninger.

Hvis sikkerhedsforskrifterne og anvisningerne
ikke overholdes, er der risiko for elektrisk stod,
brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsforskrifter og
anvisninger til senere brug.

Vedlagte sikkerhedsforskrifter og
betjeningsvejledningen skal leeses grundigt og
komplet igennem, for el-vaerktojet tages i brug.
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Opbevar alle medfalgende dokumenter, og lad
dem folge med, nar De engang skulle give el-
veerktgjet videre til andre personer.

5 Seerlige
sikkerhedsforskrifter

Af hensyn til din egen
sikkerhed og til beskyttelse af
maskinen bor tekstpassager,
der er meerket med dette
symbol, falges ngje!

Hold el-vaerktojet i de isolerede greb, da
knivhovedet kan komme i kontakt med el-
vaerktigjets eget kabel. Kontakt med en
spaendingsfarende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsferende og
fare til elektrisk stad.

Vent med at la2agge maskinen fra Dem, ind-
til knivakslen star stille. En fritliggende kni-

vaksel kan saette sig fast i overfladen, hvilket

kan fa en til at miste kontrollen over maskinen
og medfare alvorlige kvaestelser.

Brug personlige veernemidler, sikkerheds-
briller, harevaern, arbejdshandsker og solidt
fodtej under arbejdet samt ved indstilling,
ombygning eller vedligeholdelse!

Pas pa, du ikke skaerer dig
pa vendeknivenes skarpe
skeer. Pas pa det roterende
knivhoved! Veer opmaerksom
pa, at motoren og dermed
knivhovedet pa lakfraeseren
har efterlgb, nar der slukkes
for den.

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling,
visse treesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Beraring eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner
og/eller andedraetssygdomme hos brugeren
eller personer, der opholder sig i neerheden.
Nogle stavpartikler sasom ege- eller
bogetraesstov anses for at veere
kreeftfremkaldende, iseer i forbindelse med
tilseetningsstoffer til treebehandling (chromat,
traebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt
materiale m& kun bearbejdes af fagfolk.

- For at opna en optimal stevudsugning
anbefales det at anvende en egnet Metabo-
stovsuger sammen med dette el-veerktaj.

- Sorg for god ventilation pa arbejdspladsen.
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- Det anbefales at bruge et andedraetsveern i
filterklasse P2.

Vaer opmeerksom pa de gaeldende regler i

Deres land vedrgrende de bearbejdede

materialer.

Sorg for, at elektrovaerktgjet ikke kan starte

utilsigtet:

Sluk for elektroveerktgjet, nar stikket tages ud

af stikkontakten, eller hvis der opstar

stramafbrydelse!

Arbejd aldrig pa emneflader, hvor der sidder
som, skruer eller lignende ting!

Sarg for at vende eller udskifte slave
vendeknive rettidigt. Slidte skeer pa
vendeknivene gger risikoen for tilbageslag og
forringer kvaliteten af fraesearbejdet.

Slave vendeknive skal altid vendes eller
udskiftes parvis.

Abning af sikkerhedsklapperne
Pas pa de farlige knivskeer! Stands maski-
nen. Freesehovedet skal sta stille!

=

—

s N
A: Abn sikkerhedsklappen som vist pa tegnin-
gen og B: klap den helt opad.

Sikkerhedsklapper

Alle sikkerhedsklapper skal veere lukket ved
planfreesning af jeevne flader.

Ved valsefreesning (f.eks. ved false) skal kun
den

sikkerhedsklap, som vender ned mod emnet,
abnes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling:

Hvis veerktgjet sidder i
y“dﬂh% ]
m

klemme reduceres kraften til
5/

motoren. Pa grund af de
steerke kraefter, der udvikles,
skal De altid holde begge
haender p& handgrebene,
finde et sikkert fodfeeste og
arbejde koncentreret.




6 Anvendelse

Kontroller, at netspaendingen og -frekvensen
pa typeskiltet stemmer overens med det
aktuelle forsyningsnet, inden du tager
lakfraeseren i brug.

<— Arbejd med en
udsugningsanordning for at
sikre at maskinen fungerer
fejlfrit.

For maskinen med begge hzender
pa handgrebene.

6.1 Taend/sluk for lakfraeseren

Teend

Laft lakfraeseren, sa knivhovedet kan rotere
frit.

Tryk skydekontakten (4) fremad.

I Teendt

Ved permanent tilkobling korer
maskinen videre, hvis den rives ud

af handen. Hold derfor altid begge
haender pa de dertil indrettede
handgreb pa maskinen, find et sikkert
fodfeeste og arbejd koncentreret.

Sluk

Loft lakfraeseren, sa knivhovedet roterer frit.
Tryk pa den bageste del af skydekontakten (4).
Skydekontakten springer tilbage.

0 Slukket

m Vent med at lsegge maskinen til side,

indtil knivakslen star stille. Et
fritliggende knivhoved kan satte sig
fast i overfladen, hvilket kan fa en til
at miste kontrollen over maskinen og
medfore alvorlige kvaestelser.

6.2 Lasning af knivhovedet

m Pas pa, du ikke skeerer dig pa

vendeknivenes skarpe skeer.
Knivhovedet ma kun lases, nar
knivhovedet er helt standset! Sluk for
lakfraeseren og tag stikket ud af
stikkontakten!

DANSK

Laeg lakfreeseren pa siden.

Tryk laseknappen (2) ind til stop og hold den
indtrykket.

Drej samtidig knivhovedet med
sekskantngglen (8a) (retningen er ligegyldig).
Drej, indtil den indtrykkede laseknap gar
meerkbart i indgreb og knivhovedet er last.

6.3 Indstilling af aksial spandybde

Pas pa, at du ikke skzerer dig pa
m vendeknivenes skarpe skeer.

Den aksiale spandybde ma kun
indstilles, nar knivhovedet er helt standset!
Sluk for lakfreeseren og tag stikket ud af
stikkontakten!

Las knivhovedet og hold laseknappen indtrykket.

Indstil den gnskede spandybde ved at dreje pa
stilleskruen med sekskantnaglen.

Mulig spandybde: 0-0,3 mm.

Begynd med en lille spandybde og g
spandybden trinvis, indtil du har fundet den
optimale indstilling for det materiale, du gnsker
at bearbejde.
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m Husk at fjerne sekskantngglen igen!

6.4 Paseetning/aftagning af
udsugningsadapter

Til stevudsugning kan der anvendes en
universalsuger fra Metabo eller et andet egnet
stovsugeaggregat.

Paszetning

Skyd udsugningsadapteren (6) ind i
udsugningsstudsen (5), indtil den gar i
indgreb.

Nu kan der seettes et stovsugeaggregat pa
adapteren, der har en rgrdiameter pa 35 mm.

Aftagning

Tryk tungestykket ind og treek samtidig
udsugningsadapteren (6) ud af
udsugningsstudsen (5).

7 Tips og gode ideer

7.1 Fering af lakfreeseren

For altid lakfreeseren hen over arbejdsemnet
med begge heender, helst i bagudgaende
retning. Det tryk, der udgves ved at holde
lakfreeseren nede, skal veere jeevnt fordelt over

hele glidefoden.

7.2 Bearbejdning af en emnekant

®

Se fig. A: Hold lakfraeseren parallelt med
arbejdsemnets overflade. Serg for,

at glidesalen ligger pa et sa stort omrade af
overfladen som muligt, nar lakfreeseren
startes.
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7.3 Arbejde

Se fig. B: Far lakfraeseren sadan, at glidesalen
(9) altid ligger pa den ubearbejdede overflade.
Hvis du falger den viste fremgangsmade,
efterlades der et smalt band.

Se fig. C: Fjern dette band ved at indstille
skaeredybden til 0 mm (se kapitel 6.3), og for
nu glidesalen hen over den bearbejdede
overflade.

7.4  Sletbearbejdning

For at opna en glat emneoverflade, skal
spandybden reduceres.

8 Vedligeholdelse

E Pas pa, at du ikke skaerer dig pa
vendeknivenes skarpe skeer.
Der ma kun foretages service pa
lakfreeseren, nar knivhovedet er helt
standset! Sluk for lakfreeseren og tag
stikket ud af stikkontakten!

m Brug personlige vaernemidler,

sikkerhedsbriller, hgrevaern,
arbejdshandsker og solidt fodtoj
under arbejdet samt ved indstilling,
ombygning eller vedligeholdelse!

8.1 Rengoring af vendeknivene

Under skaerene pa vendeknivene kan der fx
seette sig maling fast. | det tilfeelde fjernes
malingen fra vendeknivenes skaer med den
medfalgende stikkel.

8.2 Drejning/udskiftning af vendeknivene

m Brug kun originale Metabo
vendeknive.
Bestill.nr.: 6.31720 (4 stk.)
Bestill.nr.: 6.31660 (10 stk.)



Hvis skaerene pa vendeknivene er
slave, gges risikoen for, at
lakfreeseren under freesearbejdet
saetter sig fast og kommer ud af
kontrol.

Derfor skal slagve vendeknive vendes
eller udskiftes rettidigt.

Om ngdvendigt skal torx-keerven pa skruerne
til vendeknivene rengeres med den
medfalgende stikkel (7).

Aksiale vendeskeersplatter:

Las knivhovedet.

Laeg lakfreeseren ned og slip laseknappen.
Treek sekskantngglen (8a) ud og vend den
om (8b, torx).

Tryk laseknappen (2) ind til stop og hold den
indtrykket.

Radiale vendeskeersplatter:

Abn sikkerhedsklappen. Drej freesehovedet med
universalngglen, indtil ve deskaersplatten er til-
geengelig.
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Skru skruerne til vendeknivene (10) ud med
torx-ngglen (8b).

Vendeknivene (10) lasnes med stiklen og
vendeknivenes anlaegsflader rengares.

Seet vendeknivene (10) i saledes, at der igen
er skarpe skeer i rotationsretningen.

Hvis alle skeer er slgve, skal vendeknivene
udskiftes.

Serg altid for, at vende eller udskifte
begge vendeknive samtidig!

Skruer med beskadiget torx-keerv
skal udskiftes!

Skru de vendte eller nye vendeknive fast
med 5 Nm.

ﬂ Husk af fjerne torx-ngglen igen!

8.3 Rengoring af knivhovedet og
glidefodens glideflade

Knivhovedet rengeres om ngdvendigt med
midler, der er egnet til rengering af aluminium
(pH-veerdi mellem 4,5 og 8).

8.4 Rengering af udsugningsstudsen

Under fraesearbejdet kan der saette sig spaner
fast i udsugningsstudsen og tilstoppe denne.
Spanerne kan lgsnes og fjernes gennem
rengaringsspalten i udsugningsstudsen ved
hjeelp af stiklen (7).

Om ngdvendigt kan udsugningsstudsen (5)
tages af:

Skru krydskaervskruerne ud og treek
udsugningsstudsen bagud og af.

Renger udsugningsstudsen og glidefoden (9).

9 Reparationer

Reparationer pa elektrovaerktojer ma
kun foretages af autoriserede fagfolk!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler,
nar De skal have repareret Deres Metabo el-
veerktoj. Adresser findes p4 www.metabo.com.
Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.
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10 Miljobeskyttelse

Metabos emballage kan genbruges 100 %.
Udtjent elektroveerktaj og tilbehar indeholder
betydelige maengder veerdifulde ra- og
kunststoffer, der ligeledes kan indga i
rastofkredslgbet igen.

Spaner, der opstar under arbejdet, skal
bortskaffes p& miljgmeessig forsvarlig méde.

Denne betjeningsvejledning er trykt pa klorfrit
bleget papir.

smides i husholdningsaffaldet! | henhold

til det europeeiske direktiv 2002/96/EF
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte
el-veerktojer indsamles adskilt og
genanvendes i en recyclingproces.

E Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke

11 Tekniske data

Definition af begreberne pa side 2.
Vi tager forbehold for tekniske aendringer.

P1
Po

Nom. optagen effekt
Afgiven effekt

Vibrationer (vektorsum af tre retninger) malt i
overensstemmelse med EN 60745:

ap = Vibrationsemission
(Havling af bladt trae)
Kh = Usikkerhed (vibration)

Det vibrationsniveau, der er angivet i
neerveerende anvisninger, er malt i henhold til
en standardiseret maleproces i EN 60745 og
kan bruges til at sammenligne el-veerktoj med
hinanden. Vibrationsniveauet er ogsa egnet til
at foretage en forelgbig vurdering af
vibrationsbelastningen.

Det angivne vibrationsniveau er baseret pa de
vaesentligste anvendelser af el-veerktgjet. Hvis
el-veerktgjet anvendes til andre formal, med
andet veerktigj eller utilstraekkelig
vedligeholdelse, kan vibrationsniveauet afvige
fra den angivne veerdi. Det kan age
vibrationsbelastningen betydeligt over hele
arbejdsperioden.
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For at kunne vurdere vibrationsbelastningen
ngjagtigt skal der ogsé tages hojde for de
perioder, hvor maskinen er slukket eller godt
nok kaerer, men ikke anvendes. Det kan
reducere vibrationsbelastningen betydeligt
over hele arbejdsperioden.

Treef ekstra sikkerhedsforanstaltninger til
beskyttelse af brugeren mod vibrations-
pavirkninger som f.eks.: Vedligeholdelse af
el-veerktaj og veerktgj, holde haenderne varme,
organisation af arbejdsforlgb.

Typiske Avaegtede lydniveauer:

Lpa = Lydtryksniveau
Lwa = Lydeffektniveau
Koawa = Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride
80 dB(A).

m Brug horevaern!

m = Maskinveegt

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.

De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de pagaeldende gyldige
standarder).



Instrukcja oryginalna

Szanowny Kliencie,

POLSKI

Serdecznie dziekujemy za zaufanie, ktérego wyrazem jest zakup nowego elektronarzedzia
wyprodukowanego przez firme Metabo. Kazde elektronarzedzie ze znakiem Metabo jest poddawane
wszechstronnym prébom i podlega surowej kontroli jakosci prowadzonej przez dziat jakosci firmy
Metabo. Trwato$¢ uzytkowa elektronarzedzia jest jednak w wysokim stopniu uzalezniona takze od
postepowania uzytkownika. Z tego wzgledu zalecamy przestrzeganie wskazéwek zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi oraz w dotaczonej dokumentacji. Im wiecej uwagi uzytkownik poswieci
prawidtowej obstudze elektronarzedzia Metabo, tym dtuzej bedzie mu ono niezawodnie stuzyto.

Spis tresci

Oswiadczenie zgodnosci
Wykorzystanie zgodne z przeznaczeniem
Przeglad
Ogolne wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa pracy
Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
Uzytkowanie
6.1 Wtaczanie i wytaczanie frezarki do
lakieru
6.2 Unieruchomienie gtowicy nozowej
6.3 Regulacja osiowej gtebokosci
skrawania
6.4 Zaktadanie i zdejmowanie tacznika
odsysajacego
7 Pozyteczne wskazéwki
7.1 Prowadzenie frezarki do lakieru
7.2 Przyktadanie do brzegu przedmiotu
obrabianego
7.3 Prace
7.4 Gtfadzenie powierzchni
8 Konserwacja
8.1 Czyszczenie nozy dwustronnych
8.2 Odwracanie wzgl. wymiana nozy
dwustronnych
8.3 Czyszczenie gtowicy nozowej i
powierzchni roboczej ptozy
8.4. Czyszczenie kroéca odsysajgcego
9 Naprawy
10 Ochrona $rodowiska naturalnego
11 Dane techniczne
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1 Oswiadczenie zgodnosci

Swiadomi wytacznej odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze opisany tutaj produkt spetnia
wymagania norm lub dokumentow
normatywnych wskazanych na stronie 2.

2 Wykorzystanie zgodne
Z przeznaczeniem

Frezarka do lakieru jest przeznaczona do
obrébki powierzchni lakierowanych i
nielakierowanych powierzchni drewnianych.

Za szkody spowodowane wykorzystaniem
urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem
wytaczng odpowiedzialno$é ponosi
uzytkownik.

Konieczne jest przestrzeganie ogdlnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zatagczonych wskazowek
bezpieczenstwa.

3 Przeglad
Patrz strona 3.

Odchylane ostony ochronne
Przycisk blokujacy
Rekojes¢
Whytacznik suwakowy (0/1)
Kréciec odsysajacy
tacznik odsysajacy (@ 35 mm)
Rysik
Klucz uniwersalny
a koncowka szesciokatna
b koncéwka Torx

9 Ptoza
10 N6z dwustronny

ONO O WN =
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4 Ogolne wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa pracy
UWAGA Przeczytaj wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i

instrukcje. Zaniedbania przy przestrzeganiu
wskazdwek bezpieczeristwa i instrukcji moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

UWAGA - W celu zmniejszenia
ryzyka odniesienia obrazen nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje
nalezy zachowa¢ na przysztosé.

Przed przystgpieniem do uzytkowania tego
elektronarzedzia nalezy przeczyta¢ uwaznie w
catosci zataczone wskazéwki bezpieczenstwa
i instrukcje obstugi. Nalezy zachowac¢
zatgczone dokumenty i przekazywaé
elektronarzedzie innym osobom wytacznie
waz z tymi dokumentami.

5 Specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa

Dla ochrony wtasnej i ochrony
elektronarzedzia nalezy
przestrzega¢ uwag
oznaczonych w tekscie tym
symbolem!

Urzadzenie nalezy trzymaé wylacznie za
izolowane uchwyty, poniewaz gtowica fre-
zowa moze natrafi¢ na wtasny przewéd
zasilajgcy. Kontakt z przewodem elektrycz-
nym moze doprowadzi¢ do przeniesienia
napiecia na metalowe elementy urzadzenia

i spowodowaé porazenie prgdem.

Przed odtozeniem urzadzenia nalezy odc-
zekaé, az wat nozowy zatrzyma sie.
Odstoniety wat nozowy moze zaczepi¢ o
powierzchnie i doprowadzi¢ do utraty kontroli,
jak rowniez do ciezkich obrazen.

Podczas pracy oraz wszystkich czynnosci
regulacyjnych, zbrojeniowych lub konserwa-
cyjnych stosowac osobiste wyposazenie
ochronne, okulary ochronne, ochraniacze
stuchu, rekawice robocze i stabilne obuwie!
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Ostre krawedzie nozy
dwustronnych groza
zranieniem.

Przy obracajacej sie gtowicy
nozowej nalezy zachowac
szczegolng ostroznosé!
Nalezy pamieta¢, ze po
wytgczeniu frezarki do lakieru silnik, a z nim
takze gtowica nozowa, obraca sie jeszcze
przez pewien czas!

Pyly z takich materiatow jak powtoki malarskie
zawierajgce otéw, niektdre gatunki drewna,
mineraty i metale moga byc¢ szkodliwe dla
zdrowia. Dotykanie lub wdychanie takich
pytéw moze wywotac reakcje alergiczne i/lub
choroby uktadu oddechowego uzytkownika
lub 0s6b znajdujgcych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw jak pyt debowy czy

buczynowy uwazane sa za rakotworcze,

zwtaszcza w potaczeniu z dodatkowymi
substancjami do uzywanymi przy obrébce
drewna (chromian, srodki ochronne do
drewna). Materialy zawierajace azbest moga
by¢ obrabiane wytacznie przez specjalistow.

- Aby uzyska¢ wysoki stopien odsysania
pytow, nalezy zastosowaé wraz z tym
elektronarzedziem odpowiednie urzagdzenie
Metabo do odsysania pytéw.

- Nalezy zadbac¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej
z filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatow.

Nalezy podja¢ srodki zapobiegajace
przypadkowemu wtgczeniu sie narzedzia:
Przed wyjeciem wtyczki z gniazda sieciowego
lub w przypadku wystapienia przerwy w
doprowadzaniu energii elektrycznej nalezy
wytaczy¢ elektronarzedzie!

Nie nalezy podejmowac obrdbki powierzchni
przedmiotdw, ktore zawierajg gwozdzie, Sruby
lub podobne przedmioty!

Nalezy w pore odwréci¢ lub wymieni¢
stepione noze dwustronne: zuzyte ostrza
nozowe nozy dwustronnych zwiekszajg ryzyko
odrzutu narzedzia w czasie pracy i pogarszajg
wyniki frezowania.

Noze dwustronne nalezy zawsze odwracac
lub wymienia¢ parami.



Otwieranie odchylanych oston ochronnych
Uwaga: grozba zranienia przez ostre kra-
wedzie tngce! Wytaczy¢ urzadzenie. Gtowica
nozowa winna by¢ nieruchoma!

i .
A: Otworzy¢ ochronng pokrywke odchylang w
sposob pokazany na rysunku i B: odchyli¢ jg
catkowicie do gory

Odchylane ostony ochronne

W czasie frezowania ptaszczyzn ptaskich
wszytkie ostony odchylane winny by¢ usta-
wione w potozeniu zamknigtym. B: W czasie
frezowania obwodowego (np. powierzchni
wregow) nalezy otworzy¢ tylko ostone odchyl-
ang zwrécong do przedmiotu obrabianego.

Samoczynne sprzegto przecigzeniowe
Metabo S:

Jesli stosowane narzedzie
zakleszcza sie lub zahacza,
przebieg napedu z silnika jest
ograniczony. Ze wzgledu na
wystepowanie przy tym

m
duzych sit, urzadzenie nalezy

5/
utrzymywac obiema rekami

za przewidziane do tego celu uchwyty, przyja¢
pewna pozycje stojaca i zachowac
koncentracje w czasie pracy.

6 Uzytkowanie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic¢,
czy napiecie i czestotliwos$¢ sieci wskazane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z
wartosciami lokalnej sieci zasilajace;j.

<4— W celu zapewnienia
prawidiowego funkcjonowania
maszyny nalezy pracowac
przy zastosowaniu urzadzenia
do odsysania pytu.

POLSKI

Maszyne przesuwac po powierzchni
trzymajac ja oburacz za uchwyt.

6.1 Wiaczanie i wylgczanie frezarki do
lakieru

Wiaczenie

Podnies¢ frezarke do lakieru, tak aby gtowica
nozowa nie stykata sie z powierzchnig
obrabiana.

Przesuna¢ wytacznik suwakowy (4) do przodu
| frezarka jest wiaczona

m W przypadku wigczenia ciagtego
urzadzenie pracuje nadal, nawet jesli
zostanie wyrwane z reki. Z tego

wzgledu urzadzenie nalezy
utrzymywacé obiema rekami za
przewidziane do tego celu uchwyty,
przyjaé pewna pozycje stojaca i
zachowac¢ koncentracje w czasie
pracy.

Wytaczenie

Podnies¢ frezarke do lakieru, tak aby gtowica
nozowa nie stykata sie z powierzchnig
obrabiana.

Nacisna¢ tylny koniec wytgcznika
suwakowego (4). Wytacznik suwakowy ulega
zwolnieniu.

0 frezarka wyfaczona

m Przed odiozeniem urzadzenia nalezy

zaczekaé na zatrzymanie si¢ watu
nozowego. Odstonieta gtowica
nozowa moze zaczepic¢ o
powierzchnie i doprowadzi¢ do utraty
kontroli, jak réowniez do ciezkich
obrazen.

6.2 Unieruchomienie glowicy nozowej

m Ostre krawedzie nozy dwustronnych
groza zranieniem.
Glowice nozowa nalezy
unieruchamiaé wytacznie przy
zatrzymanej gtowicy nozowej!
Wyltaczy¢ frezarke do lakieru i wyjgé
wtyczke z gniazda sieciowego!
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POLSKI

Utozy¢ frezarke do lakieru na boku.

Nacisna¢ przycisk blokujacy (2) do oporu i
przytrzymac.

Roéwnoczesnie obraca¢ gtowice nozowa przy
pomocy klucza z koncéwka szesciokatng (8a)
(w dowolnym kierunku). Obraca¢ gtowice do
wyczuwalnego zaryglowania przycisku
blokujgacego i unieruchomienia gtowicy
nozowej.

6.3 Regulacja osiowej gtebokosci
skrawania

Ostre krawedzie nozy dwustronnych
m groza zranieniem. Regulacje osiowej
gtebokosci skrawania wolno
podejmowaéc wylacznie przy
zatrzymanej glowicy nozowej!
Wytaczy¢ frezarke do lakieru i wyjaé
wtyczke z gniazda sieciowego!

Unieruchomi¢ gtowice nozowa i przytrzymac
przycisk blokujacy w potozeniu wcisniecia.

Przez obracanie sruby regulacyjnej przy
pomocy klucza z koncéwka szesciokatng
nastawi¢ wymagang gtebokos$¢ skrawania.
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Mozliwe nastawienia gtebokosci skrawania:
0-0,3 mm.

Nalezy rozpocza¢ od mniejszej gtebokosci
skrawania i stopniowo zwiekszac jg az do
uzyskania optymalnego nastawienia dla
materiatu poddawanego obrdbce.

Pamieta¢ o wyjeciu klucza z
koncéwka szesciokatna!

6.4 Zaktadanie i zdejmowanie tgcznika
odsysajacego

Do odsysania pytu nalezy wykorzystac
odkurzacz uniwersalny Metabo lub inne
odpowiednie urzgdzenie odsysajace.

Zaktadanie
WSsuna¢ tacznik odsysajacy (6) w kréciec
odsysajacy (5) do zaryglowania.

Do facznika odsysajacego o $rednicy 35 mm
mozna teraz podtaczy¢ wymagane urzadzenie
do odsysania.

Zdejmowanie
Nacisna¢ zaczep i wysuna¢ tacznik
odsysajacy (6) z kré¢ca odsysajacego (5).

7 Pozyteczne wskazéwki

7.1  Prowadzenie frezarki do lakieru

Frezarke nalezy prowadzi¢ zawsze oburgcz
mozliwie do przodu na powierzchni
przedmiotu poddawanego obrébce. Nacisk
wywierany na frezarke podczas pracy w celu
jej przytrzymania powinien by¢ réwnomiernie
roztozony na catej stopce.

72  Przyktadanie do krawedzi
obrabianego przedmiotu

®

Patrz rys. A: trzymac¢ frezarke rownolegle do
powierzchni obrabianego przedmiotu.
Zwracaé uwage podczas dosuwania, aby



stopka slizgowa przylegata mozliwie duzg
powierzchnia.

7.3 Prace

Patrz rys. B: prowadzi¢ frezarke tak, by

stopka slizgowa (9) zawsze przylegata do
nieobrobionej powierzchni. Postepujac w
podany sposéb pozostanie waski odstep.

Patrz rys. C: odstep ten mozna teraz usunaé
ustawiajgc gtebokos¢ ciecia na 0 mm (patrz
punkt 6.3) i prowadzac teraz stopke przez
caly czas po obrobionej powierzchni.

74  Obrobka wykanczajaca

W celu uzyskania gtadkiej powierzchni
obrabianego przedmiotu nalezy zmniejszy¢
gtebokos¢ ciecia.

8 Konserwacja

Ostre krawedzie nozy dwustronnych
grozg zranieniem.

Konserwacje nalezy wykonywacé
wytacznie przy zatrzymanej gtowicy
nozowej! Wytaczy¢ frezarke do
lakieru i wyja¢ wtyczke z gniazda
sieciowego!

m Podczas pracy oraz wszystkich

czynnosci regulacyjnych,
zbrojeniowych lub konserwacyjnych
stosowac osobiste wyposazenie
ochronne, okulary ochronne,
ochraniacze stuchu, rekawice
robocze i stabilne obuwie!

8.1 Czyszczenie nozy dwustronnych

Na spodzie ostrzy nozy dwustronnych moga
gromadzi¢ sie np. resztkowe ilosci lakieru.
Nalezy woéwczas oczyscic ostrza przy pomocy
rysika.

POLSKI

8.2 Odwracanie wzgl. wymiana nozy
dwustronnych

Nalezy stosowaé¢ wylgcznie
m oryginalne noze dwustronne firmy
Metabo.
Nr zamoéw.: 6.31720 (4 sztuki)
Nr zamoéw.: 6.31660 (10 sztuk)
Stepione ostrza nozy dwustronnych
m zwigkszaja ryzyko zakleszczenia i
wylamania nozy w czasie frezowania.
Z tego wzgledu nalezy w pore
odwréci¢ lub wymieni¢ stepione noze
dwustronne!

W razie potrzeby nalezy oczysci¢ gniazda Torx
Srub mocujgcych nozy dwustronnych przy
pomocy rysika (7).

Osiowe plytki skrawajace obracane:
Unieruchomic¢ gtowice nozowa.Odtozy¢
frezarke do lakieru i zwolni¢ nacisk na
przycisk blokujacy. Wyja¢ klucz z korcowka
szesciokatna (8a) i osadzi¢ go drugg strong
w uchwycie klucza (8b, Torx).

Weisnaé przycisk blokujacy (2) do oporu i
przytrzymac.
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Promieniowe

ptytki skrawajgce obracane: otworzy¢ ostone
ochronna. Obraca¢ gtowice nozowa przy
pomocy klucza dwustronnego do chwili
uzyskania dostepu do ptytki skrawajgce;.
Wykreci¢ sruby mocujace nozy dwustronnych
(10) przy pomocy klucza Torx (8b).

Uwolni¢ noze dwustronne (10) przy pomocy
rysika i oczysci¢ powierzchnie przylegania
nozy dwustronnych.

Noze dwustronne (10) osadzi¢ w taki sposob,
aby w kierunku obrotéw ustawione byto ostre
ostrze nozowe.

W przypadku stepienia obu ostrzy nozowych
nalezy wymieni¢ noze dwustronne.

Zawsze nalezy odwracac lub

m wymieni¢ oba noze dwustronne!
Sruby z uszkodzonymi gniazdami
Torx nalezy wymieni¢!

Odwrécone lub nowe noze dwustronne nalezy
dokreci¢ z momentem obrotowym 5 Nm.

Pamieta¢ o wyjeciu klucza z
koncéwka Torx!

8.3 Czyszczenie gtowicy nozowej i
powierzchni roboczej ptozy

Gfowice nozowa nalezy w razie potrzeby
oczysci¢ srodkami przeznaczonymi do
czyszczenia aluminium (warto$¢ pH pomiedzy
4,5i8).

8.4 Czyszczenie kré¢ca odsysajacego

W czasie czynnosci frezowania w kréécu
odsysajgcym moga gromadzi¢ sie widry
prowadzace do niedroznosci kré¢ca. Widry
tkwigce w kréccu odsysajacym mozna
uwolni¢ i usung¢ przy pomocy rysika (7)
poprzez szczeline czyszczaca krécca.

W razie potrzeby nalezy zdja¢ kréciec
odsysajacy (5).

W tym celu nalezy wykreci¢ $ruby z tbem o
gniezdzie krzyzowym i wysuna¢ kréciec
odsysajacy do tytu.

Oczysci¢ krociec odsysajacy i ptoze (9).
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9 Naprawy

Naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytacznie przez
specijalistow elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy
sie zwrdci¢ do przedstawicielstwa Metabo.
Adresy sg podane na stronie ww.metabo.com.
Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

10 Ochrona srodowiska
naturalnego

Opakowania stosowane przez firme Metabo
nadajg sie w 100% do powtérnego
zagospodarowania.

Zuzyte elektronarzedzia i wyposazenie
dodatkowe zawierajg duze ilosci
wartosciowych surowcéw i tworzyw
sztucznych, ktére mozna réwniez
zagospodarowac powtérnie.

Widry powstajace w czasie frezowania nalezy
usuna¢ zgodnie z przepisami.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata
wydrukowana na papierze bielonym bez
uzycia chloru.

Unii Europejskiej: Elektronarzedzi nie

wolno wyrzucaé do zwyktych odpadéw

domowych! Zgodnie z wytyczng
europejska 2002/96/EG o zuzytych
urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym
zuzyte elektronarzedzia musza byc¢
gromadzone osobno i podawane odzyskowi
surowcow wtdrnych zgodnemu z przepisami
o ochronie $rodowiska.

E Dotyczy tylko tadowarek na terytorium



11 Dane techniczne

Objasnienia informacji zawartych na stronie 2.
Zmiany podyktowane potrzebami postepu
technicznego zastrzezone.

P4 = Moc znamionowa
P = Moc oddawana

Catkowita wartos$¢ drgan (suma wektorowa
z trzech kierunkéw) ustalona zgodnie
z EN 60745:
ap = warto$¢ emisji drgan
(heblowanie miekkich
gatunkéw drewna)
Kh = nieoznaczonos¢ (wibracja)

Podany w tych instrukcjach poziom drgan
zmierzony zostat zgodnie z metodg pomiaru
ustalong w normie EN 60745 i moze zostac
wykorzystany przy poréwnywaniu
elektronarzedzi. Nadaje sie réwniez do
tymczasowego oszacowania obcigzenia przez
drgania.

Podany poziom drgan okreslony zostat dla
gtéwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli
jednak elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan, z wykorzystaniem innych
wiertet lub bedzie uzytkowane bez nalezytej
konserwacji, wéwczas poziom drgan moze sie
rézni¢ od podanego. Moze to znacznie
zwigkszy¢ obcigzenie drganiami na przestrzeni
catego czasu pracy.

W celu doktadnego oszacowania obcigzenia
drganiami nalezy uwzgledni¢ réwniez ten
czas, w ktérym urzadzenie jest wytaczone
albo wprawdzie pracuje, ale nie jest faktyczne
wykorzystywane. Moze to znacznie
zmniejszy¢ obciazenie drganiami na
przestrzeni catego czasu pracy.

Nalezy podja¢ dodatkowe czynnosci
zabezpieczajgce uzytkownika przed skutkiem
drgan jak na przyktad: konserwacja
elektronarzedzia i wiertet, rozgrzewka rak,
wilasciwa organizacja przebiegu pracy.

POLSKI

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu,
skorygowane charakterystyka
czestotliwosciowg A:

LpA = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpawa = nieoznaczono$c¢

(poziom hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze
przekroczy¢ wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochrone stuchu!

m = Masa

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu
o EN 60745.

Podane dane techniczne obarczone
sg btedem tolerancji (odpowiednio do
obowigzujgcych standardow).
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(ED EAAHNIKA

MpwTOTUMO 03NYIWV XPRONG

AELOTIE TIEAATN,

0aG eUXAPLOTOUE YA TNV eUMOTOoUVN TIoU Sei€aTe MPOTIH®VTAG TO KalvoUpyLo
NAEKTPLKO epyaleio TNG Metabo. KaBe nAekTplkd epyaleio Tng Metabo £xel dokipaoTtei
TIPOOEKTIKA KAl UTIOKELTAL OTOUG AUCTNPOUG EAEYXOUG TOLOTNTAG TOU SUCTHHATOG
Alaopaliong Mototntag g Metabo. H pakpolwia Tou nAeKTpikoU epyaleiou eEapTtaTal o
peyaAo Babuod kat amod oag. ag MapakaloUpe va TNPEITE TIG MAPOoUOTeG 0dNYIES XPNOEWS
Kal Ta ouVNUpEVa £yypaga. O0o TLo TIPOOEKTIKA XEIPI(ETTE TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEID
Metabo, T000 peyaAUTEPO XPOVIKO dlA0TNHa Ba 0ag UTinpeTel a&lomoTa.

Mepiexopeva

AnAwon MiotdétnTag
Appotouaoa xpron
Emokomnon
MEVIKEG EMIONUAVOEIG AOPAAEIQG
E1d1kEG untodei&elg aopaieiag
Xprion
6.1 ©¢&on g Ppelag apaipeong
BepPVIKIWV 0£/eKTOG AelTOoUupyiag
6.2 AOQAAION KEQYAANG HaXaLpL®V
6.3 PuUBuion a&ovikoU BaBoug KoTmGg
6.4 Tomo®&Ttnon, apaipeon CUVIEGHOU
avappoenong
7 SUMBOUAEG Kal TEXVAOUATA
7.1 0dnynon g epetas apaipeong
BepViKiOV
7.2 TAnociaoua og akur Tepaxiou mpog
Katepyaoia
7.3 Epyaocia
7.4 Aelavon
8 Zuvtnpenon
8.1 Kabaplopog avaoTtpepOUeEVwY
Haxalplaov
8.2 TUplopa 1 avriotolxa
AVTIKATAOTAON AVAOTPEPOUEVWV
Haxatplov
8.3 KaBaplopog g KEPAANG
paxatptloU Kal TNG TPAVELAG
oAiloBnong tou modiou oAicBnong
8.4 Kabaplopog Tou oTopiou
avappopnong
9 Emokeun
10 Mpootaocia neptBAAOVTOG
11 TexVvikd XapaktnpeLloTika

OOk WN =

1 AnAwon MoTtoTnTag

AnA@VOUE PE ATIOKAELOTIKT €UBUVN pag
OTL AUTO TO MPOIOV AVTATIOKPIVETAL OTA
MAPAKATW MPOTUTA 1) TUTIOTIONTIKA
£yypagpa g oeAidag 2.
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2 Apuolouca xpnon

H @péla apaipeong BEPVIKIOV gival
KATAAANAN yla TNV KATEPYAOIA UE
agaipeon UAIKOU BEPVIKWUEVWYV Kal Un
BeEPVIKWUEVWV EUAIVQV ETILRAVELQV.

Ma Znuieg AOyw avAapuooTtng HETAXEIPLONG
€UBUVETAL ATIOKAELOTIKA O XPNOTNG.

Ol YEVIKA avayVvVwpLIoREVOL KAVOVIOUOL
MPEOANYNG ATUXNHATWV Kal ol
EMIOUVATTOUEVEG UTIODEIEELG aoPpaAeiag
MPEMEL va TnpouvTal.

3 Emokomnnon
BAéne oeAida 3.

MpooTaATeUTIKO KAQMETO
Koupri acpdAiong
A1) ouykpatnong
SupTapwTOg dlakomtng (0/1)
STOMIO avappoOPNoNg
S0vdeopog avappopnong (Q 35 mm)
rAUpavo
SUvOeTO KAELDI
a eEaywviko

b Torx

9 MMod1L oAiobnong
10 Avaotpepoueva paxaipla

O~NO O~ WN =

4 TeVIKEG EMONUAVOEIG
ao@aleiag

MPOEIAOMNOIHZH - lNa ™ peiwon
@ TOU KIvdUVOU TPAUMATIONOU
dlapacte TIg 0dnyieg Aettoupyiag.
MNPOEIAOMOIHZH AiaBacTe 0Aeg TIG
uttod<i&elg acpalsiag kKal OAeg TIG
0dnyieg. H un tpnon Twv nNapakatw



unodeiewv aopaleiag kat Twv odnyLwv
uropel va npokaAeaoet nAektponAnéia,
nupkayta kau/n coBapouls TPQUUATIOUOUS.

dulayete O0Aeg TIG UMTOSEiEEIq aapaleiag
Kal TIG 0dnyieg yia HeAAOVTIKR XpRon.

Mpiv TN Xpron Tou NAEKTPIKOU epyaleiou
d1aBACTE e POCOoXN OAEG TIG CUVNUUEVEG
uTtodei&elg aopaleiag KabBwg Kat TIg
odnyieg xpnong. ®ula&te 0Aa ta
OUVNUUEVA EYYPAPA KAL TIAPAXWPNOTE OF
AAAOUG TO NAEKTPIKO epyaleio oag HOVO
padi ge auTa ta £yypaga.

5 EI81KEG uTT0dEiEIg
ao@aleiag

Ma v npootaocia oag Kat
yla TNV npooTtacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaleiou
npoogxete 1dlaitepa Ta
onueia Tou KELWEVOU TIOU
Xapaktnpifovtal Ye to
oUpBoAo auTo!

Kpatdrte To nAektpikoé epyaielo and Tig
Hovwpéveg etudaveleg Aaprig, EMELSN 1)
kePpaAr paxaplwv pmopel va npo§evijoel
{nHIa oTo NAEKTPIKO KAAWSLo Tov iSlou
Tou gpyalelov. H emadn 1 évav
NAekTPOodPOPO aywyo Uropei va Beaoel emiong
TA METAAAKA JEPN TOU EPYAAEIOU UTIO TAOM
KAl VA TIPOKAAECEL pia NAEKTPOTIANEQL.

MepIyEVETE TRV AKIVRTOTIOINGH TOU Agova
TWV JaXaipIiV, TPoToU amoBEceTE TO
egpyaleio. 'Evag eAelBepog agovag
HaxalploV Propel va gaykwoei otnv
eEWTEPIKN EMIPAVELA KAL VA 0BNYROEL OTNV
ATIWAELD TOU EAEYXOU Kal OTNV TIPOKANON
OOBAPWY TPAUUATIOH®V.

Kata v epyacia kabwg kat o’ OAeG TIG
gpyaoieg pUBULIONG, aAayng eEomAlopoU i
OUVTINPNONG XPNOLUOTIOLEITE TOV MPOOWTTL-
KO €EOMAIONO IPOOTAGCIAG, TIPOOTATEUTIKA
YUOALQ, WTOAOTISEG, YAVTIA EpYAsiag Kal
otaBepa naroutola!

Kivduvog Tpaupatiopou arod
TIG KOPTEPEG KOYEIG TWV
aAvaoTPEPOUEVWV
paxatplwv. NMpoogExete TNV
TEPLOTPEPOUEVN KEPAAT)
TwvV ayaiptwyv. Mpoooxn, o
KLVNTrpag Kat kata

EAAHNIKA (ED

OUVETIELA 1 KEPAAT HOXALPLOV TNG PPETAG
0ag agaipeong BepViKImV eEakoAouBolv va
KlvoUvTal JETA TN B€0T TOU epYAAeiou EKTOG
Aettoupyiag.

Ot oKOVEG amod UALKA, OTIWG UTTOYLA TIoU

epleXel LOAUBDO, HEPLKA €1dn EUAOU,

OPUKTA Kal ETAAAQ, urtopoUv va givat

emBAaBeiq yia Tnv uyeia. H emagn N n

£10TIVON TNG OKOVNG UTOPEL va TIPOKAAECEL

avTdpAoelg KAl avarnveuoTiKAd voorpata
0Ta TANGCIOV EUPLOKOUEVA ATOA.

Oplopeveg oKOVEG, OTIWG OKOVN dpUOg 1)

0&14g 1oxUouv wg KapKLVoyoveg, 1dlaitepa

0€ OUVOUAOUO HE TIPOCHETA UALKA
ene&epyaociag EUAOU (XPWHLKO UALKO, UAIKO
npootaoiag EUAou). H ene&epyaocia UALKOU

TIOU TIEPLEXEL AMIAVTO ETUTPEMETAL VA

yiveTal Hovo armo e18IKEUUEVA ATOMA.

- MNa va netUxeTe €vav uPnAo Baduod
avappodPnong g oKovNg,
Xpnolgoroleite évav KATaAAnAo
anoppopnTtnpa Metabo padi pe autd to
NAEKTPLKO epyaleio.

- ®povTileTe YIa KAAO agplopd g BEong
gpyaoiag.

- ZuvioTarat, n Xpnon Hiag Haockag
MPOOTACIAg TNG AVATIVONG HE KaTtnyopia
@iATtpou P2.

Mpoog&Te TIQ LIoXUOUOEG OTN XWPA 0ag

MPOdlaYPAPEG Yla Ta ene&epyalopeva

UAIKAL.

AropeUyeTE TNV akoUald EKKivnan Tou
NAEKTPLIKOU 0ag epyaleiou:

OETETE TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO EKTOG
AelToupyiag mpLv Tpapngete TO PIG ATIO TNV
npi¢a 1 otav Korei To pedjal

Mnv KaTepyAleoTe EMIPAVELEG TEPAXIWY
OTIQ OTIOIEG UTIAPXOUV KapPLd, Bideg 1 aAka
napopola gumnodial

STOMWHEVA AVACTPEPOMUEVA paxaipla
TPETEL va yupilovTtal 1 avTioTolxa va
AVTIKABIOTWVTAL EYKAIpWG. DOAPUEVES
KOYELG TWV AVAOTPEPOUEVWY HAXALPLOV
AUEAVOUV TOV KiVBUVO QVTETILOTPOPNG
("KAOTOLMA") KAL LELWVOUV TNV TIoL0TNTA
ppelapioparog.

[uplioTe 1) avTioTolXa AVTIKATACTAOTE TA
OTOMWMEVA AVACTPEPOUEVA Paxaipla
navta {euyapwTd.

Avolyla TV TPOCTATEUTIKWV KAATETWV
Mpoooxn: Kivduvog TpaupaTiopou amo Tig
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KoPTEPEG KO eIg! Na TeBel To unxdavnua
eKTOG Aettoupyiag. H ke@aAn paxaipiov
TPEMEI va gival oTagaTnuévn!

A: AVOIETE TO TIPOOTATEUTIKO KAQTETO
OTWG Paivetal otV elkova Kat B: va avad-
IMAwOEeL MPOG Ta MAVW HEXPL TEPUA.

MpooTaTteuTikd kKAameTo A: Katd To TAQVI-
Oopa EMIMEdWV ETILPAVELWV TIPETEL Va gival
KAELOTA OAQ TA TIPOOTATEUTIKA KAATETA.
Kata to ¢ppeldplopa neplpepeloV (TLY.
YWVIOTIAQVIOWA) avoiyeTe HOVO TO TPOOTa-
TEUTIKO KAQTMETO TIOU €ival TIPOG TNV TAEU-
pA TOU TIPOG KATEPYATIA TEUAXIOU.

SupmAékTng aopaheiag S-automatic Tng
Metabo:

Edv paykwBei 1 epunAakel 1o
o,

o= N gpyaleio, meplopidetat n pon
™™g dUvaung mpog Tov
KlvnTnpea. Aoyw Twv uPniwv

A
SuVANEWV TIOU

&
mapouactalovTtal e AuThHV

TNV MEPIMTWON, MPETIEL VA KPATATE TIAVTOTE
otabepd To epyaleio pe Ta dUo XEPLA OTIG
TPORBAETIOUEVEG XELPOAABEG, VA OTEKETE
otabepd Kal va epyAleaTe CUYKEVTPWHEVOL.

6 Xpnon

Mpwv TNV apxLkr B€on oe Aettoupyia
BeBalwBeite, OTL N NAEKTPIKT TACON KAl N
ouxvoTNnTa TG mvakidag Tumou g
OUOKEUNC CUUPWVOUV JE Ta
XOPAKTNPLOTIKA TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU.

<«— Na epyaleoTe pe pia diaragn
avappoenong, yia va
eEao@alileTe TV aPoyn
AeiToupyia Tou gpyaleiou.
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0dnyeiTe To epyaleio pe Ta duo
XEpPIa OTIG XEIpOAABEG.

6.1 ©¢on TnG Ppelag apaipeonsg
BepVIKIOV 0/eKTOG AgiToupyiag

©¢on oe AsiToupyia

Avaonkwote TN epela apaipeong
BepVIKIWYV, Yia va gival eAeUBepn N KEPAAn
HaxXaLpLoV.

STMPWETE TO CUPTAPWTO JLAKOTITN (4) TIPOG
TA €UMPOG.
I oe Aettoupyia

S& MePINTWON EVEPYOTIOINUEVNG TNG
m ouveyxoug AsiToupyiag e§akohouBei

va AsiIToupyei To epyaleio, OTav oag
Eeuyel amo To XEpl. [T auTo mpemnel va
KPATATE MAVTOTE PTOEPA TO £Epyaleio pe
Ta 800 XEPIA OTIG MMPOPBAETTONEVEG
X€1POoAaBEG, va OTEKEOTE 0TAOEPA KAl Va
£pYAlcOTE OUYKEVTPWHEVOL.

O£on £KTOG AsiToupyiag

AvaonKwoTe TN @pela apaipeong
Bepviklmv, yla va eivatl eAeUBepn n KePaAn
HaxatpLoV.

Matnote TV Miow AKpPn ToU cUPTAPWTOU
dlakortn (4).

O oupTapwWTOG dLAKOTTING N34 TPOG Ta
miow.

0 eKTOG Aeltoupyiag

m MepipéveTe TNV AKIVNTOTOINGN TOU

agova Twv Haxaipiwv, mpoTou
amoBeosTe To epyaleio. Mia
€AelBePN KEPAAN HAXAIPIOV PTTOPEI
va HOYKWOEI 0TV £EWTEPIKNA
EM@PAVEIA KAl VO 03NYNOEl 0TV
anmwAgia Tou EAEYXOU Kal 0TV
MPOKANCH COBAPWV TPAUMATIOCHWV.

6.2 Aoc@daAion KEQAANG HaXAIPIOV

E Kivduvog TpaupaTioHoU amnmo Tig
KOPTEPEG KOYEIG TWV

AVACTPEPOUEVWV HAXAIPIWV.
Ac@aAileTe TNV KEQAAR HaXaIpIOV
HOvov oTav auTn dev Kiveital! O¢oTe
T PPETa aPaipeong BEPVIKIOV EKTOG
AsiToupyiag kal TpaBRETE To @IG Amo
TNV npida!



AmoBeate T QpEla apaipeaong BEpVIKIWV
ota MAay!La.

MaTroTe TO KOUMTi aoPAALoNG (2) MEXPL
TEPMA KAl KPATNOTE TO TMATNUEVO.

Tautoxpova MEPLOTPEYPTE TNV KEPAAN
gaxatplov pe tn Bonbela Tou eEaywvikoU
KAELBLOU (8a) (Oe omoladnroTe
KateUBuvon) Ewg OTOU TO MATNHUEVO
KOUUTTL a0(AAIONG KOUUTIWOEL AlodnTa Kat
N MATNPEVN KEPAAT Haxalplov eivat
AOPANIOHEVT).

6.3 PUOpIoNn agovikoUu BaBoug KoTAG

m Kivduvog TpaupaTiopoU ano Tig

KOPTEPEG KOYEIG TWV
AVACTPEPOUEVWV HAXAIPIWV.
PuBpileTe TO a&oviko Babog Komng
HOVO OTaV N KEQAAN HAXAIPIWV SEV
Kiveital! @£oTte TN pEla apaipeong
BepVIKIOV EKTOG AgITOUupyiag Kal
TpaBn&Te TOo QIg amo Tnv mpila!l

ACQAAIOTE TNV KEPAAN HOXALPLOV Kal
KPATNOTE TIATNMEVO TO KOUUT ao(pAALONG.

EAAHNIKA (ED

MeploTpéPovtag T Bida pubuIoNg e TO
eEaywviko KAeldi pubpioTte To eMBUUNTO
Babog kommg.

Auvata Baén korng: 0-0,3 mm

ZeKIVNOTE HE HIKPO BABOG KOTING Kal
auEAveTE AUTO OTABLAKA, EWG OTOU
emiteuxBei n 1dAVIKA pUBULON Yia TO
KATEPYALOMEVO UAIKO.

Mnv apnveTe To £§aYWVIKO KAEISi
TEPACUEVO OTO epyaleio!

6.4 TomoO£Tnon, apaipeon oUVOECHOU
avappoépnong

Ma TNV avappopnon TG oKOvVNG
XPNOLUOTIOLEITE I OKOUTIA YEVIKNG XPNONG
™G Metabo 1} AAAN KATAAANAN cuokeun
avappoenong.

TomoO€TnON

SnpwETe TO0 GUVOECUO avappoPnong (6)
0TO OTOMLI0 avappopnaong (5) Ewg 6Tou
aopaAloTel.

310 oUV3eONO avappoPnong SIAUETPOU
35 mm puropei Twpa va cuvdeBein
eMOUPNTN eykaTAoTAoN avappo@nong.

A@aipeon

MiEoTe TPOG Ta HECA TN YAwOoad Kat
TauTtoxpova TpapnETe To oUVSETUO
avappoenong (6) arnod To oTouLo
avappognong (5).

7 ZUPPBOUAEG Kal TEXVAOHATO

7.1 0&nynon g ppédag adaipeong
BepViKLOU

Odnyeite m Pppela adaipeong BepVIKIOU
TIAVTOTE [e Ta SU0 XEPLa Kal Katd SuvatotnTa
TIPOG TA TioW TIAVW oTNV eMPAveLd TOU
enefepyadopevou KOUUATiov. H aokoupevn
TIieoT GUYKPATNONG MAvVw oTn dpeda
adaipeong BepvIKIOU, TIPETIEL VA LOLPAleTaL
opodpopdn Mavw oTo ToSL 0AlcONoNg.
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7.2 EvamnéBeomn o€ Hia akpr Tov
ene§EPYALOMEVOU KOPHATIOU

®

BAéne elkdva A: Kpatdte T dppela Bepvikiov
TIAPAAANAQ pe TNV ETUHAVELD TOU
enefepyalouevou koppatiov. MNpooé€te otV
apxn yla In peyaAuTtepn duvartr) erudevela
enagnq Tou Todlov oAiodnong.

7.3 Epyaocia

BAéme eikdva B: Odnyeite ™ Pppela BepVikiov
€701, WoTe TO TOSL 0AioONnoNg (9) va BpiokeTal
TIAVTOTE OTN W1 EMEEEPYACHEVT AKOUA
emdavela. ‘Otav epyaoteite, 6nwg paiveral,
TIAPAPEVEL OKOMA ia oTeEVH Awpida.

BAgme eikdva C: Autn Tn Awpida propeite va
™mv adapecete TWPA, pubuiCovtag To BAbog
Kotmg ota 0 mm (BAEme oTo kepdAato 6.3) Kat
odnywvtag To 1odL OAIcONoNG TAVTOTE TIAVW
otV eneEepyaldpevn empdavela.

7.4 Aeiavon

lMNa va metUxeTe pia Agia empaveia Tov
enefepyaldUEVOU KOPUATIOU, HELWOTE TO
3abog kormng.

8 ZuvTtnpnon

Kivduvog TpaupaTiopou ano Tig

m KOPTEPEG KOYEIG TWV
aVACTPEPOUEVWV HAXAIPIWV.
SuvTApNnon HOVOV OTAV SEV KIVEITAI N
KEPAAR paxaipiov! Oote Tn PpEda
apaipeong BEPVIKIOV EKTOG
AeiToupyiag Kai TpaBRETe To QI amno
TNV npica!
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Kata tnv epyacia kabwg Kai o’ 0Aeg

m TIG epyaocieq pubuiong, aAAayng
€EomAIoPOU 1| cUVTAPNONG
XPNOIUOTIOIEITE TOV TIPOCWITIKO
€EomAIoNO TIpooTaOciag,
MPOOTATEUTIKA YUAAId, WTOAOTIOEG,
yavTia epyaciag Kai ctadepa
namouToia!

8.1 KaBapiopog avacTpePOPEVWV
Haxaipiov

KaTtw ano Tig KOWELG TWV AVACTPEPOUEVWV
HaXALPLOV UTTOPEL VA KOAANOEL TL.X. BEPVIKL.
Se T€TOlA TIEPIMTWON va kabapifovTat ot
KOWeLg pe YAUQavo.

8.2 TUpiopa N avTioTolXd AvTIKATACTAGH
AVAOTPEPOHEVWV HaXaIpIOV

m XpnoiporoigiTe povo yvnola

avaoTpEPOMEVA Paxaipia TNG
Metabo.

Ap16. mapayyeAiag: 6.31720 (4 Tepayia)

Ap18. mapayyeAiag: 6.31660 (10 Tepayia)

m ZTOUWMEVEG KOYEIG TWV

AVACTPEPOUEVWV HAXAIPIDV
au&avouv Tov Kivduvo
HTTAOKApPioHATOG i OTIACIMATOG TG
PpElag aPpaipeong XPWHATWV KATA
TO Pppelapioya. NupileTe N avtioToixa
aAAaleTe eykaipwg Ta
avaoTpepopeva payaipial

Ot Torx Twv BIdWV TWV AVACTPEPOUEVWV
Haxalplov va kabapiovTal eVOEXOUEVWG
pe yAUpavo (7).



AEOVIKEG AIKOEIDEIG TTAAKEG KOTING:
ACQOAIOTE TNV KEPAAN HAXALPLOV.
AmoBeaote T @pEla aPpaipeang BEPVIKIWV
Kal aprote eAeUBEPO TO KOUWTTL
aoPAALONG.

Tpapn&te to eEaywviko KAeLdi (8a) Kat
MepAoTe To aAALWG (8b, Torx).

MaTtroTe TO KOUMTi aoPAALoNg (2) MEXPL
TEPHA KAl KPATAOTE TO TIATNHEVO.

AKTIVIKEG EAIKOEISEIG TAAKEG KOTING:
AVOIETE TO TIPOOTATEUTIKO KAQTETO

H KepaAn paxalplov va meploTpapel
He To ouvdualopuevo KAELDL Ewg OTOU
eival mpoottr] eAKOELdNG TMAAKA KOTING.

ZeBdwoTe TIG BIdEG TWV AVAOTPEPOUEVWV
paxatplwv (10) pe to KAeldi Torx (8b).

AUOTE Ta avaoTpePoueva payxaipta (10) pe
YAU®avo Kal kabapiote TNV erpavela
anobeong.

MepaoTe Ta avaotpePopeva paxaipta (10)
£TOL, MOTE Ol KOPTEPEG KOWELG va
BplokovTal Mpog TNV KateuBuvon
TMEPLOTPOPNG.

‘Otav eival oToOHwHEVEG OAEG OL KOYELG,
Va avTIKaBLoTOVTAL TA avaoTpePOUeVa
paxaipia.

TupileTe N avTioToiXa aAAaleTe
TMAVTOTE KAl Ta U0 AVACTPEPOMEVA
Haxaipia!

Na avtika6ioTwvral o1 Bideg pe Torx
mou napouaoialel BAapeg!

luplopgva N kalvoUupyla avacTpe@Opeva
paxaiptla va ogiyyovtal pe 5 Nm.

EAAHNIKA (ED

Mnv agpnveTte To KA&1Si Torx
MEPACUEVO OTO epyaleio!

8.3 Kabapiopog TnG KEQAARg payxaipiou
Kal TNG em@aveiag ohiobnong Tou
modioU oAioBnong

‘Otav xpelaletal, KabapileTe TNV KEPAAN
HaxalploVv Pe ouoieg KATAAANAEG yla Tov
KaBapLoPO aAoULViou (Tiur) pH petagu
4.5 kat 8).

8.4 KaBapiopog Tou oTopiou
avappoépnong

Katda 1o ¢ppelaplopa urnopei va KoOAARoouyv
YP£Z1a TIou BOUA®VOUV TO OTOWLO
avappoenong. Mpedla mou €xouv KOAAROEL
propoUv va EekoAANBoUV Kat va
apaipeBolyv pe YAUpavo (7) HEow T™NG
OXlOUNG Kabaplopou.

EvOEXOMEVWES APAIPECTE TO OTOULO
avappognong (5).

M' auto EeBdwoaTe TIg RBideg TUTIOU DIAING
Kal TpaBn&Te MPog TaA THOW TO OTOWLO

avappoenong.

KaBapioTe To OTOMIO avappOPNoNg Kal To
nodL oAiobnong (9).

9 Emokeun

EmoKeu£g o NAEKTPIKA £pyalsia
EMTPEMETAI VO EKTEAOUVTAI HOVOV
ano €181koUG nAekTpoAoyoug !

Me nAekTpikd epyaieia Metabo mou €xouv
avAaykn €MIOKEUNG aneuBuvoeite
TAPAKAA® OTNV AVTIOTOIXN AVTINMPOoWTIA
™G Metabo. AleuBUvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KATaAOyoug avTAAAAKTIK®OV UMOPELTE
va Toug KaTteRAaoeTe otn dlelBuvaon
www.metabo.com.

10 MpooTacia mepiBaAlovrog

Ot ouokeuaoieg Metabo eival 100%
QAVAKUKAWOLEG.

MaAld nAeKTPIKA epyaleia kal eEapTRuata
Tou d€ XPNOLUOTIoloUVTAL TIAEOV, TIEPLEXOUV
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HEYAAEG TIOOOTNTEG TIOAUTIHWYV TPWTWV
UA®V Kal TTAQOTIKA TIOU €TIONG MMopoUV va
urooToUV KaTepyaoia avakUKA®wonG.

AmooUpeTe Ta YpEQla oUUPWVA HE TOUG
KavoviouoUg.

H napouoeg 0dnyieg xprnoewg €Xouv
TUNWBEL Og XaPTi TOU AeUKAVONKE XWPIG
XAwplo.

MeTATE TA NAEKTPLKA EpyaAeia oTOV

KASO0 OIKIAK®V ATIOPPIUHATWV!
SUHQWVA PE TNV EUpWTAikn 0dnyia
2002/96/EK Tiepi NAEKTPIKWV Kal
NAEKTPOVIK®V CUCKEU®MV KAl TNV
EVOWHATWOTY) TNG OTO £0VIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia PEMeL va CUAAEYoOvTaL
EEXWPLOTA KAL VA ETIOTPEPOVTAL YL
avakUKAWGN WE TPOTIO PIALIKO TIPOG TO
mepIBAANOV.

E Movo yia Tig xwpeg g EE: Mnv

11 TeXVIKA XAPAKTNPIOTIKA

EEnynoelg OXeTIKA e TA OTOIXEID TNG
oeAidag 2. Me v ermu@UAAgn aAAaywyv mou
UTINPETOUV TNV TEXVIKN TIPO0J0.

Py
P2

OvopaoTikn oxXUg
AMod130eVN LOXUG

SUVOAIKT) TIUN KPASAGU®YV (AVIOUATIKO
abpolopa Tplwv Kateubuvoewyv)
UTIOAOYIOMEVT] CUMPWVA HUE TO TIPOTUTIO
EN 60745:

an = TIUN EKMOUTMNG KPASACHWV
(MAaviopa paiakoU EUAou)
Kp = Avao@dAela (Tahaviwon)

H oTddun ToAavIOoEWV TIOU avapEpeTal
0€ AUTEG TIG UTIOdEIEEIG £XEL HETPNOEL
OUHP®VA HE HLA TUTIOTIONUEVT) OTO
mpoTutio EN 60745 uebodo HETPNONG Kal
uropel va xpnoipomnoin6ei yia tn oUykplon
TWV NAEKTPIKWV epYaleiwVv peTa&u Toug. H
UEBOBOG ival emiong KATAAANAN yia pia
TIPOCWPLVT| EKTIUNON TOU GOPTOU TWV
TOAQVTWOEWV.

H avapepopevn oTabun TaAavInoewyv
EKTIPOOWTEL TIG KUPLEG EPAPHOYEG TOU
nAekTpIKOU epyaleiou. OTav OPWG TO
NAEKTPLKO epyaleio xpnotpomoinbei yia
88

AANEG EQUPHOYEG, HE ATTOKAIVOVTA
eEapTNUATA EPYACIAG ) UE AVETIAPKN
ouVTHPNON, UMopel va amokAivel n otadun
TWV TAAQVTOOEWV. AUTO PMopel va augnaost
ONUAVTIKA TO POPTO TWV TAAAVTWOEWY Yia
OAO TO XPOVIKO dlA0TNHa TNG Epyaciag.

Ma pa akpLp EKTIUNON TOU GOPTOU TWV
Tahavtwoswyv Ba Tpemnet va AngBouv
UTIOYN £TTIIONG KAl OL XPOVOL, OTOUG OTI0ioug
TO £pyaAeio gival amevepyoToinuEVO 1)
Aeltoupyel, aAAa dev eival otnv
MPAYHATIKOTNTA O Xpron. AuTo uropel

VA HELWOEL ONUAVTIKA TO OPTO TWV
TOAQVTWOEWV Yia ONO TO XPOVIKO SlaoTnua
™mg epyaciag.

KaBopiote mpdobeta HETpa acpaieiag yia
TNV MPOCTACiA TOU XELPLOTN aAmd TNV
EMIBPAON TWV TAAAVIWOEWYV, OTIWG YL
Mapadelyda: UVTNENon Tou NAEKTPIKOU
epyaleiou Kal Twv eEAPTNUATWV Epyaciag,
dlaTnPENon Twv Xeplwv (EOTWV, OPYAVW®ON
NG MOPEIag TWV EQYACLMV.

Tumkn NXNTIKA 0TABWUN, agloAdynon A:
Loa = ZTABUN NXNTIKNAG Tiieong
Lwa STABUN NXNTIKNG LloXU0Gg
Kpawa Avaoparela

(NXNTIKA oTAdUN)

Kata tnv epyacia propei va undpget
uTEpRAON TNG OTABUNG BopUROU TWV
80 dB(A).

m XpNOoIYOTIOIEITE TPOOTACIA OKONG!

m = Bapog

Ot TIPEG peTPNONKAV CUPPWVA UE TO
npoTuto EN 60745.

Ta avagepopeva TeXVIKA aTolxeia
evvoouvTal e aVOXEG (CUMPWVA HE TIG
£KAOTOTE IOXUOUOEG TEXVIKES
MPOJIaYPAPEG).
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Eredeti hasznalati utasitas

Tisztelt Vasarlo!

Koszonjiik bizalmat, amelyet On az Gj Metabo villamos késziilékének megvasarlasaval irantunk
kifejezésre juttatott. Minden Metabo villamos készliléket gondosan tesztellink és alavetjik a
Metabo minéségbiztositas szigord minéségellenérzésének. Egy villamos készulék élettartama
azonban nagymértékben fiigg Ontél. Tartsa szem el6tt ennek a Kezelési utasitasnak és a
mellékelt dokumentumoknak az informacioit. Minél gondosabban kezeli az On Metabo villamos
készilékét, annal tovabb fogja szolgalatat megbizhatoan teljesiteni.

Tartalomjegyzék

Megfeleléségi nyilatkozat
Rendeltetésszer( hasznalat
Attekintés
Altalanos biztonsagi szabalyok
Kuldnleges biztonsagi elbirasok
Hasznélat
6.1 A lakkmaré be- és kikapcsolasa
6.2 A késfej rogzitése
6.3 A tengelyiranyu vagasmélység
beallitasa
6.4 Az elszivé csatlakozédarab
felszerelése és levétele
7 Tanacsok és Gtletek
7.1 A lakkmaré vezetése
7.2 Haszndlat a munkadarab szélénél
7.3 Munkavégzés
7.4 Simitas
8 Karbantartas
8.1 A forgokés tisztitasa
8.2 A forgokés megforditasa, ill. cseréje
8.3 A késfej és a csuszolab
csuszofellletének megtisztitasa
8.4 Az elszivé csécsonk tisztitasa
9 Javitas
10 Kornyezetvédelem
11 Mdszaki adatok
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1 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felelésséguink kérében ezennel
kinyilatkoztatjuk, hogy ezen termék
osszhangban van a 2. oldalon megadott
szabvanyokkal vagy szabvanyos
dokumentumokkal.

2 Rendeltetésszerii hasznalat

A lakkmaré lakkozott és lakkozatlan fafelliletek
forgacsolé megmunkalasahoz alkalmazhato.

A nem rendeltetésszer(i haszndlatra
visszavezethetd karokért kizardlag a
felhasznalo felel.

Az &ltalanosan elfogadott balesetelharitasi
eléirasokat és a mellékelt biztonsagi
tudnivaldkat be kell tartani.

3 Attekintés
Lasd a 3. oldalt.

Védofedelek
Régzitégomb
Tartéfogantyu
Tolokapcsold (0/1)
Elszivd csécsonk
Elszivé csatlakozédarab (g 35 mm)
Kés

Kombinalt kulcs
a hatlapu

b torx

9 Csuszélab
10 Forgdkés

O~NO U~ WN =

4 Altalanos biztonsagi

FIGYELEM - A sériilésveszély
kockazatanak elkerillése érdekében
olvassa el az lzemeltetési Utmutatoét.

szabalyok
FIGYELEM! Olvasson el minden
biztonsagi elGirast és utasitast. A
biztonsagi elbirasok és utasitasok betartasanak
elmulasztasa aramtitést, tiizet és/vagy stlyos
sérliléseket okozhat.

Orizze meg a biztonsagi elGirasokat és
utasitasokat, hogy a jévében is
rendelkezésre alljanak.

Az elektromos szerszamok hasznalatba vétele
el6tt olvassa el figyelmesen és teljes
egészében a mellékelt biztonsagi eldirasokat
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és a hasznalati utasitast. Az 6sszes mellékelt
dokumentumot érizze meg, és az elektromos
szerszamot csak ezekkel egyUtt adja tovabb.

5 Kildnleges biztonsagi

el6irasok

Tartsa szem el6tt az ezzel a
szimbdlummal megjeldlt
szbvegrészeket sajat védelme
és az On villamos
készilékének védelme
érdekében!

Az elektromos szerszamot kizarélag a
szigetelt markolatoknal fogva tartsa, mivel
a késfej a szerszam sajat halézati kabelébe
vaghat. A feszlltség alatt all6 vezetékkel
érintkezve a gép fém részei is feszlltség ala
keriilhetnek, és ez elektromos aramutést
okozhat.

A gép lehelyezése el6tt varja meg, amig

a késtengely ledll. A szabadon 1évé késes
henger belekaphat a feltletbe, ami a gép
folotti uralom elvesztéséhez és sulyos
sérllésekhez vezethet.

Viselien személyi védéfelszerelést, védbsze-
miveget, fulvédét, munkavédelmi keszty( és
erds véddcip6t munkavégzés kdzben,
valamint minden bedllitasi, atalakitasi vagy
karbantartasi munka soran!

A forgokeés éles vagoélei
balesetveszélyt jelentenek.
Ugyeljen a forgd késfejre!
Vegye figyelembe, hogy a
motor és azzal egyltt az
On lakkmaréjanak késfeje a
kikapcsolas utan még kifut!

Egyes anyagok, mint pl. 6lomtartalmu
festékek, egyes fafajtak, asvanyok és fémek
pora egészségkarosito lehet. Ezen porok
érintése vagy belégzése allergikus reakciokat
valthat ki, és/vagy a felhasznalo vagy a
kézelben tartozkodo személyek léguti
megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bikk

pora rakkeltének minésl, kiiléndsen a

faanyagok kezelésére szolgald

adalékanyagokkal (kromatokkal, fakonzervald
szerekkel) egyUtt. Azbeszttartalmd anyagokat
csak szakembereknek szabad
megmunkalniuk.

- Annak érdekében, hogy a porelszivas jo
hatékonysagu legyen, megfelelé Metabo
porszivot hasznaljon az elektromos
szerszamot.
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- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.
- Javasoljuk, hogy viseljen P2 sz(ir6osztalyba
tartozé légzésvédo alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkéaland6
anyagokra vonatkozéan az Ondk orszagaban
érvényes elbirasokat.

Kerdlje villamos készulékének véletlen
beindulasat!

Kapcsolja ki villamos készilékét, ha kihtzza
a halozati csatlakozét az aljzatbdl, vagy ha
aramkimaradas |ép fel!

Ne munkaljon meg olyan munkadarab-
fellileteket, amelyekben szdgek, csavarok
vagy hasonlé akadalyok talalhatok!

Idében forditsa meg, ill. cserélje ki az életlenné
valt forgokéseket! A forgdkés elkopott élei
fokozzak a visszarugas veszélyét, és rontjak

a maras munkajanak minéségét.

Az életlenné valt forgokéseket mindig
paronként forditsa meg, ill. cserélje kil

Védédfedelek nyitasa

Figyelem: Eles kés-vagoélek révén sériilés
veszélye! Kapcsolja ki a gépet. A maroéfej-
nek allni kell!

A: A védbfedelet a bemutatott modon nyissa
meg és B: billentse egészen folfelé.

Védofedelek

Lapos fellletek sikmarasanal az 6sszes
védéfedélnek zarva kell lenni.

Kertleten t6rténé marasnal (pl. szélezésen)
csak a munkadarab fel6li védéfedelet nyissa ki.

Metabo S-automatikus biztonsagi
tengelykapcsolé:

V‘d Ha a betétszerszam beszorul
RN vagy megakad,a motorhoz
ﬁ torténd erdatvitel
korlatozédik. Mivel ilyenkor
\‘.,J nagy erék lépnek fel, a
felszerelt fogantyukat minkét
kézzel er6sen meg kell
tartani, stabil allast elfoglalva, a munkara
koncentraltan kell dolgozni.



6 Hasznalat

Uzembe helyezés el6tt hasonlitsa 8ssze, hogy
a tipustablan megadott haldzati fesziiltség és
halézati frekvencia megegyezik-e az On
villamos halézatanak adataival.

<— A berendezés kifogastalan
miikédésének biztositasahoz
mindig elszivé berendezéssel
dolgozzon.

A késziiléket mindkét kézzel a
fogantyukon kell vezetni.

6.1 A lakkmaré be- és kikapcsolasa

Bekapcsolas

Emelje meg a lakkmardét, hogy a késfej
szabadon legyen.

A tolokapcsolét (4) tolja elbre.

I bekapcsolva

Folyamatos miikodésnél a

m berendezés akkor is tovabb forog, ha
az a kezébdl mar kicsavarodott. Ezért
a késziilékre felszerelt fogantyukat
minkét kézzel er6sen meg kell
tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkara koncentraltan kell dolgozni.

Kikapcsolas

Emelje meg a lakkmarét, hogy a késfej
szabadon legyen.

Nyomja meg a tolékapcsolo (4) hatsé végét.
A tolékapcsold visszaugrik.

0 kikapcsolva

Miel6tt lerakja a gépet, varja meg,
hogy a késes henger lealljon. A
szabadon Iévé késfej belekaphat a
feliiletbe, ami a gép fol6tti uralom
elvesztéséhez és sulyos

sériilésekhez vezethet.
6.2 A késfej rogzitése

A forgdkés éles vagéélei

m balesetveszélyt jelentenek.
A késfejet csak akkor rogzitse,
amikor a késfej all! Kapcsolja ki a
lakkmarot, és huzza ki a halozati
csatlakozét az aljzatbol!

A lakkmarot az oldalara fektesse le.

A rogzitégombot (2) lUtkdzésig nyomja be,
és tartsa benyomva.

Egyidejlileg forgassa el (tetszés szerinti
irdnyban) a késfejet a hatlapu kulcs (8a)
segitségével. Mindaddig forgassa, amig a
benyomva tartott rogzitégomb érezhetden be
nem ugrik, és a késfej rogzitve nincs.

6.3 A tengelyiranya vagasmeélység
bedllitasa

m A forgokés éles vagoélei
balesetveszélyt jelentenek.
A tengelyiranyu vagasmélységet csak
akkor szabad beallitani, amikor a
késfej all! Kapcsolja ki a lakkmarét,
és huzza ki a halézati csatlakozo
aljzatbol!

Rogzitse a késfejet, és a rogzitégombot tartsa
benyomva.

Allitsa be a kivant vagasmélységet a beallitd
csavarnak a hatlapu kulccsal térténd
elforgatasa révén.

A lehetséges vagasmélységek: 0 - 0,3 cm.
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Csekély vagasmélységgel kezdje, és novelje
|épésenként, amig a megmunkalandé anyagra
vonatkozé optimalis beallitast el nem érte.

m Ne hagyja ratiizve a hatlapu kulcsot!

6.4 Az elszivé csatlakozédarab
felszerelése és levétele

A por elszivasara hasznaljon Metabo
univerzalis elszivot vagy mas, megfeleld
elszivokésziléket.

Felszerelés
Az elszivo csatlakozddarabot (6) bekattanasig
tolja be az elszivé csécsonkba (5).

A 35 mm cséatmérdja elszivéd
csatlakozédarabhoz most csatlakoztatni lehet
a kivant elszivoberendezést.

Levétel

Nyomija be a nyelvet, és egyidejlileg huzza ki
az elszivo csécsonkbdl (5) az elszivo
csatlakozédarabot (6).

7 Tanacsok és otletek

71 A lakkmaré vezetése

A lakkmarét mindig két kézzel, lehetdleg
visszafelé vezesse a megmunkalandé
fellleten. A lakkmarora gyakorolt, a
megmunkalando fellletre torténé
leszoritashoz sziikséges nyomoerének
egyenletesen kell eloszlania a csuszotalpon.
7.2 Hasznalat a munkadarab szélénél

®

Lasd az A abrat: Tartsa a lakkmarot
parhuzamosan a munkadarab felliletével.
Ugyeljen ra a maras soran, hogy a cstszétalp
a lehet6 legnagyobb fellleten fekudjon fel.
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7.3 Munkavégzés

Lasd a B abrat: Vezesse a lakkmarot ugy, hogy
a (9) csuszétalp mindig a még
megmunkalatlan fellleten haladjon. Ha a
bemutatott médon jar el, egy kis rész
kiamarad.

Lasd a C abrat: Ezt a kis részt ugy tavolithatja
el, ha a fogasmélységet 0 mm-re allitja (lasd a
6.3 fejezetet), majd a csuszoétalpat mindig a
mar megmunkalt fellleten vezeti.

74  Simitas

Ha sima felliletet szeretne kapni, csdkkentse a
fogasmélységet.

8 Karbantartas

A forgokés éles vagoélei
balesetveszélyt jelentenek.
Karbantartast csak akkor végezzen,
ha a késfej all! Kapcsolja ki a
lakkmarét, és htzza ki a halézati
csatlakozét az aljzatbél!

Viseljen személyi védéfelszerelést,

E védészemiiveget, fiilvédét,
munkavédelmi kesztyli és erés
védécip6t munkavégzés kozben,
valamint minden beallitasi, atalakitasi
vagy karbantartasi munka soran

8.1 A forgokés tisztitasa

A forgdkés vagoélei ala pl. lakk szorulhat be.
llyen esetben a forgokés vagoéleit a késsel
szabaditsa ki.

8.2 A forgokés megforditasa, ill. cseréje

Csak eredeti Metabo forditokést
hasznaljon.

Rendelési szam: 6.31720 (4 darab)
rendelési szam: 6.31660 (10 darab)



A forgokés életlen vagoélei fokozzak
m annak veszélyét, hogy a lakkmaré a

marasi munka kézben megakad és

kitorik.

Ezért az életlenné valt forgokéseket

idében forditsa meg vagy cserélje ki!

A forgbékés-csavarok torx-nyilasait sziikség
esetén a késsel (7) tisztitsa meg.

Axialis forgathaté vagolapok:

Rogzitse a késfejet.

Tegye le a lakkmarét és engedije el a
régzitégombot.

Vegye le a hatlapu kulcsot (8a) és helyezze at
(8b, torx).

A régzitégombot (2) Utkézésig nyomja be, és
tartsa benyomva.

Radialis forgathaté vagélapok: nyissa fel a
védbfedelet. Kombinalt kulccsal forgassa a
marofejet, amig a forgathaté vagélaphoz
hozz& nem lehet férni.

A forgokés (10) csavarijait a torx-kulccsal (8b)
csavarozza ki.

MAGYAR (HD)

Oldja a forgokést (10) a késsel, és tisztitsa
meg a forgokeés felfekvési felliletét.

A forgdkést (10) ugy helyezze be, hogy a
forgasiranyban ismét éles vagoélek alljanak.

Ha minden vagéél életlen, cserélje ki a
forgokeést.

Mindig mindkét forgokést forditsa
meg, ill. cserélje ki!

A sériilt torx-nyilasu csavarokat
cserélje ki!

A megforditott ill. Uj forgdkések csavarjait
5 Nm erével hizza meg.

m Ne hagyja feltiizve a torx-kulcsot!

8.3 A késfej és a csliszélab
csuszofeliiletének megtisztitasa

A késfejet sziikség esetén olyan
tisztitoszerekkel tisztitsa meg, amelyek
aluminium tisztitdsara alkalmasak
(pH-érték 4,5 és 8 kozott).

8.4 Az elszivo csOcsonk tisztitasa

Marasi munka kézben forgacsok szorulhatnak
be az elszivé csécsonkba és azt eltdmhetik. A
beszorult forgacsokat az elszivé csécsonkban
1évé tisztitorésen at tudja a kés (7)
segitségével meglazitani és eltavolitani.

Sziikség esetén vegye le az elszivo
csécsonkot (5).

E célbdl csavarja ki a keresztél(i csavart, és az
elszivé cséesonkot hatrafelé huzza ki.

Tisztitsa meg az elszivo csécsonkot és a
csUszélabat (9).

9 Javitas

Villamos késziilékeken javitasokat
m csak villamos szakember végezhet!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrol.

93



@EY MAGYAR
10 Kornyezetvédelem

A Metabo-csomagoldéanyagok 100 %-ban
Ujrafeldolgozasra alkalmasak.

Az elhasznalodott villamos késziilékek és
tartozékaik nagy mennyiségben tartalmaznak
értékes nyers- és mianyagokat, amelyek
ugyancsak Ujrahasznositasi eljarasra adhatok.

A keletkez6 forgacshulladék elhelyezését
szakszer(en oldja meg.

Ezt a Kezelési utasitas klérmentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

elektromos kéziszerszamot soha ne

dobjon haztartasi hulladék kozé!
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK iranyelv és
annak nemzeti jogi atvétele értelmében a
hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gyUjteni és lehet6vé kell tenni
azok kornyezetkiméld Ujrahasznositasat.

E Csak EU-tagorszagok esetében:

11 Miszaki adatok

Magyarazatok a 2. oldalon kozolt adatokhoz.
A muszaki fejlédést szolgalod valtoztatasok
jogat fenntartjuk.

P4
Po

névleges teljesitmény-felvétel
leadott teljesitmény

A rezgések Osszértékének (a harom kilénbdzé
iranyu rezgés 6sszegének) a meghatarozasa
az EN 60745 szabvany elirasai szerint:

ap = rezgéskibocsatasi érték
(puhafa gyalulasa)
Kn = bizonytalansag (rezgés)

Az ezen utasitdsokban megadott rezgésszintet
az EN 60745 szabvanyban rogzitett mérési
eljarasnak megfelel6éen mérték, és
felhasznalhato az elektromos szerszamok
egymassal val6é 6sszehasonlitasara. Alkalmas
a vibracios terhelés el6zetes becslésére is.
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A megadott rezgésszint az elektromos
szerszam legfontosabb alkalmazasait
reprezentalja. Ha azonban az elektromos
szerszamot mas alkalmazasokra, eltéré
szerszamokkal vagy nem elegendd
karbantartasi hattérrel hasznaljak, akkor a
vibracios szint ettél eltérhet. Ez az egész
munkaid&re vonatkozé vibracids terhelést
|ényegesen megnovelheti.

A vibraciés terhelés pontos becsléséhez
azokat az id6ket is figyelembe kell venni,
amikor a késztilék ki van kapcsolva, vagy bar
mikodik, de ténylegesen nem dolgoznak vele.
Ez az egész munkaiddre vonatkozé vibracios
terhelést Iényegesen megnovelheti.

Vezessen be kiegészit6 biztonsagi
intézkedéseket a rezgések hatasa ellen a
kezel6 védelme érdekében, mint pl. az
elektromos szerszam és az alkalmazott
szerszdmok karbantartasa, a kezek melegen
tartasa, a munkafolyamatok szervezése.

Tipikus A-értékelésl hangszint:

LpA = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
KpA/WA = bizonytalansag (hangszint)

Munkavégzés kdzben a zajszint tullépheti
a 80 dB(A)-t.

m Viseljen hallasvédo felszerelést!

m = slly

A mérési eredmények meghatarozasa az
EN 60745 szabvany szerint tortént.

A megadott mliszaki adatok tiréssel
rendelkeznek (a mindenkor érvényes
szabvanyoknak megfeleléen).



PYCCKUI

OpuruHanbHoe pyKoBOACTBO MO

aKcnsiyatauum

YBakaemblin nokynaterns!

BonbLioe cnacmbo 3a gosepue, KOTOPOe Bbl OKa3anu Ham, Kynns 3NIEKTPONHCTPYMEHT chupmbl
Metabo. Bce 6e3 nckntio4eHns aneKTponHCcTpyMeHTbl Metabo TwarenbHo TecTupytoTecA n
noanexar CTPoromy KOHTPOSO KayecTsa, NPOBOAMMOMY OTAENOM YrpaBfeHnA KayeCTBOM
npoaykumn Metabo. BmecTe ¢ Tem cpok cny>k6bl MHCTPYMEHTA B 3HA4YUTESIbHON CTENEHN
3aBuCUT OT BaLlero obpalleHua ¢ HuM. ObpatuTe BHUMaHWe Ha MHOpMaLUnio, MPUBEAEHHYIO
B 9TOM PYKOBOACTBE U B npunaraemMbix 4OKYMeHTax. HYem 6epexxHee Bbl obpatlaeTecs ¢
3MeKTPOMHCTPYMeHTOM Metabo, Tem fonblue oH 6yaeT HaAEXHO CNY>XUTb BaMm.

OrnaBneHue

[eknapaumA o COOTBETCTBUM
Vcnonb3oBaHne No Ha3Ha4YeHuto
0O630p
O6wwme ykasaHunsa no TeXHUKe
6e3onacHoCcTH
CneumanbHble yKa3aHua No TeXHUKe
6esonacHocTn
6 OkcnnyaTtaumA
6.1 BknoyeHne/BbiktoHeHne pesepa
[NA CHATWA NaKOKPACO4HOTO MOKPbITUA
6.2 ®dukcaumA HOXXEBOW rOIOBKM
6.3 PerynupoBka oceBoW ry6buHbl
hpesepoBaHnsA
6.4 YcTaHOBKa/CHATUE COEAUNHUTENbHOTO
anemMeHTa ANA nbineoTcoca
7 CoBeTbl M pekoMeHAaumnm
7.1 BepeHue cpesepa anA CHATMA
IaKOKPaCO4YHOro NMOKpbITMA
7.2 PaboTa No KpOMKe 3aroToBKM
7.3 BbinonHeHne paboT
74 YuctoBana obpaboTka
8 TexHuueckoe obcnyxxuBaHne
8.1 OuncTka 2-CTOPOHHUX HOXEN
8.2 Pa3BopoT unn 3amMmeHa 2-CTOPOHHMX
HOXeWn
8.3 OuncTKa HOXEBOW roNoBKMU 1
NMOBEPXHOCTW CKOMb3ALLEro
OCHOBaHuA
8.4 OuncTka BbITAXHOrO naTpybka
9 PeMOHT
10 3awwmTa okpyxxatoLien cpeabl
11 TexHu4eckume xapakTepucTUKn

AW =

)]

1 [ekrnapaumA o COOTBETCTBUU

MbI ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABMAEM,
YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET HOPMaM
VNV HOPMAaTVBHBLIM JOKYMEHTaM, YyKa3aHHbIM
Ha c. 2.

2 WUcnonb3oBaHue
no Ha3Ha4YeHuto

®dpesep AnA CHATUA NAaKOKPACOYHOro
NMOKPbITVA NPeAHa3HavYeH AnA yaaneHua
CTapbIX NaKoB 1 KPacoK C AepeBAHHbIX
noBepxHOCTEN U AnA 06paboTKu
HeobpaboTaHHbIX AepPEeBAHHbIX
NOBEPXHOCTEN.

3a yuwep6, BO3HMKLUNIA B pe3ynbTare
MCMONb30BaHUA He MO Ha3HaYeHuIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TONbKO
nonb3oBaresb.

Heobxoanmo cobniogatb 06LenpuHATbLIE
rpasuna TeXHMKU 6e30MacHOCTH, a Takxke
yKasaHud, NpuBeaEHHbIE B JaHHOM
PYKOBOZACTBE.

3 0630p
Cwm. c. 3.

3awmTHaA KpbiwKa
CTonopHaA KHonka
PykoATka
Mon3yHkoBbIN Nepekntoyatens (0 /1)
BbITAXHOM naTpybok
CoeVHNTENbHBIN 3NIeMEHT MblieoTcoca
(o 35 mm)
LWTnxens
KoMBMHMPOBaHHbIN KoY
a WeCcTUrpaHHNK
6 Torx
9 TMopowsa
10 2-CTOPOHHWME HOXWN

OO hwWN =

@
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PYCCKUI

4 O6wan uHgopmauua
YKasaHuA no TexHuke
6e3onacHocTH

NMPEAYNPEXAEHUE - [InA cHuXe-
@ HUWA pycKa TpaBMUPOBaHUA

npouyuTanTe gaHHOe PyKOBOACTBO
no aKcnayaTauunn.

NPEAYNPEXXOEHUE BHumaTtenbHO

NpoYTUTE BCE YKa3aHUA MO TeXHUKe

6e30MacHOCTH 1 NpoYMe UHCTPYKLIN.
HeBbinonHeHne NHCTPYKUMI 1 yKa3aHui rno
TexHnKe 6e30MacHOCTH MOXKET MPUBECTU K
MOPakKeHNIo 3N1EKTPUHECKMM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMWIO 110)Kapa n/nim K rosny4eHuio
TAXEbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUU U YKa3aHUA

no TexHuke 6e3onacHocTu AnA GyayLero
BriagernbLa 351IeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mepen NCMonb30BaHUEM 3NTEKTPOUHCTPYMEH-
Ta BHUMATENIbHO MpoYuTaiiTe npunaraemble
yKasaHuA no TexHke 6e30MacHoCTH 1
VHCTPYKLMIO MO Mcnonb3oBaHuio. CoxpaHnuTe
BCe npunaraembie AOKYMeHTbI U nepeaasaiTte
3MIEKTPOVHCTPYMEHT APYIvIM JIULIAM TOSbKO
BMECTE C HUMM.

5 CneuuanbHble yKa3aHuUA No
TexHukKe 6e3onacHoOCTMU

[nA Bawen cobCcTBEHHON
6e30MacHOCTU U 3aWmTbI
BaLLIEro 31eKTPOUHCTPYMEHTA
OT NoBPeXAeHUIn cobnopanTe
yKasaHuA, OTMEYEHHbIe
[aHHbIM CYMBOSIOM

Mpyv onacHOCTU NOBPEXAEHUA HOXXEBOW
rosIoBKOM ceTeBoro kabensa gepxure ane-
KTPOMHCTPYMEHT TOSIbKO 32 U30IMPOBaHH-
bleé NOBEPXHOCTU. [pn KOHTaKTe C TOKOMpo-
BOAALWMM Kabesiem MeTannyeckmne 4acTm
3MIEeKTPOVHCTPYMEHTA MOTYT OKa3aTbCA MoA
HanpsAXXeHNeM, YTO MOXeT NMPUBECTM K rnopa-
>KEHUIO 3NIEKTPUYECKIM TOKOM.

MpeXxae 4em OTNOXUTb UHCTPYMEHT B
CTOpOHY, y6eanTech, HTO HOXXEBOW Ban
ocTaHoBuUNCcA. OTKPbIThIA HOXXEBOWN Ban
MOXET 3aLenuTbCA 3a NMOBEPXHOCTb, BbI3BATb
NnoTepto KOHTPONA Ha UHCTPYMEHTOM U, Kak
cneacTeue, TAXEnNble TPaBMbl.
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Vicnonb3ynTe cpencTea MHAMBUAYaNbHOM
3alMThI, 3aLUMUTHBIE OYKU, 3aLUUTHBIE HayL-
HWKW, paboyme nepyaTky U HECKOMb3ALLYHO
06yBb BO BpemMA paboT, B TOM 4ucre no
perynupoBke, NepeocHaLLeHNo Unn
TexobcnyxmBaHuto!

OnacHOCTb TpaBMMPOBaHWA
OCTPbIMM N1E3BUAMMN HOXEN.
YyutbiBanTe onacHoOCTb,
MCXOAALLYIO OT BpaLLatoLLenca
HoxeBoW ronosku! ObpatuTe
BHUMaHWe: nocsie BblKo-
YeHWA ABuratesib U BMECTE C HUM HOXeBaA
ronoska pesepa NpoaomKatoT paboTaTb
Kakoe-TOo BpemsA Mo nHepumm!

Mbinb, BO3HUKaOWaA npy 06paboTke
maTepuarnos, CoaepXallyx CBUHeL,
HEKOTOpbIX BUAOB APEeBECHHbI, MUHepanoB
1 MeTansIoB, MOXeT NpeacTaBnATb coboi
0MacHoOCTb ANA 3[0poBbA. BabixaHne yacTuy
TaKOW MbI/IN UM KOHTAKT C HEW MOXeT CTaTb
NPUYMHOM NOABMIEHUA annepruyecknx
peakuuii n/vnn 3aboneBaHuin obixaTenbHbIX
nyTew.

HekoTopble BUABI Mbinv (Hanpyumep nNbisib,

BO3HMKaroLwan npu obpaboTke gyba nnm

6yka) cYMTalOTCA KaHLePOreHHbIMU, OCO6EHHO

B KOMOGVHaLMW C AOMNOMHNTENbHBIMW

maTepvianamu, UCronb3yembIMu AnA

06paboTKMN ApeBeCHHbl (CONM XPOMOBOIA

KWCNOTbI, CPeACTBA 3alUMThl APEBECUHDI).

ObpaboTka MaTepuasoB C coaepXXaHnem

acbecTa JOMKHA BbINOHATLCA TOMbKO

cneuvanucTamu.

— [inA onTuManbHOro yaaneHua nbinv
UCNONb3yNTe 3TOT 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B
KOMBMHaLUUM C NOAXOAALLMM MblNIECOCOM
Metabo.

— ObecneybTe XOPOLUYH BEHTUALMIO
paboyeit 30HbI.

— PekomeHayeTcA HafeBaTb pecnnpaTop
¢ unbTpom knacca P2.

CobniopanTe OeicTByOWME HALMOHANbHbIE

npeanucaHva no obpaboTke mMaTepuanos.

He ponyckanTte cnyyariHoro 3anycka

3MEKTPOMHCTPYMEHTA: BbIK/OYMTE

3MEKTPOMHCTPYMEHT, ecNn ceTeBan BUIIKa
n3BrieveHa U3 po3eTKu NNy NpousoLén coom

B a/nutaHun!

He obpabatbiBainTe NOBEPXHOCTH 3aroTOBOK,
B KOTOPbIX UMEIOTCA rBO3AM, LWypynbl U T. n.!

CBO€EBpeEMEHHO pa3BopavmBanTe unm
3aMeHANTe 3aTynUBLLUMECA 2-CTOPOHHWE
HOXW: CTOYEHHbIE 1e3BUA TaKNX HOXEN



yBenM4nBaroT ONAacHOCTb OTAayn U CHUXakT
KayecTBO hpe3epoBaHuA.

PasBopauvBainTe nnv 3ameHaATe 3aTynme-
wunecqa 2-CTOpOHHI/Ie HOXXW BCerga nonapHo.

OTKpbIiBaHUe 3aLMUTHbIX KPbIWEK
BHuMaHuWe: onacHOCTb TPaBMUPOBaHUA
OCTpPbIMU Ne3BUAMMU HOXeW! BbikntounTe
MaLimHy. [lookauTecb NosIHON OCTaHOBKMU
HOXXEBOW ronioBKu!

oY
A: CHAMUTE 3aLUMTHYIO KPbILLKY, KaK
noKasaHO Ha PUCYHKe U
B: oTKuHbTE €€ NoNHOCTLIO BBEPX.

3awmTHbIe KPbIWKKX

Mpu pesepoBaHnK NNOCKOCTEN BCE
3aLUMTHbIE KPbILWKW LOMKHbI 6bITb 3aKPbIThI.
Mpy nepudepuintHom dpeseposaHnn
(Hanpvmep, NasoB) cnenyeT OTKPbITb TOMbKO
06paLLéHHYIO K 3aroTOBKE 3aLUUTHYIO KPbILLKY.

MpepoxpanutenbHaa mydTta Metabo
S-automatic

AN

B cnyyae 3aknuHWBaHuA nnm
3aefaHnA MHCTPYMeHTa
aBuraTtenb ocTaHaBnMBaeT-

(@
cA. Tem He MeHee, B CBA3U
C BO3MOXXHbIM BO3HUKHOBE-

N
HUeM oTaauum npu paborte

BCEerga Aep>XXnTe UHCTPYMEHT ABYMA pyKamu
3a PYKOATKU, NpMHMManTe 6onee ycTonynsoe
nonoxexue v 6yabTe BHUMAaTESbHbI NPy
BbINOMHEHWUN PaboThl.

6 3kcnnyatauuA

Mepen BBOAOM B aKCMJlyaTauuio NpoBepbTe
COOTBETCTBYE HaMPAXKEHUA U YacTOTbl CeTH,
yKas3aHHbIX Ha 3aBOACKON Tabninyke,
napameTpamM CeTU 3NeKTPONUTaHUA.

PYCCKUI

<«— [lMoacoeauHanTe K
9NIeKTPOUHCTPYMEHTY
nbineyaanAlowWmMA annapar,
4yTo6bI 06ECNEeUnTb ero
6e3ynpeyHoe (PyHKLNOHU-
poBaHue.

BeauTte MHCTPYMEHT, yAep)XXUBan ero
06enmMu pykamu 3a PpyKOATKU.

6.1 BknroueHue/BbiknoyeHue pesepa
ANA CHATUA NTaKOKPaco4HOro
noKpbITUA

BkrntoueHue

MpunogHnmunTe hpesep, 4To6LI OCBO6OANTL
HOXEBYHO rofioBKy. CABUHbTE MON3YHKOBBIN
nepeknoyarens (4) Bnepéa.

I Bkn.

Mpu HenpepbiBHOW paboTe
ﬂ MHCTPYMEHT npoforkaeT paboTtarb,

AaXke ecyin OH BbIpBETCA U3 PYKU.
MoaTtomy Bceraa Kpenko aepxute
MHCTPYMEHT ABYMA pyKaMmu 3a
PYKOATKH, 3aiMMTE YCTOWYNBOE
NoNoXKeHMe 1 CKOHLIEHTPUpYTe BCE
BHMMaHue Ha BbINonHAeMon paboTe.

BbikntoyeHune

MpunogHumuTe hpesep, 4TObLI 0OCBO6OANTL
HOXEBYIO rofioBKy. Ha>kmmTe Ha 3aaHIot0
4acTb NON3YHKOBOro nepeknoyarens (4).
[Mon3yHKOBLIN NepekntoyaTens BEPHETCA B
NCXOAHOE MOSIOKEHWE.

0 BbIKN.

MpeXxxae 4em OTNOXUTb UHCTPYMEHT
m B CTOPOHY, y6eauTecb, YTO HOXXEBOW
Ban octaHoBUMCA. OTKpPbITbIA
HOXXeBOW Baé MOXET 3auenuTbCcA
3a NOBEePXHOCTb, BbI3BaTb NOTEPIO
KOHTPOJIA Hag UHCTPYMEHTOM W,
Kak creacTeue, TAXENbIe TpaBMbl.

6.2 ®dukcauma HOXXeBOW rofIOBKMU

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUA

m OCTpPbIMU Ne3BuAMU HOXXEW.
®dukKcaumio HOXXEBOMN rONOBKM
BbIMNOJIHANTE TONbKO MPU OCTaHO-
BJIEHHOW HOXKeBOW ronoske!
Bbikntouute dpesep u BbiHbTE
ceTeByl0 BUITKY U3 po3eTKu!
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PYCCKUI

OTnoxwuTe hpesep B CTOPOHY.

Ha>xmute CTONOpHYIO KHOMKY (2) Ao ynopa n
yOepXunBanTe eé HaKaTown.

OfHOBpPEeMEeHHO MOBOpaYMBaniTe HOXEBYHO
rofIoBKY C MOMOLLbIO KNo4Ya-LecTUrpaHHMKa
(8a) (B NntoH6OM HanpasneHnn) 4o Tex nop,
noka Hakatas CTornopHanA KHomnka 1 Hoxxesan
ronoBKa He 3adVKCUpYOTCA.

6.3 PerynupoBka oceBO# rMy6uHbI
hpesepoBaHuna

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUA

m OCTPbIMU NIE3BUAMMU HOXKEM.
PerynupoBKy oceBoW rny6uHbl
hpe3epoBaHuA BbINOSHANTE TOJIbKO
Nnpu OCTaHOBJIEHHOW HOXKEBOM
ronoske! BoikntouuTe cpesep n
BblHbTE CETEBYIO BUJIKY U3 po3eTKu!

3admKCnpynTe HOXEBYIO FONOBKY 1
YOEPXKMBANTE CTOMOPHYIO KHOMKY HaXKaTow.

YcTaHoBUTE HY>XHYIO MybuHy hpesepoBaHunA
nyTém 3aBopaynBaHnA perynmpoBo4HOro
BMHTa K/OYOM-LLECTUIPAHHNKOM.
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Bo3moxxHaa rmybuHa dppesepoBanma: 0-0,3 mm.
HayHuTe ¢ HebonbLUON rMy6uHbI, 3aTem
NOCTEMNeHHO yBeNMunBanTe eé, noka He bynet
[OCTUrHyTa onTuManbHaa rmybuHa anA
obpabaTtbiBaemoro matepvana.

He 3abyabTe usBneyb Kroy-
WeCTUrpaHHUK!

6.4 YcTaHOBKa/CHATHE COEAUHUTESIb-
HOro anemeHTa AnA nbiyieoTcoca

[nA yonaneHua nbim ncnonb3ynte yHMBep-
canbHbIi Nbiiecoc Metabo nnu gpyron
NoAXOAALLMIA MblleoTcackiBaOWMIA annapar.

YcTtaHoBKa

3aABVHbTE COEANHUTENbBHbI 3NEMEHT
nbineoTcoca (6) A0 mKcaumn B BbITAXKHOW
natpy6ok (5).

K coeanmHUTENnbHOMY SeMeHTY nbineoTcoca
anameTpom 35 MM MOXXHO NMOAKSHOYNUTD
NOAXOAALUMIA MblIe0TCachIBaOWUIA annapart.

CHATHe

HaxxmuTe Ha A3bIYOK 1 OOHOBPEMEHHO
BbITAHUTE COEANHUTENbHbIV 3NIEMEHT
nbineoTcoca (6) 13 BbITAXHOro natpybka (5).

7 CosBeTbl U pekomeHaauum

71 BepneHue cpesepa anA cHATUA
JIaKOKPaCcO4YHOro noKpbITUA

HanpasnainTe cpesep no obpabarbisaemon
NMOBEPXHOCTM Bcerga o6ermm pykamm no
BO3MOXHOCTM Ha3ag,. [laBneHune, KOTOPOe Bbl
oKasblBaeTe Mpu 9TOM Ha opesep, AOMKHO
paBHOMEPHO pacnpenenATbCA Mo NOAOLLBeE.

72 Pa6oTta no Kpomke 3aroToBKu

®

Cwm. puc. A: yoepxvsanTe cpesep
napannenbHO NOBEPXHOCTY 3aroTOBKMU.
B Havane ABWXeHWA nocTapanTech
obecneynTb MakcMmanbHO BO3MOXHYHO
nnowaab npuieraHnAa NoaoLwBkI.



7.3 BbinonHeHue paboTt

Cwm. puc. B: HanpasnanTe cpesep Tak, 4Tobbl
nopowsa (9) Bcerga Haxoamnach Ha
HeobpaboTaHHON NOBEepPxXHOCTU. MNpun
hpe3epoBaHmn, Kak NoKasaHo Ha pUCYHKeE,
OCTaHeTCA HebOMbLLON BbICTYN.

Cwm. puc. C: 9TOT BbICTYN MOXHO yaanuTb
nyTém yCTaHOBKW rnybuHbl hpesepoBaHnsa Ha
0 MM (cM. raBy 6.3) 1 NpaBUIbHOMY BEAEHWIO
hpesepa — Tenepb NOAOLIBA AOMXKHA BCeraa
HaxoaMTbcA Ha 06paboTaHHOW MOBEPXHOCTM.

74 YuctoBana obpaboTka

[nA nony4eHna rnagkon NOBEPXHOCTU
3aroTOBKW YMEHbLUUTE FNyOuHY
bpesepoBaHus.

8 TexHuyeckoe
ob6cnyxuBaHue

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUA
OCTPbIMU NIE3BUAMMU HOXKEM.
BbinonHAnTe TexHU4eckoe
obcny>XxuBaHue TONbKO Npu
OCTaHOBJIEHHON HOXXEeBOW ronoske!
Bbikntouute ppesep 1 BbiHbTE
ceTeBYIO BUJIKY U3 po3eTKu!

Wcnonb3yiTe cpeacTsa MHAUBU-
m AyanbHON 3alUTbI, 3alUUMTHbIE OYKM,
3alUTHbIE HaYLWHUKK, pabouune
nep4yaTKu U HECKOJb3ALLYyI0 06YyBb
BO BpemA paboT, B TOM yucse no
perynupoBke, NepeocHaLleHu o Unu
Texobcny)xuBaHuio!

8.1 OuucTKa 2-CTOPOHHUX HOXEW

Mon ne3BuA 2-CTOPOHHUX HOXEN MOXET
3abuTbCA rpA3b, HanpUmep, ocTaTkM naka.
B aToM cnyyae nes3BuA creayeT O4YUCTUTb C
MOMOLLUBbKO WWITUXENA.

PYCCKWUM

8.2 PasBopoT unu 3ameHa 2-CTOPOHHUX
HOXEWn

Ucnonb3yinte TONbKO OpUruHasibHbie
ﬂ 2-cTopoHHue HoXxu Metabo.

Ne aonna 3aka3sa.: 6.31720 (4 wrT.)

Ne nnA 3aka3sa.: 6.31660 (10 wT.)

Tynbie ne3BUA 2-CTOPOHHUX HOXKEN
m NoBbILIAIOT ONAacHOCTb 3aeAaHuA u
paspylweHun pesepa Bo Bpema
o6paboTku. CBOEBpPEMEHHO
pa3BopauuBaiTe UM 3aMeHANnTe
3aTynuBLLMECA 2-CTOPOHHUE HOXM.

Mpy HEOBXOAMMOCTU OYUCTUTE LUSINL BUHTOB
(Torx) 2-CTOPOHHMX HOXEN C MOMOLLbIO
wtuxens (7).

CmeHHble peXkylume nnacTuHbl Ana
oceBoro pesepoBaHuA:

3aUKCUPYNTE HOXEBYHO ronoBky. OTnoxumTe
dpesep B CTOPOHY U OTNYCTUTE CTOMOPHYIO
KHOMKY. VI3BNeKuTe KnoY-wecTurpaHHmk (8a)
1 nepecTaBbTe APYrMM KOHLOM (8b, Torx).

Ha)xmMuTe cTonopHyto KHOMKy (2) Ao ynopa u

yoepXunBanTe eé HaxxaTow. 99



PYCCKUI

CmeHHble pexylue nnacTuHbl Ana
papunanbHoro ¢pe3epoBaHuA:

OTKpoWiTe 3aLUTHYIO KPbILLKY.
[MoBopaumBaTe HOXEBYIO rONIOBKY C
NMOMOLLIbIO KOMOUHUPOBAHHOTO KMtoya, Moka
He OTKPOETCA AOCTYMN K CMEHHOW pexyLuen
nnacTuHe.

BbiBEpHUTE BUHTbLI 2-CTOPOHHEro Hoxa (10)
C NOMOLLBK KOMBUHUPOBAHHOIO Kitoya (8b).

OcnabbTe HoxM (10) ¢ MOMOLLBIO LWITMXENA
N OYUCTUTE WX OMOPHYHO MOBEPXHOCTb.

YcTtaHosute Hoxu (10) Takum ob6pasom,
4TOObI UX OCTPbIE N1€3BUA pacnonaraancb no
HanpasneHuno BpaLleHna

Ecnu Bce nesBumA 3atynunncb, 3ameHuTe
2-CTOPOHHUIA HOX.

PasBopauuBanTe unu 3ameHAnTe
3aTynUBLUMECA HOXXM BCeraa
nonapHo! 3ameHuTe BUHTbI C
AedekTHbIM wnuuem (Torx)!

3aTAHUTE Pa3BEPHYTbIE UMW HOBbIEe 2-CTOPOH-
HME HOXMN C MOMEHTOM 3aTAXKM 5 Hw.

m He 3abynbTe n3Bneub knioy (Torx)!

8.3 OuucTKa HOXXEeBOW rONIOBKU U
NOBEepPXHOCTU CKOJb3ALLEN ONOPbI

Mpy HEO6XOANMOCTH OYUCTUTE HOXEBYHO
rON0BKY C UCMOMb30BaHWEM CPEACTB,
NOAXOAALLMX ANA O4YUCTKM armtoMUHNA
(pH-3HayeHue B ananasoHe mexay 4,5 u 8).

8.4 OuucTKa BbITAXHOro natpybka

Bo BpemA tpesepoBaHnA B BbITAXHON
naTpybok MOXeT 3abuTbCA CTPYXKa 1
3acopuThb €ero.

Ypanute CTpyXKy Yepes Lwesb ANA O4YUCTKN B
natpybke ¢ nomowbto Wrmxena (7).

Mpn HEO6XOAMMOCTY CHUMUTE BbITAXHOW
narpy6ok (5).

[lnA 3TOro BbIBEPHWUTE BUHTLI C
KpecToo6pasHbIM LUIMLEM U BbITAHUTE
naTpybok ABUXKEHWEM Ha3af,

O4mncTuTe BLITAXKHOM NaTPyboK 1 noaoLwBsy (9).

100

9 PemoOHT

K peMOHTY 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA
AOMNyCcKalTCA TONbKO KBanuguum-
poBaHHbIe aneKTpuKu!

[inAa pemoHTa aneKTponHcTpymeHTta Metabo
obpallanTech B permoHanbHoe npeacTaBu-
TenbcTBO Metabo. Agpec cm. Ha cante
www.metabo.com.

Cnncku 3anacHbiX YacTen MOXHO ckadaTb C
www.metabo.com.

10 3awwmTa okpyXxarowen
cpeabl

YnakoBku nsgenuin Metabo nonHocTblO
NpUroaHbl ANA nepepadoTKn U BTOPUYHOTO
1CMosb30BaHUA.

OTCnyXuBLUME CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTbI U NPUHAANEXHOCTM codepxat
60nbLLOE KONMN4YeCcTBO LleHHbIX CbIPbEBbLIX U
NOSIMMEPHBIX MaTepUasnoB, KOTOPbIE TaKXe
MOryT 6bITb HanpaBfieHbl Ha MOBTOPHYIO
nepepaboTky.

[MpaBUnbHO yTUNN3NPYATE CTPYXKKY.

VIHCTpYKUMA NO MCNOMb30BaHMIO HanevaraHa
Ha bymare, oTbeneHHon 6e3 ucrnonb3oBaHnA
xnopa.

Tonbko anAa ctpaH EC: He
Eyﬂnnwsmpyme aneKTponpubopsb 1

3MEKTPOVHCTPYMEHTbI BMECTE C
6bITOBbIMM OTX0AaMu! CornacHo AnpeKTuee
2002/96/EC no oTxofam 3/1eKTPUYECKOro
1 9NEeKTPOHHOro 06opynoBaHNA 1
COOTBETCTBYIOLUMM HaLMOHATbHbLIM
cTaHAapTam bbiBLIKe B ynOTpebneHnm
3MeKTPONpUO0pPbI N ANEKTPOUHCTPYMEHTbI
noanexar pasfenbHon yTUnnsauum ¢ Lienbto
MX rocreayoLen aKonornyeckn 6esonacHom
nepepaboTKu.

11 TexHu4yeckue
XapaKTepUCTUKHU
[oACHeHWA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.

OcTaBnaem 3a cobor npaBo Ha TexXHNn4eckune
N3MEHEHUA.



Py
P2

HOMWHanbHaA MOLWHOCTb
BbIXO4HaA MOWHOCTb

CymmapHoe 3Ha4veHune Bubpaumn (BeKTopHas
CyMMa TPEX HamnpaBneHui) paccynTbiBAeTCA B
cooTBeTCTBUM co cTaHgapToM EN 60745:

an = HayeHue Bubpaumu
(cTporaHue MArkow ApeBecuHbI)
Kh = KO3(P(pMUMEHT NOrpeLHoOCTn
(BnbpaumA)

YKasaHHbIN B JaHHOM PYKOBOACTBE YPOBEHb
BMbpaLumn n3mepeH MeToaoM, onpeaenéHHbIM
ctaHpapToM EN 60745, n moxeT mucnonb-
30BaTbCA [A51A CPABHEHNA 3NTEKTPOMHCTPY-
MeHTOB Apyr ¢ Apyrom. OH Takxe NnoaxoauT
ANA NpeaBapuTenibHoro onpeaeneHna
BMOPALIMOHHOWN Harpy3Ku.

YKasaHHbIN ypoBEHb BUO6paumn 4encTen-
TeneH ANA OCHOBHbIX Cdep NCNoMb30BaHNA
3MeKTponHCTPYyMeHTa. OaHako ecnm
3NEeKTPOMHCTPYMEHT MCnonb3yeTcA AnA
OpYrux Lenew, ¢ opyrumm paboyvmmm
VNHCTPYMEHTaMn Uin B criyyae ero
HeynoBMNeTBOPUTENBHOrO TEXOOCNY>XKMBaHNA,
YPOBEHb BUbpaumm MoXKeT ObiTb UHbIM.
Bcnencteue aTOro B TeYeHne BCero nepuoaa
paboTbl MHCTPYMEHTA BO3MOXHO
3Ha4UTENbHOE YBENUMYeHne BU6paLMOHHON
Harpyskm.

[nA TOYHOro onpeaeneHns BU6PALIMOHHOM
Harpysku criefyeT Takxke y4nTbiBaTb
NMPOMEXYTKW BPEMEHU, B TEHEHINE KOTOPbIX
VHCTPYMEHT Haxo[UTCA B BbIKIOYEHHOM
COCTOAHUM UMK paboTaeT BXOMNOCTYHO.
BcneacTeue 3Toro B TeueHme BCero nepropa
paboTbl MHCTPYMEHTA BO3MOXHO
3HAYNTENbHOE YMEHbLLEHWE BUOPALIMOHHOM
Harpyskm.

MpyMUTE AOMNONHUTENBHBIE MEPbI
6e30MacHOCTM A4JIA 3aWuThl oneparopa oT
BO34e/CTBMA BUOpALMM, HANpUMep: TeXHU-
yeckoe 06Cy>X1BaHVE 3MeKTPOUHCTPYMEHTa
1 paboymnx MHCTPYMEHTOB, COXpaHeHue Tenna
pyK, NpaBuibHaA opraHu3aumna paboumnx
NpoLeccoB.

YpoBeHb wyma no tuny A:

LoA = ypOBeHb 3BYyKOBOrO AaBfieHNA
Lwa = YpPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Kpawa = KO3(PPULMEHT NorpeLHocTyn

(ypoBeHb Lwyma)

PYCCKUI

Bo Bpemsa paboTbl ypoBEHb LyMa MOXET
npesbiwatb 80 AB(A).

m HapeBaiiTe 3aWwuTHbIe HayWHUKM!

m = Macca

Pe3ynbTaTbl U3BMepeHui nonyyeHbl B
cooTBeTCTBUM co cTaHaapToM EN 60745.

Ha ykasaHHble TeXHNYeCKUe xapakTepucTkm
pacnpocTpaHAITCA AONYCKW, NPeayCMOTPEH-
Hble AENCTBYIOWMMMN CTaHAAPTaMM.
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